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rotorie

model AB, 232, 242

Instrukcja

1 WSTEP

1.1 Wprowadzenie
Przektadnia z serii AB, 232 i 242 to ¢wier¢obrotowa przektadnia przystosowana do rgcznej obstugi zaworow
(np. przepustnic/zaworéw kulowych) na przewodach rurowych.

UWAGA! Instrukcja obowigzuje tylko dla standardowych przektadni z serii AB, 232 i 242 Rotork. W

przypadku specjalnych wersji, dane specyfikacji i modele mogg sie r6zni¢. Rotork nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania przektadni.

2 DANE/SPECYFIKACJE TECHNICZNE

2.1 Maksymalny dopuszczalny moment na wejsciu/wyjsciu

Maks. moment obrotowy
przy re¢cznej obsludze
Przekladnia Zawor laczacy [Nm]
typ ISO 5211/1 Wejscie Wyjscie

AB 150 FO5-FO07 16 150

AB 210(LB) FO05-FO7-F10(-F12) 28,5 330

AB 215 (LB) FO05-FO7-F10(-F12) 43 500

AB 550 (LB) FO7-F10-F12-F14(-F16) 83 1000
AB 880 (LB) F10-F12-F14-F16 152 2000
AB 1250 (LB) F10-F12-F14-F16(-F25) 171 3250
AB 1950(LB) F12-F14-F16-F25(-F30) 289 5500
AB 1950(LB) HR F12-F14-F16-F25(-F30) 159 4500
AB 1950(LB)/SP4 F12-F14-F16-F25(-F30) 125 6800
AB 1950(LB/PR4) F12-F14-F16-F25(-F30) 106 7000
AB2000 (LB) F12-F14-F16-(F25) 136 4500
AB 3000(LB) F16-F25(-F30) 305 7000
AB 3000(LB/PR4) F16-F25(-F30) 111 9000
AB 3000(LB/PR6) F16-F25(-F30) 104 11000
AB 6800(LB) F16-F25-F30(-F35) 305 8400
AB 6800(LB)LT/SP4 F16-F25-F30(-F35) 96 9000
AB 6800(LB)/SP4 F16-F25-F30(-F35) 134 12500
AB 6800(LB)/PR4 F16-F25-F30(-F35) 130 12500
AB 6800(LB)/SP6 F16-F25-F30(-F35) 121 17000
AB 6800(LB)/PR6 F16-F25-F30(-F35) 121 17000
AB 6800(LB)/SP9 F16-F25-F30(-F35) 92 17000
A 200/SP9 F25-F30-F35 166 26000
A 200/PR10 F25-F30-F35 124 26000
A 250LT/SP9 F25-F30-F35-F40 116 26000
A 250/SP9 F25-F30-F35-F40 142 32000
A 250/PR10 F25-F30-F35-F40 142 32000
242-10 FO5-F07 15 150

242-20 FO7-F10-F12 30 300

242-30 FO7-F10-F12-F14 65 650

242-40 F10-F12-F14-F16 120 1200
242-50LT F14-F16-F25 120 1800
242-50 F14-F16-F25 140 2100
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232-050 F05-FO7 13 125
232-05N F05-FO7 12,5 125
232-06 F05-FO7 25 250
232-07 F05-FO7 21 250
232-08 FO7-F10 41,7 500
232-10 FO7-F10-F12 39 500
232-11 F10-F12 75 900
232-12 F10-F12-F14 100 1000
232-13 F10-F12-F14 83 1000
232-14 F10-F12-F14 125 1500
232-15 *Wg zastosowania 125 1500

Tabela 1 : Informacje dot. polaczenia przekladni

W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt z naszym dzialem sprzedazy.

3 ZALECENIA DOTYCZACE OBSLUGI | BEZPIECZENSTWA

Przed montazem i obshuga przektadni nalezy przeczytac i zrozumie¢ tre$¢ niniejszego podrgcznika. Osoby
obshugujace przektadnie musza znad i przestrzegaé instrukcji zawartych w niniejszym podreczniku. W celu
uniknigcia obrazen lub szkdd materialnych nalezy bezwzglednie stosowac si¢ do zalecen bezpieczenstwa.

3.1 Kwalifikacje personelu

Montaz, uruchomienie, obstuga i konserwacja mogg by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
wykwalifikowany personel, upowazniony przez uzytkownika koncowego lub wykonawce. Przed
przystapieniem do prac zwigzanych z produktem pracownicy musza przeczytaé i zrozumie¢ tre§¢ niniejszego
podrecznika, a ponadto zapoznad si¢ i przestrzegac¢ ogodlnie przyjetych przepisow BHP. W przypadku pracy w
atmosferach potencjalnie wybuchowych nalezy przestrzega¢ specjalnych przepisoéw. Za nadzor i kontrole
przestrzegania przepiséw odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik koncowy lub wykonawca.

3.2 Uruchomienie

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ustawienia sa zgodne z wymaganiami danego
zastosowania. Nieprawidtowe przeprowadzenie ustawien moze si¢ wigzac z ryzykiem i prowadzi¢ np. do
uszkodzen zaworu lub instalacji. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne szkody nastepcze. Ryzyko
ponosi wylacznie uzytkownik.

3.3  Obsluga

Warunkami bezpiecznej i bezproblemowej obstugi sa:

e  Prawidlowy transport, odpowiednie przechowywanie i przeprowadzenie montazu oraz doktadne
uruchomienie.

e  Przekladnia moze by¢ obstugiwana tylko, jezeli jest w doskonatym stanie i zgodnie z instrukcjami
znajdujacymi si¢ w niniejszym podreczniku.

e Natychmiastowe powiadamianie Rotork o wszelkich usterkach i uszkodzeniach przektadni celem
przeprowadzenia prac naprawczych.

e  Przestrzeganie ogolnie przyjetych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy. Przestrzeganie przepisow
krajowych.

3.4  Srodki ochronne
Uzytkownik koncowy lub wykonaweca jest odpowiedzialny za zapewnienie wymaganych srodkéw ochronnych
w miejscu montazu, takich jak ostony, bariery i indywidualne $rodki ochrony personelu.
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3.5 Konserwacja

Przestrzeganie instrukcji konserwacji znajdujacych si¢ w niniejszym podreczniku pozwoli zapewnic

niezawodne dziatanie przektadni. Wszelkie modyfikacje przektadni muszg by¢ uzgodnione z producentem.

Przektadnia firmy Rotork wymaga tylko niewielkiej konserwacji. Aby upewnic¢ sig¢, ze przektadnia jest zawsze

gotowa do pracy, zaleca si¢ podjecie nastgpujacych dziatan. Trzy (3) miesiace po uruchomieniu i co roku:

- Sprawdzi¢ $ruby na goérnej powierzchni obudowy przektadni;

- Sprawdzi¢ $ruby na kotnierzu zaworu;

- Przeprowadzi¢ ruch prébny co poét roku;

- Sprawdzi¢ przektadni¢ pod katem nieszczelnosci (wyciekoéw smaru);

- W przypadku przektadni stale narazonych na wibracje i temperature powyzej 60°C kontrole nalezy
przeprowadzac czgsciej.

3.6 Magazynowanie

Przektadnie nalezy magazynowaé w zamknigtym pomieszczeniu w bezpiecznych warunkach, aby unikna¢
wypadkoéw. Przekladnie nie powinny by¢ magazynowane w miejscach narazonych na ekstremalnie wysokie
temperatury i/lub duza wilgotnos$¢ oraz zapylenie. Nalezy zapewni¢ odpowiednia ochrong przektadni przed
wilgocia od podloza, przechowujac je na regale lub drewnianej palecie. Wszelkie odstoni¢te powierzchnie
nalezy zabezpieczy¢ za pomocg preparatu antykorozyjnego.

3.7 Magazynowanie dlugoterminowe

Jezeli konieczne jest sktadowanie przektadni przez dtugi okres (ponad 6 miesigcy), nalezy przeprowadzi¢

nastepujace czynnosci.

Przed umieszczeniem przektadni w magazynie:

e  Zastosowac dtugotrwaly preparat chroniacy przed korozjg na nicostonigte powierzchnie, a w
szczegblnosci elementy napedu wyjsciowego i powierzchni¢ montazowa.

Mniej wigcej co 6 miesiecy:

e  Sprawdzié, czy przektadnia nie nosi $ladow korozji. W przypadku pojawienia si¢ pierwszych oznak
korozji, natozy¢ nowa warstwe ochronna.

3.8 Opakowanie

Na czas transportu nasze produkty sg zabezpieczone i przechowywane w specjalnych opakowaniach.
Opakowania wykonano z materiatdw przyjaznych dla srodowiska. Mozna je w tatwy sposdb usungé i
zutylizowac. Nasze opakowania sg wykonane z nastepujacych materiatdw: drewno, tektura, papier i folia PE.
W celu utylizacji materiatu opakowaniowego zalecamy skontaktowanie si¢ z o§rodkami zbiorki i recyklingu
odpadow.

3.9 Postepowanie z produktem

Przektadnia nie moze spas¢ na podtoze, nie moze by¢ narazona na silne wstrzasy. W zakresie dostawy
standardowych przektadni nie mieszczg si¢ Sruby oczkowe. Do przektadni z serii AB $ruby oczkowe sa
dolaczane na zyczenie klienta. Nalezy je uwzgledni¢ na wstepnym etapie zaméwienia. Sruby oczkowe moga
by¢ uzywane wytgcznie do transportu przektadni w kierunku poziomym na zawdr. Do podnoszenia przektadni
nie wolno uzywac¢ watka wejsciowego lub pokretta recznego. Jezeli przektadnia jest zamontowana na zaworze,
to nie nalezy jej podnosi¢ korzystajac ze §rub oczkowych, watka wejSciowego lub pokretta recznego.

3.10 Stopien ochrony IP i warunki otoczenia

Stopien ochrony obudowy IP65, 67 i 68 dotyczy wytacznie wngtrza przektadni, a nie strefy sprzggania
trzpienia zaworu z watkiem. (Zob. tabela. 6 - stopier: ochrony IP)

Nie jest zagwarantowana przydatnos¢ przektadni do zadnego konkretnego zastosowania. Klasyfikacja IP
zostata przeprowadzona zgodnie ze standardowym protokotem badan. Zaleca sig¢, aby uzytkownik
przeprowadzil proby celem sprawdzenia, czy produkt nadaje si¢ do konkretnego zastosowania i moze
pracowaé w okreslonych warunkach otoczenia. Przyktadami warunkéw wymagajacych wykonania oceny przez
uzytkownika moga by¢: srodowisko morskie, warunki tropikalne, zimne lub bardzo gorace otoczenie,
instalacje chemiczne z kwasami lub warunki, w ktorych istnieje duze ryzyko kontaktu z solami.

Jezeli produkt jest stosowany w obszarach o duzych wahaniach wysokiej temperatury, zaleca si¢ zastosowanie
kompensatorow cisnienia w celu wyréwnania ci$nienia migdzy srodowiskiem zewngtrznym a wngtrzem
przektadni.
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3.11 Przedostawanie si¢ wody wzdluz trzpienia zaworu

Do komory sprzegta wzdtuz trzpienia zaworu moze przedostac si¢ woda, co prowadzi do korozji. W zwiazku z
tym przed montazem wnetrze nawierconego otworu przektadni i sprzegta nalezy powlec odpowiednim
srodkiem antykorozyjnym (lub lepkim smarem). Gdy wymagana jest ochrona przed przedostawaniem si¢ wody
w kierunku trzpienia zaworu i obrotowego ¢wierckota zebatego pod ptyta ostonowa, przy zamdéwieniu nalezy
uwzgledni¢ aluminiowe wskazniki potozenia z pier§cieniami uszczelniajacymi O-ring NBR. Przystosowane sa
do nich nasze przektadnie typu G i W. W niektorych obszarach przekladnia moze by¢ narazona na opady
$niegu, ktory bedzie topnial na jej gérnej powierzchni. W takich przypadkach réwniez zaleca si¢ uzycie
wskaznika potozenia z pier§cieniem O-ring. W przypadku poziomego montazu przektadni na zewnatrz zaleca
si¢ ponadto zastosowanie szczelnego aluminiowego wskaznika potozenia. W instalacjach gazowych moze by¢
wymagany szczelny wskaznik polozenia z odpowietrznikiem. W przypadku stalego zanurzenia przektadni lub
jej stosowania w infrastrukturze podziemnej, zamiast wskaznika potozenia nalezy uzy¢ pokrywy ochronnej.
Taki element nalezy uwzgledni¢ przy sktadaniu zamowienia. Mozliwa jest wymiana wskaznika potozenia na
pokrywe ochronna.

3.12 Powloka lakiernicza

Nasze przektadnie sg dostgpne w roznych kolorach RAL. Standardowa grubo$¢ powloki lakieru wynosi 60
mikronéw w przypadku przektadni z serii AB i 242 oraz 40 mikronow w przypadku przektadni z serii 232.
Przektadnie z takimi powlokami sg przystosowane do montazu w zamknigtych pomieszczeniach
przemystowych o czystych i suchych warunkach. Proces lakierowania przektadni sktada si¢ ze wstepnego
fosforanowania, a nast¢pnie naktadania standardowej powtoki (poliasparaginowej) lub farby podktadowe;j
bezposrednio na metal (metoda DTM). Inne powloki lakiernicze sg dostgpne na zamowienie klienta. W
przypadku pracy zanurzeniowej, warunkéw morskich, podziemnych, zewnetrznych (w §rodowisku
korozyjnym) i innych zastosowan w niestandardowych warunkach, powtoka przektadni, wiacznie z
klasyfikacja IP, powinna zosta¢ okreslona przez klienta. Powloki lakiernicze o réznych grubosciach sa
dostepne ha zamdéwienie (zob. tabela 4. standardowe warunki i opcje).

3.13 Podklad

Klient moze rowniez zamoéwié przektadnie z samym podktadem. Standardowym podktadem jest podktad
przemystowy 1K o maksymalnej trwatosci do 1,5 miesiaca. Przektadnie pokryte takim podktadem nalezy
przechowywaé w zamknietych, czystych i suchych warunkach. Na zamowienie dostepny jest rowniez podktad
cynkowy o maksymalnej trwatosci 3 miesiecy przy zatozeniu, ze przektadnie beda przechowywane w
warunkach wolnych od soli cynku i zanieczyszczen oraz czystych warunkach na zewnatrz. W warunkach
przemystowych i morskich okres ten powinien by¢ zredukowany do praktycznego minimum.

3.14 Uszczelnienia

Firma Rotork migdzy pokrywa a korpusem wykorzystuje silikonowe uszczelnienie cieczowe o niskiej lotno$ci.
Poluzowanie goérnych $rub plyty ostonowej przektadni moze doprowadzi¢ do uszkodzenia uszczelnienia i
wycieku. Firma Rotork nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody wynikajace z odkrecenia gornych
$rub bez jej wiedzy. Po odkreceniu $rub nalezy zastosowac nowe uszczelnienie cieczowe. Zestawy uszczelnien
cieczowych mozna zakupi¢ u Rotork. Podczas sktadania zamowienia nalezy poda¢ informacje, kiedy
przektadnie sg narazone na wysokie lub niskie temperatury. Uszczelnienia z materiatow elastomerowych
podlegaja procesowi starzenia. Wszystkie uszczelnienia NBR elementow obrotowych sa smarowane pasta MI-
setral 9-M. Przekladnie przeznaczone do stosowania w warunkach do -60°C sg wyposazone w specjalne
pierscienie O-ring oraz aluminiowy wskaznik zabezpieczajacy przektadnie przed dostaniem sie wody do
wywierconego otworu.

3.15 Smar

Rotork stosuje smar, ktory nie ulega samozaptonowi i nie stwarza zagrozenia wybuchem. W zaleznosci od
warunkow otoczenia mozna stosowac roézne smary, np. smar wysokotemperaturowy, smar bezsilikonowy, smar
do zastosowan spozywczych lub smar beztlenowy. Przektadnie stosowane w warunkach -60°C sg wypetnione
smarem do poziomu 75%. Przektadnie posiadajg trwate napetnienie smarem na caty okres uzytkowania. Przy
sktadaniu zaméwienia klient moze uwzgledni¢ smarowniczki dostgpne jako wyposazenie opcjonalne.
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3.16 Przekladnie przystosowane do pracy w warunkach -60°C

Przektadnie przystosowane do pracy w warunkach -60°C sg wyposazone w specjalne pierscienie O-ring i
uszczelki. Przektadnie z serii AB sg wyposazone we wskaznik potozenia z pierscieniem O-ring oraz specjalne
nakretki ze stali nierdzewnej na $rubach dwustronnych z miedzianym pierscieniem, a takze dodatkowy
pierscien O-ring wokot watka wejsciowego. Przektadnie posiadajg trwate napelnienie smarem na caty okres
uzytkowania do poziomu 75%. Obudowa przektadni do modelu AB1250 jest wykonana z zeliwa i testowana w
warunkach do -60°C. Na zaméwienie dostgpna jest obudowa z zeliwa sferoidalnego. Dla przektadni od
AB1950 do A250 obudowa z zeliwa sferoidalnego do stosowania w temp. -60°C mie$ci si¢ w standardowym
zakresie dostawy. Na zamowienie przektadnie moga by¢ wyposazone w tabliczke znamionowg ze stali
nierdzewne;j.

3.17 Prawidlowe stosowanie

Przed montazem nalezy si¢ upewnié, ze przektadnia NIE begdzie pracowaé przy zbyt duzym obcigzeniu w
normalnych warunkach uzytkowania. W tym celu nalezy sprawdzié, czy wielko$¢ zaworu i wymagany
moment przy jego otwarciu nie przekraczaja wartosci podanych dla przektadni. Maksymalny dopuszczalny
moment dla przektadni mozna sprawdzi¢ w tabeli 1. Przektadnie z serii AB, 232 1 242 moga by¢ uzywane
wylacznie w trybie obstugi rgczne;j.

3.18 Instalacja i dzialanie

Nieprzestrzeganie zasad podanych w niniejszym podreczniku moze prowadzi¢ do uszkodzen i/lub obrazen
ciata. Instrukcje okreslone w niniejszym podrgczniku musza by¢ w petni znane wykwalifikowanym
pracownikom. Prawidlowe dziatanie przektadni moze by¢ zagwarantowane tylko wowczas, gdy personel
stosuje si¢ do instrukcji podanych w podreczniku.

3.19 Utylizacja

Przektadni nigdy nie nalezy wywozi¢ na komunalne wysypiska/sktadowiska odpadow. Przektadnie nalezy
oddac¢ do firmy zajmujacej si¢ utylizacjg odpadow celem recyklingu. Cze$ci wykonane z zelaza moga zostaé
poddane recyklingowi. Uszczelnienia z nitrylu moga zosta¢ poddane recyklingowi tworzyw sztucznych.
Odprowadzanie smaru do kanalizacji lub wod powierzchniowych jest bezwzglednie zabronione. Smar nalezy
zutylizowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

3.20 Oznaczenie

Kazda przektadnia jest wyposazona w tabliczke znamionowa. Widniejg na niej nastgpujace informacje

podstawowe:

e  Typ modelu — nr zamdwienia Rotork wraz z nr seryjnym — Data produkcji i inne dane wymagane przez
klienta.

UWAGA: Informacje na tabliczce znamionowej sa bardzo wazne i s3 wymagane w przypadku niezgodnos$ci

lub na zadanie. W przypadku wystapienia niezgodno$ci opis problemu, dane z tabliczki znamionowej oraz

wyrazne zdjecie(-a) nalezy wystac¢ na adres sales.gearsbv@rotork.com.

3.21 Opcjonalne kierunki montazu przekladni.

Ponizszy widok z goéry (ze Srubami ustalajacymi skierowanymi w dot) przedstawia kierunki, w jakich mozna
zamontowac¢ przektadnie (w lewo lub w prawo). Na rysunku watek znajduje si¢ na gorze i jest skierowany w
lewo (w przektadni lewej) lub w prawo (w przektadni prawe;j).

W standardowym zakresie dostawy kierunek montazu przektadni to A2. Dostepne sg rowniez inne opcje (zob.
rysunek 1).
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POLOZENIE WALKA WEJSCIOWEGO
BEZ REDUKCJI NA WEJSCIU

LEWE PRAWE

‘T""‘"""

(A1) (B2)

Al = walek wejsciowy po lewej stronie — wejscie - obroty w lewo, wyjscie - obroty w prawo
A2 = walek wejsciowy po lewej stronie — wejscie - obroty w prawo, wyjscie - obroty w prawo.
B1 = watek wejsciowy po prawej stronie — wejscie - obroty w prawo, wyjscie - obroty w prawo.
B2 = walek wej$ciowy po prawej stronie — wejscie - obroty w lewo, wyjscie - obroty w prawo.
Rysunek 1: Kierunek montaiu przektadni

3.22 Pozycje rowka klinowego i napedu
Na rysunku 2 przedstawiono rézne warianty pozycji rowka klinowego. Rysunek 3 przedstawia widok z gory
standardowej przektadni montowanej w lewa strong w pozycji zamknietej. Na rysunku 4 przedstawiono rézne
opcje napedu. W zamowieniu mozna okresli¢ specjalne wymagania dotyczace napedu.

Rysunek 2: Rowek klinowy -
pozycja zamknigta
Widok z géry

Rysunek 3: przektadnia AB
montowana w lewo

widok z gory ze srubami
ustalajgcymi u dotu

CZWOROKAT ROWEK
POW.ROWNOL. PLASZCZ. PLASKIE POPRZECZNE -
(DO OSI WSPOLRZ.) WG RYSUNKU
POW. PRZEKATNE
(DO OSI WSPOLRZEDN.) PLASZCZ. PLASKIE

—WG RYSUNKU

Rysunek 4: Opcje napedu

Rotork Gears BV - Nijverheidstraat 25 - 7581 PV Losser Holandia - Tel.:

E-mail: info@rotorkgears.nl - Internet: www.rotork.com

PUB033-005-15_0219

+31 (0)53 5388677 - Faks: +31 (0)535383939 8


mailto:info@rotorkgears.nl
http://www.rotork.com/

rotorie

model AB, 232, 242 Instrukcja

4

MONTAZ: MONTAZ DO ZAWORU

Ponizszy opis dotyczy standardowej przektadni.

1.

2.

W standardowym zakresie dostawy przektadnia dostarczana jest w pozycji zamknietej z luzno
przykreconymi $rubami ustalajacymi.

Przed przymocowaniem przektadni do zaworu zaleca si¢ zamontowanie recznego pokretta do watka
wejsciowego (zob. rys. 5).

~
>/

]

(N

Rysunek 5: Montaz recznego pokretla

3.

4.

Sprawdzi¢, czy otwory na $ruby w kolnierzach (przektadni i zaworu) si¢ pokrywaja. Sprawdzié, czy
trzpien zaworu i wywiercony otwor przektadni sg spasowane.

Upewnic sie, ze zawor znajduje si¢ w potozeniu zamknigtym. Jesli nie, zamknaé zawor przed przejsciem
do kolejnego kroku.

Sprawdzié, czy przektadnia jest w petnej pozycji zamknigtej — w tym celu obrécic reczne pokretto w
prawo.

W przypadku uzywania kotkow gwintowanych do przymocowania przektadni do zaworu, zaleca si¢
przykrecenie kotkow do dolnego kotnierza przektadni przed jej montazem do gornej czgéci zaworu.

Aby zabezpieczy¢ elementy przed ingerencja wody, migdzy kotnierzem zaworu a przektadnig zaleca sig¢
zastosowanie uszczelki lub uszczelnienia cieczowego.

Zamontowac przektadni¢ prostopadle do zaworu (zob. rysunek 6).

Przymocowa¢ przektadni¢ do zaworu za pomoca odpowiednich kotkow i nakretek z podktadkami lub
srub. Maksymalne dlugosci $rub podano w Tabeli 2. Informacje dotyczace dokrgcania $rub — zob. norma
VDI 2230.

Mozna teraz dokona¢ wszelkich koniecznych regulacji.

Rysunek 6: Przektadnia montowana w lewo prostopadle do zaworu
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4.1 Instrukcja montazu kola lancuchowego

W celu zamontowania kota tfancuchowego na waltku nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Wywiercony otwor kota tancuchowego i tulej¢ prowadzaca zaleca si¢ powlec odpowiednim §rodkiem
antykorozyjnym (lub lepkim smarem). W przypadku stosowania kota tancuchowego na zewnatrz, w mokrym
lub wilgotnym $rodowisku zamiast watka ze stali C45 z powloka ochronng lub malarska zaleca si¢ uzycie
walka z nierdzewne;j stali, ktorego oferujemy w réznych wariantach i specyfikacjach dostosowanych do
potrzeb. Korozja pomigdzy walem a prowadnicg tancucha moze doprowadzi¢ do roztaczenia kota z
prowadnicg. Przy zamawianiu tancucha nalezy uwzgledni¢ wymagang odlegtos¢ obstugi oraz catkowita
$rednice kota. Maksymalna sita pociggowa na obwodzie kota przy jego wymiarowaniu powinna wynosié¢
700N. Koto tancuchowe nie jest przeznaczone do stosowania w aluminiowych przektadniach z serii 232. Nie
zaleca si¢ stosowania wickszej sity (dziatajacej w dot) niz 700N na koto, gdyz grozi to uszkodzeniem watka
wejsciowego przektadni. Najmniejsza przektadnia z kotem tancuchowym z serii AB jest przektadnia AB210,
natomiast z serii 242 — przektadnia 242-30. Koto tancuchowe nie jest przeznaczone dla przektadni AB150 oraz
242-101i 20.

1. W standardowym zakresie dostawy przektadnia dostarczana jest w pozycji zamknigtej z luzno
przykreconymi Srubami ustalajacymi.

2. Przed przymocowaniem przektadni do zaworu zaleca si¢ zamontowanie kota fancuchowego na watku

wejsciowym (zob. rys. 7).

Zamontowac elementy 1, 2, 3, 4 1 5 na watku wej$ciowym (zob. rysunek 7).

4.  Zlokalizowa¢ otwory kota tancuchowego i watka potozone naprzeciw siebie i wbi¢ mtotkiem element 6
(elastyczny kotek walcowy ze szczeling).

5. Zamontowac element 7b (Sruba ustalajaca z koncem stozkowym) od przedniej strony kota tancuchowego.
Opcjonalnie: w celu dodatkowego zabezpieczenia kota mozna zamontowac element 7a (Srube z tbem 6-
katnym). Element ten nalezy dodatkowo uwzgledni¢ na wstepnym etapie zamowienia.

6. Zlozy¢ elementy 4, 3, 2 i 1 oraz zamontowac element 8§ (Srubg z tbem 6-katnym) w gwintowanym
otworze dysku osiowego 1.

7. Po przymocowaniu przektadni do zaworu nalezy zamontowac koto tancuchowe. Polaczy¢ luzne konce
tafncucha za pomocg dostarczanego ogniwa (zob. rysunek 8).

w

pis—=— |

=

Rysunek 7: Zestaw montazowy kota tancuchowego

\,
\.

Rysunek 8: Ogniwo lqc;écglaricuch /spinka/
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Srednica kola | pog | poy FI0O | F12 | F14 | F16 | F25 | F30 | F35 | F40
podziatowego
Maks. dlugosc | g | 49 13 | 14 | 16 | 18| 18 | 18 | 30 | 36
Sruby
Maks. dlugo$¢ Sruby wg Srednicy kola podzialowego dla przekladni z serii AB
Srednicakola | pog | £o7 | F10 | F12 | F14 | F16 | F25
podziatowego
Maks. dlugosc | g | g | 10 | 12 | 16 | 20 | 16
Sruby
Maks. dlugo$é sSruby wg Srednicy kola podzialowego dla przekladni z serii 242
Srednicakola | o5 | ro7 | F1o | F12 | F14 | F16 | F25
podziatowego
Maks. diugoS¢ | g 11 | 13 | 14 | 16 | 18 | 18
Sruby
Maks. dlugo$é sSruby wg Srednicy kola podzialowego dla przekladni z serii 232
Tabela 2. Maks. glebokos¢ otworu na srube¢
PCDLO5~F07»!’1OvF127F14__;F16 = PCD F25 rlf30~F35vf40
(POLOZ. OTWOR.) (POLOZ. OTWOR.)
g ! | | | | ,
/
P
Rysunek 9: Standardowy zakres dostawy. Na Zyczenie dostgpny jest kotnierz z plytszymi otworami
gwintowanymi i otworami pod kotki ustalajqce
SRUBA USTAL-ZAMYKANIE SRUBA USTAL.-OTWIERANIE
NAKRETKA
~
OBROT PRAWY -
ZAMYKANIE
/
Rysunek 10: Regulacja srub ustalajgcych przekladni montowanej w lewo
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4.2 Regulacja $ruba ustalajacych

Przektadnia jest zamontowana w gornej czgs$ci zaworu (zob. rozdziat 4 - montaz)

1.  Catkowicie zamkna¢ zawor, obracajac reczne pokretlo w prawo (standardowa przektadnia).

2 Pozycja zaworu jest wskazywana przez strzatke na wskazniku potozenia.

3. Ostroznie usuna¢ plastikowe zaslepki ze $rub ustalajacych.

4 Jezeli zawor nie moze by¢ catkowicie zamkniety, nalezy poluzowacé $rube ustalajaca potozenie
zamknigcia (zob. rysunek 10), obracajac ja w lewo. Obracaé pokretto az do catkowitego zamknigcia
Zaworu.

5. Przykreci¢ Srubg ustalajaca do przektadni (obracajac w prawo) az do zablokowania. Zabezpieczy¢ $rube
ustalajaca za pomoca nakretki.

6.  Otworzy¢ zawor, obracajac pokretlo w lewo.

7. Jesli nie mozna catkowicie otworzy¢ zaworu (90°), nalezy poluzowac $rubg ustalajaca potozenie
otwarcia (zob. rys. 3), obracajac je w lewo. Obracaé pokretto az do catkowitego otwarcia zaworu.

8.  Przykreci¢ $rubg ustalajaca do przektadni (obracajac w prawo) az do zablokowania. Zabezpieczy¢ Srube
ustalajaca potozenie otwarcia za pomoca nakretki.

9.  Zamkna¢ zawor za pomoca pokretia.

10. Umiesci¢ plastikowe zaslepki z powrotem na $rubach ustalajacych.

11. Regulacja zostata zakonczona.

Sruby ustalajace dla przektadni z serii AB, 242 i 232 zawieraja uszczelki gumowo-metalowe. Zabezpieczaja
one przektadni¢ przed wyciekiem oleju podczas ich montazu na zaworze za pomoca $rub ustalajacych
skierowanych w d6t. Wielokrotna regulacja $rub ustalajacych moze doprowadzié¢ do zuzycia uszczelnienia. W
takim wypadku zaleca si¢ zastosowanie srodka Loctite Threadlock 242. Zalecane jest rOwniez przymocowanie
$rub z momentem podanym w ponizszej tabeli.
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TVYP ROZMIAR DOI\IA(CI){'\EACEEI-\I—II A MOMENT DOKRECANIA
SRUBY funt/stopa Nm

M4 2 -3 3-4
M5 4 -6 5-8
M6 7 - 10 9 -13

) M8 16 - 24 21 - 32

(SBRN[IJEEADZO%\}?\EM M10 32 - 47 42 - 63
M12 55 - 82 74 - 110
M16 136 - 204 182 - 247
M20 266 - 400 357 - 535
M24 460 - 690 616 - 924
M6 4 -6 5-8
M8 10 - 15 13 - 20

SRUBA Z LBEM M10 19 - 29 26 - 39

SZESCIOKATNYM M12 34 - 51 46 - 68
M16 84 - 126 113 - 169
M20 170 -255 231-364
M24 294 - 441 399 - 598
M8 30 - 45 40 - 60
M10 57 - 86 77 - 115

DURLOK M12 101 -151 135 - 203
M16 246 - 370 330 - 496
M20 476 - 713 638 - 956
M8 18 - 27 24 — 36

SRUBA Z LBEM M10 35-52 47-71

WALCOWYM Z M12 60 - 91 82124

GNIAZDEM

Z PODKLADKA M16 148 - 221 200 — 300

NORDLOCK M20 289 - 434 392 — 588
M24 502 - 752 680 — 1020

Tabela 3: Moment dokre¢cania w Nm
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4.3

Instrukcja obshugi

Przektadnie z serii AB i 242 to recznie obstugiwane przektadnie ¢wieréobrotowe z zeliwa. Modele z serii 232
sa wykonane z aluminium. Wszystkie powyzsze przektadnie sg przeznaczone wytacznie do rgcznej obshugi.

Maksymalne dopuszczalne warto$ci momentu obrotowego wejsciowego i wyjsciowego podano w tabeli 1.

1.
2.

3.

8.

9.

Przektadnia jest obstugiwana recznie za pomoca pokretta.

Aby otworzy¢ zawor, nalezy pokretto obroci¢ w lewo. Obroci¢ pokretto w prawo, aby zamkng¢
zawor?,

Po ustawieniu zaworu w odpowiednim potozeniu nalezy przerwa¢ obracanie pokrettem. Liczbe
obrotow miedzy ustawieniem zaworu w pozycji catkowitego otwarcia i zamknigcia podano w tabeli 3.
(Zmiana na tabelg 3).

Potozenie zaworu jest oznaczone za pomocg wskaznika potozenia umieszczonego w gornej czegsci
przektadni. W przypadku zastosowan dla infrastruktury podziemnej moga by¢ uzywane zdalne
wskazniki potozenia.

Jesli zawor nie moze zosta¢ catkowicie otwarty (lub zamkniety), nalezy w pierwszej kolejnosci
okresli¢ przyczyng problemu i jg usunaé.

W przypadku nieprawidtowego dziatania przektadni nalezy si¢ bezposrednio skontaktowaé z Rotork i
opisa¢ problem, podajac dane z tabliczki znamionowej i wysylajac wyrazne zdjecie(a). Wiadomo$¢ e-
mailowa nalezy wysta¢ na adres sales.gearsbv@rotork.com.

W przypadku przeprowadzania naprawy na miejscu wszystkie czesci zamienne nalezy uzyska¢ od
Rotork, aby zagwarantowa¢ prawidlowe dziatanie przektadni.

Przektadnia jest urzadzeniem samohamownym. Z tego powodu nie ma konieczno$ci montazu
ogranicznika w celu ustawienia zaworu w odpowiednim potoZeniu?.

Obroci¢ pokretto catkowicie do pozycji otwarcia lub zamknigcia (do oporu).

10. Urzadzenie jest gotowe do uzytkowania.

L W opcji specjalnej mozna rowniez uwzgledni¢ otwieranie zaworu w prawo i zamykanie w lewo.
2 Opcjonalnie dostepna jest funkcja ustalenia pozycji watu wejsciowego w celu zablokowania obrotow.
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4.4  Liczba obrotéw do otwarcia lub zamkniecia
Model Liczba obrotow
Seria AB
AB 150 10
AB 210/215 9,25
AB 550 8,5
AB 880 9,5
AB 1250 13,75
AB 1950(LB) 13
AB 1950(LB) HR 21
AB 1950(LB)/SP4 52
AB 1950(LB)/PR4 54,25
AB2000 (LB) 27,25
AB3000 (LB) 14,5
AB3000 PR4 (LB) 60,75
AB3000 PR6 87
AB 6800(LB) 19,5
AB 6800(LB)LT/SP4 79
AB 6800(LB)/PR4 81,5
AB 6800(LB)/SP6 117
AB 6800(LB)/PR6 162,56
AB 6800(LB)/SP9 160,25
A 200/SP9 148
A200/PR10 182,25
AB 250LT/SP9 176
AB 250LT/PR10 182,25
AB 250/SP9 176
AB 250/PR10 182,25
Seria 242
242-10 10
242-20 10
242-30 10
242-40 10
242-50LT 15
242-50 15
Seria 232
232-05 10
232-06 10
232-07 9,25
232-08 9,25
232-10 11,25
232-11 11,25
232-12 10
232-13 10
232-14 10
232-15 10

Tabela 4. Liczba obrotéw do calkowitego otwarcia/zamknigcia
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4.5 Typ pokretla recznego
Typ pokretla recznego - ciezar w kg (funtach)
_ cD PS SG S _ F
Wymiary w mm (odlewane) (wytlaczz_lne, (spawar_1e, ze _ (ze stali _ (spawar_le, ze
ze stali) stali) nierdzewnej) stali)
50 0,11 (0,24) - - - -
75 0,21 (0,46) - - - -
100 0,32 (0,71) 0,15 (0,33) - - -
125 0,54 (1,19) 0,2 (0,44) - - -
150 - - 1(2,20) 0,4 (0,88) -
160 - 0,35 (0,77) - - -
200 1(2,20) 0,75 (1,65) 1,35 (2,98) 1(2,20) 1(2,20)
250 - 1,5(3,31) 1,4 (3,09) - -
300 - - 1,8 (3,97) - 1,5(3,31)
315 - 2 (4,41) - - -
350 - - 2,3 (5,07) 1,5(3,31) -
400 - 3,5(7,72) 2,8 (6,17) - 2,2 (4,85)
450 - - 3(6,61) - -
500 - - 3,5 (7,72) - 3(6,61)
600 - - 4,5 (9,92) - 3,2 (7,05)
700 - - 5 (11,02) - 5,5 (12,13)
800 - - 5,5 (12,13) - 6,6 (14,55)
900 - - 6 (13,23) - 7,2 (15,87)
Tabela 5. Typ pokretla recznego - ciezar w kg (funtach)
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STANDARDOWE WARUNKI

Warunki

Ochrona obudowy Standardowo: P65 dla serii 232

(Zob. ;abellla 4: P Standardowo: 1P67 dla serii 242

stopieft ochrony IP) ) ionainie:  1P67 dla serii AB typ N
Opcjonalnie:  1P68 dla serii AB typ G
Opcjonalnie:  1P68-1 dla serii AB typ W (testowano 1 metr pod woda przez 72 godz.)
Opcjonalnie:  1P68-10 dla serii AB typ CS (testowano 10 metréw pod czysta wodg w

sposéb ciggty)

Opcjonalnie: W zamoéwieniu mozna okresli¢ specjalne wymagania
Ochronna powtoka Standardowo:
lakiernicza e Seria AB - 60 mikrondw Przystosowana do instalacji w czystych i suchych
pomieszczeniach przemystowych.

e  Seria 232 - 40 mikrondw Przystosowana do instalacji w czystych i suchych
pomieszczeniach przemystowych.

e  Seria 242 - 60 mikronéw Przystosowana do instalacji w czystych i suchych
pomieszczeniach przemystowych.

Opcjonalnie:

e 120 mikronéw. Odpowiednie do montazu w zewnetrznych instalacjach
przemystowych wodnych, gazowych oraz w elektrowniach przy niewielkim stezeniu
zanieczyszczen.

o  Wicksze grubosci na zamdéwienie. Nadaje si¢ do zabudowy w Srodowisku
okazjonalnie lub ciagle otwartym na dziatanie czynnikow zewngtrznych, przy
umiarkowanym stezeniu zanieczyszczen (np. w oczyszczalni §ciekow, przemyst
chemiczny/ ropy / gazu)

e Inne powtoki lakiernicze na zamoéwienie.

Obrobka wstepna Standardowo: Obrdbka chemiczna (fosforanowanie)
Opcjonalnie:  Piaskowanie SA 2.5
Opcjonalnie:  Inne rodzaje obrobki wstepnej na zamowienie.
Powloka lakiernicza Standardowo: QD poliasparaginowa powtoka bezposrednio na metal
Powloka lakiernicza ~ Opcjonalnie:  Powloka epoksydowa, inne powltoki lakiernicze na zamowienie
Podktad Standardowo: Podktad przemystowy 1K (maksymalna trwato$¢ 1,5 pod warunkiem
przechowywania w pomieszczeniu, w czystych i suchych warunkach)
Podktad cynkowy Opcjonalnie:  Podktad cynkowy (maksymalna trwato$¢ 3 miesigce pod warunkiem
nieobecnosci soli cynku i zanieczyszczen oraz przechowywania na
zewnatrz, w czystych warunkach. W warunkach przemystowych lub
zastosowaniach morskich ten okres powinien zosta¢ skrocony do
mozliwego minimum.
Kolor Standardowo: r6zne kolory RAL dostepne na zamowienie
Grubos¢ powtoki Standardowo: Seria 232 - 40 mikronéw (lakier z potyskiem)
lakierniczej
Grubo$¢ powtoki Standardowo: Seria AB i 242 - 60 mikronow (poliasparaginowa powtoka QD)
lakierniczej
Grubos¢ powtoki Opcjonalnie: 120 mikrondw - wigksza grubos$¢ dostepna na zamowienie (powloka
lakierniczej epoksydowa lub poliasparaginowa powtoka QD)
Grubo$¢ powtoki Standardowo: 40 mikronow (podktad przemystowy 1K)
lakierniczej
Opcjonalnie: 40 - 60 mikronow (podktad cynkowy)
Smar Standardowo: Smar Renolit CLX 2
Temperatura otoczenia Standardowo: - 20°C do +120°C
Opcjonalnie:  —40°C do + 120°C
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System blokady

Opcjonalnie:  —60°C do + 120°C
Opcjonalnie:  Inne rodzaje smaru (niskotemperaturowy, do zastosowan spozywczych,
bezsilikonowy lub wysokotemperaturowy) na zaméwienie
Ostona $rub ustalajacychStandardowo: Plastikowe zaslepki z podktadka DUBO (typ N)
Opcjonalnie:  Nakretki W z podktadka DUBO (przektadnia typu W)
Opcjonalnie:  Nakretki W z podktadka dla zastosowan w warunkach — 60°C
Opcjonalnie:  Nakretki W z miedzianym pier$cieniem (przektadnia typu G i CS)
Wskaznik potozenia Standardowo: Wskaznik z tworzywa sztucznego z ocynkowanymi $rubami (typ N)
Opcjonalnie:  Wskazniki aluminiowe bez pier$cieni O-ring NBR (typ przektadni N)
Opcjonalnie:  Wskazniki aluminiowe z pierscieniami O-ring NBR (zabezpieczone przed
naptywem wody do trzpienia (typ przektadni G, W)
Opcjonalnie:  Wskazniki aluminiowe lub GG25 ze specjalnymi pier§cieniami O-ring do
zastosowan w warunkach — 60°C.
Opcjonalnie:  Wymagania w zakresie zastosowan podziemnych i innych specjalnych
zastosowan nalezy okresli¢ w zamoéwieniu
Walki Standardowo: Walki ze stali weglowej (przektadnia typu N)
Opcjonalnie:  Walek ze stali nierdzewnej dla r6znych zastosowan (przektadnia typu G,
Wi CS)
Opcjonalnie:  Przedtuzenie watu dostepne na zamowienie
Pokretla reczne Standardowo: Wyttaczane ze stali RAL9005
Standardowo: Spawane, ze stali RAL9005
Standardowo: Odlewane pokretto reczne RAL9005 dla przektadni 242
Opcjonalnie:  Wyttaczane ze stali lub spawane, ze stali RAL9005 dla przektadni 242
Opcjonalnie:  Pokretta reczne ze stali nierdzewnej
Opcjonalnie:  Koto tancuchowe (zestaw) z tancuchem ocynkowanym, ze stali
ocynkowanej lub ze stali nierdzewne;j.
Uwaga: Przy zamawianiu tancucha nalezy uwzgledni¢ wymagana odlegtos¢
robocza oraz catkowita srednicg kota.
Opcjonalnie:  Koto tancuchowe z nierdzewnej stali na zaméwienie.
Opcjonalnie:  Klodka dostepna na zamdéwienie w celu uniemozliwienia osobom

nieupowaznionym dostepu do przektadni (materiat ktodki: zeliwo GG25).

Tabela 6: Standardowe warunki i opcje
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5 Stopien ochrony IP

5.1 Ochrona przed czasteczkami stalymi
Pierwsza cyfra oznacza stopien ochrony jaki zapewnia obudowa przed dostgpem do elementow
niebezpiecznych (np. przewodow elektrycznych, ruchomych czgsci) oraz przed wnikaniem ciat statych z

zewnatrz.

Wielko$¢ czasteczek
stalych, przed ktérymi
chroni obudowa

Poziom

Ochrona przed wnikaniem
pytu

Skutecznie chroni przed

5.2 Ochrona przed penetracja cieczy
Druga cyfra oznacza stopien ochrony jaki zapewnia obudowa przed szkodliwa penetracja wody.

Poziom Ochrona przed
5 Strumien wody
6 Silny strumien wody
7 Zanurzenie na glebokos¢ do 1m
8 Zanurzenie na gtebokos¢ ponad

im

Przetestowano

Woda podawana z dyszy (6,3mm) na
obudowe z dowolnego kierunku nie
wywotuje niekorzystnych skutkow.

Woda podawana w silnym strumieniu
(dysza 12,5mm) na obudowg z
dowolnego kierunku nie wywotuje
szkodliwych skutkw.

Przenikniecie wody w ilosci
stwarzajacej zagrozenie nie powinno
by¢ mozliwe gdy obudowa jest
zanurzona w wodzie w okreslonych
warunkach ci$nienia i przez okreslony
czas (zanurzenie na gigbokos¢ do 1m).

Urzadzenie nadaje si¢ do ciagtego
zanurzenia w wodzie w warunkach
okreslonych przez producenta
urzadzenia. Zwykle oznacza to, ze
urzadzenie jest hermetycznie
zamkniete. Jednak w przypadku
okres$lonych typdéw urzadzen moze to

Ochrona przed wnikaniem pytu, petna ochrona przed kontaktem

Szczegoly

Czas trwania préby: co najmniej 3
minuty

Ilos¢ wody: 12,5 litra na minute
Cisnienie: 30 kPa w odlegtosci 3m

Czas trwania préby: co najmniej 3
minuty.

[lo$¢ wody: 100 litréw na minutg.
Cisnienie: 100kPa w odlegtosci 3m.

Czas trwania proby: 30 minut

Zanurzenie na glgbokos$¢ co najmniej
1m, mierzong w dolnej czesci
urzadzenia, i co najmniej 15cm,
mierzong w gornej czesci urzadzenia.

Czas trwania proby: ciagle zanurzenie
w wodzie

oznaczac¢, ze woda moze przedostaé Okreslona glebokos¢
sie do wnetrza, ale tylko w taki
sposob, ktory nie wywota szkodliwych
skutkow.
Tabela 7. Stopien ochrony
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6 CERTYFIKATY

6.1 ATEX /przepisy o ochronie przeciwwybuchowej/

Wedtug dyrektywy 94/9/WE, dyrektywa ta ma zastosowanie wytacznie do urzadzen, ktore moga spowodowaé
wybuch spowodowany wlasnym potencjalnym zrodtem zaptonu. Przektadnie typu AB, 242, 232, ILG/S oraz
ILG/D nie posiadaja wlasnego potencjalnego zrodta zaptonu, a wige dyrektywa 94/9/WE nie ma do nich
zastosowania. Tym samym stwierdzamy, ze:

Eksploatacja przektadni typoszeregu AB i 232, z oznaczeniem:

@ M2GDc 120C

w obszarach zagrozonych wybuchem gazu Strefa I i II Kategoria 2 (oraz 3)
oraz w obszarach zagrozonych wybuchem pytu Strefa 21 i 22 Kategorie 2 (oraz 3)

@ : produkt ten spetnia wymogi ochrony przeciwwybuchowej

1 : w obszarach zagrozonych wybuchem, innych niz kopalnie,

2 : 0 wysokim stopniu bezpieczenstwa, w oparciu o normalng prace i przewidywane ryzyka

GD : odpowiedni do pracy w atmosferach zagrozonych wybuchem gazu, par, mgty z mieszanin
powietrza i pylow

c : bezpieczenstwo dzieki zastosowanym rozwigzaniom konstrukcyjnym.

120C : wskazanie maksymalnej temperatury powierzchni w °C

6.2 Certyfikat zgodnosci

Rotork zaswiadcza, ze dostarczane modele przektadni AB, 242, 232 sa pod kazdym wzglgdem zgodne z
naszymi specyfikacjami i podlegaja naszemu Systemowi Zapewnienia Jakosci spetniajgcemu wymogi BS EN
1S09001:2008.

6.3 Inne certyfikaty

W celu uzyskania innych certyfikatow nalezy skontaktowac si¢ z naszym dziatem sprzedazy. Pozostate
certyfikaty dostarczamy na zamowienie, ktore nalezy zlozy¢ na wstepnym etapie realizacji zamowienia.
Mozemy dostarczy¢ nastepujace certyfikaty:

- Certyfikat EUR 1

- Swiadectwo pochodzenia

- Certyfikat GOST

- Certyfikat zgodnosci

- Certyfikat 2.2

- Dlugoterminowa deklaracja dostawcy
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6.4 Przepisy Reach

Rotork Gears B.V.
Postbus 98

7580 AB Losser
Nijverheidstraat 25

Szanowny Kliencie, 7581 PV Losser
tel.: +31 (0) 53-5388677
faks +31 (0) 53-5383939

PRZEPISY REACH: STANOWISKO ROTORK E-mail: infadratorkgears.nl
Website: www.rotork.com

Zakres odpowiedzialnosci Rotork uwzglednia odniesienia do

poszczegodlnych rozdziatéw przepisow REACH. Rotork nie wytwarza

ani nie importuje zadnych zwigzkéw chemicznych ani substanciji, ktére

zawieratyby takie zwigzki chemiczne.

Oswiadczenie:

Rotork stosuje wytgcznie materiaty gtdbwnego obiegu takie jak aluminium, miedz i zeliwo oraz
substancje talie jak oleje, smary i produkty markowe, ktére sg z wysokim prawdopodobienstwem
zarejestrowane wg Reach. Nasze wyroby, obejmujg pokrycie wykonczeniowe, nie zawierajgce
zadnych ponizej wymienionych substancji.

Substance Name CAS Number
Antracen 120-12-7
4,4'- Di-amino-difenylo-metan 101-77-9
Ftalan dibutylu 84-74-2
Cyklododekan 294-62-2
Chlorek kobaltu (11 7646-79-9
Pieciotlenek diarsenu 1303-28-2
Trdjtlenek diarsenu 1327-53-3
Dichromian sodu, dihydrat 7789-12-0
5-tert-butylo-2,4,6-trinitro-m-ksylen (pizmo ksylenowe) 81-15-2
Ftalan bis (2-etyloheksylu (DEHP) 117-81-7
Heksabromo-cyclododekan (HBCDD) 25637-99-4
Alkany, C10-13, chloro (krétkotancuchowa chlorowana

parafina) 85535-84-8
Tlenek bis(tributylocyny) 56-35-9
Wodoroarsenian (V) otowiu 7784-40-9
Arsenian (V) trietylu 15606-95-8
Ftalan benzylu butylu (BBP) 85-68-7

Rotork nie przewiduje zadnych strat w dostawie jakichkolwiek materiatéw i substanc;ji, ktére na
biezgco sg stosowane w naszej produkcji
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