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The remote controlled 2/2 valves series 290, have an excel-
lent flowrate.

Depending on the version, the valves are equipped with a
piston-type operator of dia. 32, 50, 63, 90 or 125 mm.

The valve bodies are available in bronze, stainless steel, or
AISI| 316L stainless steel.

The seals are made from PTFE.

These valves are in conformity with IEC 61508 Standard.
|IEC standard 61508 describes a set of general requirements
for each phase in the life cycle of a safety system. Analysis
of the reliability has shown that these valves can be used in
a security management system (SMS) up to and including
SIL 2 at HFT = 0 with the required HF T level based on route
2H in accordance with the CEI 61508-2 : 2010 standard.

Valve in conformity with Regulation (EC) 1935-2004, the
material of the wetted parts are listed in the chart of the
Annex | of Regulation (EC) 1935/2004.

When using repair kits, only use the kits identified by the suf-
fix “FB”.

The parts should be changed in a clean environment.
Improper assembly will invalidate the certification.

If the user replaces an element, ASCO will no longer be able
to assure the final product’s traceability and the user will be
required to do so.

These valves can be used in contact with auxiliary fluids
on the food process or on alimentary fluids where it's not
required to have a concept without bacterial proliferation.

SPECIAL CONDITIONS FOR SAFE USE

The valve+signalling unit must be kept in its original packag-
ing as long as it is left unused. Do not remove the protective
covers from the ports. Storage conditions: protected from
exposure to weather; storage temperature: -40°C to +70°C ;
relative humidity: 95 %

After storage at low temperature, the valves must gradually
be brought to room temperature prior to pressurisation.

FUNCTION

NC - normally closed: The valve is closed when the NC pilot
valve is de-energised.
The valve is open when the NC pilot valve is energised.
Pressurisation:
* Fluid entry under the disc at port 2 (anti-waterhammer

design).
« Fluid entry above the disc at port 1 (not suitable for liquids).
NO - normally open: The valve is open when the NC pilot
valve is de-energized.
The valve is closed when the NC pilot valve is energized. Fluid
entry under the disc at port 2 (anti-waterhammer design).
No fluid entry above the disc.

A See corresponding product leaflets (on valves and pilot
valves) for min./max. pilot pressure, operating pressure dif-
ferential and fluid temperature.

PUTTING INTO SERVICE
The valves are designed to be operated within the technical
characteristics specified on the nameplate. Modifications to
the products may only be made with the manufacturer’s or
his representative’s prior consent. Before installation, the
piping system must be depressurized and cleaned inside.
Read all information on the label: code, port, fluid (type,
pressure, temperature), pilot fluid, pilot pressure and serial
number.
CAUTION: The valves must be operated with the fluids
intended for each version. Do not use compact valves or
cast iron valves with flanges in steam systems (maximum
temperature of medium +95°C)

For dia. 32, 50, 63, 90 and 125 mm operators: At service
fluid temperatures inside the valve body above 100°C, it is
prohibited to pilot the valve with water.

Do not exceed the safe static pressure of the valve. Instal-
lation and maintenance of the valves must be carried out by
qualified personnel only.

Fitting position

The valves can be mounted in any position. For easy access
to the pilot port, the pilot operators dia. 32, 50, 63, 90 and
125 mm are rotatable through 360°.

Connection

« Remove the plastic protective plug from the pilot port and
follow the connection procedures for each version:
Connection of the pilot valve
- to the 1/8 port (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm operator), see

leaflet on pilot valves (189/356)
Observe a tightening torque (c) of 4 to 5 Nm.

- to the 1/4 port (dia. 90, 125 mm operator), see leaflet on
pilot valves (374/356)

Observe a tightening torque (d) of 6 to 7 Nm.

The exhaust port plug mounted by the manufacturer must

never be removed on valves with dia. 63 to 125 mm opera-

tors.

« For pilot valves with a mounting pad to ISO 15218, follow
the connection procedure below:

- Fit the seal inside the adapter plate (ref. [A]). It may be
fitted in any position.

- Place the plate/seal unit on the specific 32 mm operator.
Observe the mounting direction (ref. [B]

- When installing a series 302 3/2 NC pilot with a size 15
mounting pad to ISO 15218, CNOMO E06-36-120N, do
not us the seal supplied with the pilot. Install the pilot
directly on the plate/seal unit (ref. ).

- To mount the pilot, follow the installation instructions that
come with it.

« The pilot air supply is standard connected with a 2,7x4
mm tube (ref. |D|). It is possible to use the instant push-
to-connect fitting elbow supplied with the product for a 4x6
mm tube.

Valves with male and female threaded connections
Connect the piping as indicated on the body and in these
instructions. Lightly grease the male/female threads of the
tapped pipes (depending on the application). Do not grease
the male/female threads of the valve. Make sure no foreign
matter enters the system.

The piping must be supported and aligned correctly to avoid
any strain to the valves. Do not use the valve as a lever when
tightening. Locate wrenches as close as possible to the con-
nection point on the bodies and pipes. To avoid damage to
the equipment, DO NOT OVERTIGHTEN pipe connections.

Valves with flanges
Flanges to ISO 7005 must be sealed with a gasket appropri-
ate for a nominal pressure of 16 bar.

Valves with dia. 34 to 64 mm stubs
for clamp couplings

Stubs according to ISO 2852.
Important: The strength of the quick-
disconnecting coupling clamp must be
compatible with the maximum pressure
applied to the valve.

Valves with butt welding stubs for 1/2 to 1 1/2 pipes
Fasten the butt welding stubs in accordance with ISO 6761
and the standard pipe diameters to ISO 1127.

For NC valves, pilot the actuator to separate the disc from
the valve seat while doing welding work.
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A Prior to all maintenance work or putting into opera-
tion, cut off the supply to the pilot, depressurize the valve
and vent it in order to prevent injury to life or property.

Cleaning

Maintenance of the valves depends on the operating con-
ditions. They should be cleaned at regular intervals. The
intervals between two cleaning operations may vary accord-
ing to the nature of the fluid, the working conditions and the
environment in which it is operated. During servicing, the
components must be checked for excessive wear. The valves
must be cleaned when a slowing down of the cycle is noticed
although the pilot pressure is correct or if an unusual noise or
a leak is detected. At worst, this may lead to a malfunction of
the valve and it may not open and close correctly any more.

Operating noise level

The noise level varies according to the application, fluid and
equipment used. It is therefore up to the person putting the
component into operation in his installation to give his opinion
on its noise level.

Preventive maintenance

« Put the valve at least once a month into operation to check
if it opens and closes.

« The disc seal is available as a spare part. Should any dif-
ficulties arise during installation or maintenance, or should
you have any questions, please contact ASCO Numatics
or their authorised representatives.

Trouble-shooting

+ Wrong exhaust pressure: Check the pressure on the
supply side of the valve, it must correspond with the values
indicated on the ASCO nameplate.

Caution: The minimum pilot pressure in NO and NC func-
tion with fluid entry above the disc or with back pressure
must be observed (see corresponding leaflets).

Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal
parts. If necessary, replace the disc seal.

Disassembly and reassembly of the disc seal

+ Operator @ 50 to 125 mm
(see exploded view under "Spare Parts Kits")

The disc seal can be replaced without disassembling the
valve body from the piping.

1. As this valve is normally closed, air must be supplied to
the pilot port in order to unscrew the gland packing.

2. Remove the pilot operator and stuffing box with a wrench (a)
or(e).

3. Loosen the disc nut or screw with a wrench or screwdriver
(b). If necessary, to prevent rotation, hold the disc in place,
not the stem.

4.Clean all accessible parts.

5.Replace parts nos. 1, 2, 3 and 4 with the corresponding
parts from the spare parts kit.

6.Apply some grease containing PTFE on the thread of the
stuffing box before reassembling and tightening it on the
valve body.

Reassemble the parts and observe the indicated tight-
ening torques.

Make sure no foreign matter enters the valve and piping
in the process.

+ Operator @ 32 mm

(see exploded view under "Spare Parts Kits")

To replace the disc seal, the valve body must be disassembled

from the piping.

1. As this valve is normally closed, air must be supplied to
the pilot port in order to unscrew the gland packing.

2.Remove the pilot operator and stuffing box with a wrench
(a).

3. Loosen the disc nut or screw with a wrench or screwdriver
(b). If necessary, to prevent rotation, hold the disc in place,
not the stem.

Carefully heat the disc screw to loosen it from the stem.

4. Clean all accessible parts.

5.Replace parts nos. 1, 4, 5 and 6 with the corresponding
parts from the spare parts kit.

6. Apply some adhesive from the supplied tube (6) on the screw

5).

Apply some grease containing PTFE on the thread of the
stuffing box before reassembling and tightening it on the
valve body.

Reassemble the parts and observe the indicated tight-
ening torques.

Make sure no foreign matter enters the valve and piping
in the process.

A Prior to putting the valve into operation, check for correct
operation of the valve in order to prevent injury to life or
property. Also check for possible internal or external leaks
(seats) using a non-explosive and non-inflammable fluid.
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Les vannes télécommandées 2/2, NF ou NO, a clapet de la
série 290 sont optimisées pour obtenir un débit élevé.

Ces vannes sont équipées d'une téte de commande par
piston @32, 350, @63, @90 ou @125 mm selon les versions.
Les corps de vanne sont en bronze, en acier inox ou tout
inox AISI 316L.

Les garnitures sont en PTFE.

Ces vannes sont en conformité avec la norme CEIl 61508.
La norme CEI 61508 décrit un ensemble d’exigences géné-
rales pour chaque phase du cycle de vie d'un systeme de
sécurité. L'analyse de la fiabilité a montré que ces vannes
peuventétre utilisés dans un systéme de gestion de la sécurité
(SMS) jusqu’a et y compris SIL 2 au HFT = 0 avec le niveau
HFT nécessaire basée sur la route 2H conformément a la
CEI 61508-2 : Standard 2010.

Vanne conforme au réglement (CE) N° 1935-2004, les
matériaux utilisés dans la veine fluide appartiennent
aux familles de matériaux listées dans I'annexe 1 du
réglement (CE) 1935/2004.

Dans le cas d'utilisation de pochettes de rechange, utiliser
uniquement les pochettes identifi€ées avec un suffixe «FB».
Les piéces devront étre changées dans un environnement
propre.

Un assemblage incorrect invalidera la certification.

Si un élément est remplacé par I'utilisateur, la tragabilité du
produit final ne sera plus assurée par ASCO et devra |'étre
par l'utilisateur.

Ces vannes sont destinées & étre en contact avec les fluides
auxiliaires sur les process alimentaires ou sur les fluides ali-
mentaires ne nécessitant pas de concept d’anti-prolifération
bactérienne.

CONDITIONS SPECIALES POUR UNE UTILISATION SURE
En cas de stockage prolongé avant mise en service, 'ensemble
vanne-boitier doit rester dans son emballage d’origine. Les
éléments de protection des orifices doivent rester en place.
Conditions de stockage : a I'abri des intempéries; température :
-40°C a +70°C; humidité relative : 95 %.

Apres stockage a basse température, les vannes doivent étre
remises progressivement a la température ambiante de fonc-
tionnement avant la premiére mise sous pression.

FONCTIONNEMENT

NF - Normalement Fermée : la vanne est fermée lorsque
I'électrovanne-pilote NF esthors-tension. Lavanne estouverte
lorsque I'électrovanne-pilote NF est sous-tension.

Arrivée de pression :

« sous le clapet par orifice 2 (vanne anti-coup de bélier)

« surleclapetparorifice 1 (pas d'utilisation surfluides liquides)
NO - Normalement Ouverte : la vanne est ouverte lorsque
I'électrovanne-pilote NF est hors-tension.

La vanne est fermée lorsque I'électrovanne-pilote NF est
sous-tension. Arrivée de pression sous le clapet par orifice

2 (vanne anti-coup de bélier).

Pas d'arrivée du fluide sur le clapet.

A Se reporter aux notices (vannes et pilotes) correspon-
dantes pour obtenir les pressions mini/maxi de pilotage, ainsi
que pourla pression différentielle admissible et latempérature
du fluide.

MISE EN SERVICE

Les vannes sont congues pour les domaines de fonctionne-
mentindiqués surla plaque signalétique. Aucune modification
ne peut étre réalisée sur le matériel sans I'accord préalable
du fabricant ou de son représentant. Avant de procéder au
montage, dépressuriser les canalisations et effectuer un
nettoyage interne des dites canalisations.

Lire les informations portées sur I'étiquette : code, orifice,

fluide (type, pression, température), fluide et pression de
pilotage, et numéro de série.

ATTENTION : Ces vannes sont prévues, selon les modeles,
pour fonctionner avec certains fluides. Ne pas utiliser les
vannes compactes ou les vannes en fonte a brides sur circuit
vapeur (température maxi du fluide : +95°C,

Tétes de commande @32, 50, 63, 90 et 63 mm : Interdiction
de piloter avec de I'eau lorsque la température du fluide de
service, dans le corps de vanne, est supérieur a 100°C.

Ces vannes sont conformes a la CEI 61508.

Lanorme CEI61508 décritunensemble d’exigences générales
pour chaque phase du cycle de vie des systemes de sécurité.
L'analyse de la fiabilité a démontré que ces vannes peuvent
étre utilisés dans un systéme de gestion de la sécurité (SRS)
jusqu'a et incluant le niveau SIL 2 avec un HFT = 0 avec le
niveau de HFT requis basé suivant la route 2H conformément
ala norme CEI 61508-2 : 2010.

Ne pas dépasser la limite de pression maximale admissible
de la vanne. La mise en service et I'entretien de la vanne
doivent étre réalisées par du personnel compétent.

Installation

Ces vannes peuvent étre montées dans n'importe quelle
position. Les tétes de commande @32, @50, @63, @90, et
@125 mm sont orientables sur 360° autour de leur axe afin
de faciliter I'acces a l'orifice de pilotage.

Raccordement

« Retirer le bouchon plastique de protection de I'orifice de
raccordement du pilotage et suivre la procédure de rac-
cordement, selon les versions :

Raccorder ['électrovanne de pilotage

- al'orifice 1/8 (tétes @32, @50, @63 mm); voir notice pilotes
(189/356); Respecter un couple de serrage (c) compris
entre 4 et 5 Nm.

- a l'orifice 1/4 (téte @90 et @125 mm); voir notice pilotes
(374/356); Respecter un couple de serrage (d) compris
entre 6 et 7 Nm.

Danstousles cas ne pas démonter le bouchon monté d'usine

sur I'échappement sur les vannes tétes 63 a 125 mm.

« Vannes a pilotage par plan de pose ISO 15218, suivre la
procédure de raccordement suivante :

- Adapter le joint d'étanchéité a l'intérieur de la plaque
d'adaptation (rep :@). Pas de positionnement préférentiel.

- Placer I'ensemble formé plaque/joint en position sur la
téte spécifique de pilotage 32 mm.

Voir sens de montage (rep : [B])

- Dans le cas d'adaptation d'un pilote 3/2 NF, plan de pose
ISO 15218, CNOMO E06-36-120N, taille 15, de la série
302, ne pas utiliser le joint fourni avec le pilote. Adapter
directement le pilote sur I'ensemble plaque/joint (rep :

- Monter le pilote enrespectantles instructions de montage
qui figurent sur sa mise en service.

+ Raccordement de I'alimentation de pilotage (rep : [D]) par
tube de 2,7x4 mm en standard. Adaptation possible d'un
raccord rapide coudé (livré avec e produit) par emboitement
pour tube de 4x6 mm.

Vannes a raccordement taraudé et fileté

Raccorder les tuyauteries en fonction des repéres marqués
surle corps etdans cette documentation. Enduire Iégérement
de graisse (selon I'application) les embouts males/femelles
des tubes filetés, ne pas enduire les taraudages femelles/
males de la vanne. Veiller a ce qu’aucun corps étranger ne
pénetre dans le circuit.

Soutenir et aligner correctement les tuyauteries pour éviter
toute contrainte mécanique sur les vannes. Au serrage, ne
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pas se servir de la vanne comme d'un levier; Positionner les
clés de serrage sur le corps et sur les tubes aussi prés que
possible du point de raccordement. Afin d’éviter toute détério-
ration, NE PAS TROP SERRER les raccords des tuyauteries.

Vannes a brides
Brides ISO 7005, a raccorder avec un joint adapté PN16
pour une pression nominale de 16 bar.

Vannes a embouts @34 a @64 mm pour raccords CLAMP
Embouts de raccordement en confor-
mité avec la norme ISO 2852.
Important : La résistance mécanique
du raccord rapide (clamp) doit étre
adaptée a la PMS appliquée dans la
vanne.

Vannes & embouts a souder sur tubes 1/2
at1"1/2

Raccorder les embouts a souder en conformité aveclanorme
ISO 6761 et en parfaite compatibilité avec les diameétres de
tubes normalisés ISO 1127.

Pour les vannes NF, piloter I'actionneur afin de supprimer le
contact clapet/siége de vanne pendant'opération de soudure.

A ENTRETIEN
Avant toute opération d'entretien ou de remise en
marche, couper I'alimentation du pilote, dépressuriser la
vanne et la purger, pour prévenir tout risque d'accident
corporel ou matériel.

Nettoyage

L'entretien des vannes varie avecleurs conditions d'utilisation.
Procéder a un nettoyage périodique des vannes. L'intervalle
entre deux nettoyages peut varier suivant la nature du fluide,
les conditions de fonctionnement et le milieu ambiant. Lors
del'intervention, les composants doivent étre examinés pour
détecter toute usure excessive. Un nettoyage est nécessaire
lorsqu'on observe un ralentissement de la cadence alors
que la pression de pilotage est correcte ou lorqu'un bruit
anormal ou une fuite est constaté. Au pire, un fonctionnement
défectueux peut survenir et la vanne ne plus s'ouvrir ou se
fermer correctement.

Bruit de fonctionnement

L'utilisateur ne pourra déterminer avec précision le niveau
sonore émis qu'aprés avoir monté le composant sur l'ins-
tallation.

Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide
et le type de matériel employé.

Entretien préventif

« Faire fonctionner la vanne au moins une fois par mois pour
vérifier son ouverture et sa fermeture.

« Lagarnitureduclapetest proposée en pieces de rechange pour
procédera laréfection. En cas de probléme lors du montage/
entretien ou en cas de doute, contacter ASCO Numatics
ou ses représentants officiels.

Conseils en dépannage :

+ Pression de sortie incorrecte : Vérifier la pression a

I'entrée de la vanne, elle doit correspondre aux valeurs
admises sur |'étiquette d'identification ASCO.
Attention, respecter les valeurs minimales de pression de
pilotage en fonctionnement NO, NF avec arrivée sur le
clapet, ou avec contre-pression (se reporter aux notices
correspondantes).

« Fuites : Démonterle corps de vanne et nettoyer ses parties
internes. Changer si nécessaire la garniture du clapet.

Démontage et remontage de la garniture du clapet

+ Téte de commande @50 a @125 mm
(Voir vues éclatées, "pochettes de rechange")
Cette opération peut s'effectuer sans démonter le corps
de vanne de la tuyauterie.

1. Piloter la téte de commande des vannes NF pour faciliter
le dévissage du presse-étoupe.

2.Dévisser I'ensemble téte de commande et presse-étoupe
a l'aide d'une clé (a) ou (e).

3.Dévisser I'écrou de clapet avec la clé (b). Si nécessaire,
pour éviter toute rotation, maintenir le diamétre extérieur
du clapet, jamais le diametre de tige.

4. Nettoyer toutes les parties rendues accessibles.

5.Remplacer les pieces repérées avec le kit de pieces de
rechange correspondant 1, 2, 3 et 4.

6.Avant remontage et vissage sur le corps de vanne, le file-
tage du presse-étoupe doit étre graissé avec une graisse
a base de PTFE.
Remonter les piéces en respectant les couples de
serrage indiqueés.
Veillez a ne pas introduire de corps étrangers dansla vanne
et tuyauterie pendant cette intervention.

+ Téte de commande @32 mm
(Voir vues éclatées, "pochettes de rechange")
Cette opération doit s'effectuer en démontant le corps de
vanne de la tuyauterie.

. Piloter la téte de commande des vannes NF pour faciliter

le dévissage du presse-étoupe.

.Dévisser I'ensemble téte de commande et presse-étoupe

a l'aide d'une clé (a).

3. Dévisserlavis de clapetavecle tournevis (b). Sinécessaire,
pour éviter toute rotation, maintenir le diamétre extérieur
du clapet, jamais le diametre de tige.

Chauffer la vis du clapet pour la décoller de la tige.

4. Nettoyer toutes les parties rendues accessibles.

5.Remplacer les pieces repérées avec le kit de piéces de
rechange correspondant 1, 4, 5, et 6.

6.Préencoller la vis (5) avec le tube de colle (6). Avant
remontage et vissage sur le corps de vanne, le filetage du
presse-étoupe doit étre graissé avec une graisse a base
de PTFE.

Remonter les piéces en respectant les couples de
serrage indiqueés.

Veillez a ne pas introduire de corps étrangers dansla vanne
et tuyauterie pendant cette intervention.

IS

A Pour prévenir tout risque d'accident corporel ou matériel,
vérifier que la vanne fonctionne correctement avant de la
remettre en service. Vérifier aussi I'existence d'éventuelles
fuites internes (siéges) ou externes avec un fluide non-ex-
plosible et ininflammable.
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Die 2/2-Ventile, NC oder NO, der Baureihe 290 mit externer
Vorsteuerung und Ventilteller sind fiir hohe Durchflusswerte
ausgelegt.

Die Ventile werden je nach Ausflihrung mit einem Steuerkopf
@32, @50, P63, @90, oder @125 mm versehen.

Die Ventilgehduse sind aus Bronze, Edelstahl oder AlSI
316L-Edelstahl gefertigt. Die Dichtungen bestehen aus PTFE.
These valves are in conformity with IEC 61508 Standard.
Die IEC-Norm 61508 legt eine Anzahl von allgemeinen Anfor-
derungen fiir ein Sicherheitssystem in allen Phasen seines
Lebenszyklus fest. Analysis of the reliability has shown that
these valves can be used in a security management system
(SMS) up to and including SIL 2 at HFT = 0 with the required
HFT level based on route 2H in accordance with the CEIl
61508-2 : 2010 standard.

Ventil in Ubereinstimmung mit Verordnung (EG) 1935-
2004, das Material der mediumberiihrenden Teile

ist in der Tabelle von Anhang | der Verordnung (EG)
1935/2004 aufgefiihrt.

Bei Verwendung von Reparaturkits nur mit dem Suffix ,FB“
gekennzeichnete Kits verwenden.

Die Teile sollten in einer sauberen Umgebung ausgetauscht
werden.

Bei nicht ordnungsgemafer Montage erlischt die Zertifizierung.
Wenn der Benutzer ein Element austauscht, kann ASCO
die Riickverfolgbarkeit des endgliltigen Produkts nicht mehr
sicherstellen und der Benutzer muss dies tun.

Diese Ventile kénnen in Kontakt mit Hllfsfliissigkeiten im Le-
bensmittelprozess oder Lebensmittelfliissigkeiten verwen-
det werden, wenn ein Konzept ohne Bakterienausbreitung
nicht erforderlich ist.

BESONDERE BEDINGUNGEN FUR DEN SICHEREN EINSATZ
Wenn die Einheit aus Ventil und Stellungsanzeige vor Inbe-
triebnahme langer gelagert wird, sollte sie in der Original-
verpackung aufbewahrt werden. Die Schutzabdeckungen
an den Anschlusséffnungen sind nicht zu entfernen. Lager-
bedingungen: geschiitzt lagern; Temperatur: - 40 °C bis 70
°C ; relative Feuchtigkeit: 95 %

Nach einer Lagerung bei niedriger Temperatur missen die
Ventile vor der Druckbeaufschlagung nach und nach an die
Betriebstemperatur angepasst werden.

FUNKTION
NC - normal geschlossen: Das Ventil ist bei spannungslosem
Vorsteuerventil NC geschlossen.
Das Ventil ist gedffnet, wenn das Vorsteuerventil NC unter
Spannung steht.
Druckbeaufschlagung:
« Anstrémung bei Anschluss 2 von unten gegen den Teller
(Ausfiihrung mit DruckstoRBverhinderung)
« Anstrémung bei Anschluss 1 von oben gegen den Teller
(nicht fiir Flissigkeiten geeignet).
NO - normal gedffnet: Das Ventil ist bei spannungslosem
Vorsteuerventil NC gedffnet. Das Ventil ist geschlossen,
wenn das Vorsteuerventil NC unter Spannung steht. Druck-
beaufschlagung bei Anschluss 2 von unten gegen den Sitz
(Ausfiihrung mit DruckstoRverhinderung).
Keine Anstrémung von oben gegen den Teller.

A Die Mindest- und Maximalsteuerdriicke sowie die Be-
triebsdruckdifferenz und die Mediumtemperatur sind den
entsprechenden Druckschriften (fiir die Ventile und Vorsteu-
erventile) zu entnehmen.

INBETRIEBNAHME
Die Ventile durfen nur innerhalb der auf den Typenschildern
angegebenen Daten eingesetzt werden. Veranderungen an
den Ventilen sind nur nach vorheriger Genehmigung des

Herstellers oder seines Reprasentanten zulassig. Vor dem
Einbau muss das Rohrleitungssystem drucklos geschaltet
und innen gereinigt werden.

Lesen Sie die Angaben auf dem Etikett: Code, Anschluss,
Medium (Art, Druck, Temperatur), Steuermedium und -druck
sowie Nr. der Baureihe.

ACHTUNG: Die Ventile sind entsprechend ihrer Ausfiihrung
nur fiir den Betrieb mit bestimmten Medien geeignet. Die
Kompaktventile und die Flansch-Ventile aus Grauguss sind
nicht fir Dampfanwendungen geeignet (max. Mediumtem-
peratur: +95°C)

Steuerkdpfe @ 32, 50, 63, 90 und 125 mm: Bei Mediumtempe-
raturenim Inneren des Ventils iiber 100 °C ist die Verwendung
von Wasser als Steuermedium untersagt.

Der zuléssige statische Druck des Ventils darf nicht tber-
schritten werden. Die Inbetriebnahme und Wartung des
Ventils ist von Fachpersonal auszufiihren.

Einbaulage

Die Ventile kdnnen in jeder beliebigen Einbaulage montiert
werden. Zum einfachen Zugang zum Steueranschluss sind
die Steuerkopfe @32, @50, @63, @90, und F125 mm um
360° drehbar.

Anschluss

« Entfernen Sie den Kunststoffstopfen des Steueranschlus-
ses und folgen Sie dem fiir die jeweilige Ausfiihrung be-
stimmten Anschlussverfahren:

Verbinden Sie das Vorsteuerventil

- mit Anschluss 1/8 (Steuerkopf @32, @50 und @63 mm);
siehe entsprechende Druckschrift (iber Vorsteuerventile
(189/356)

Beachten Sie das Anziehdrehmoment (c) von 4 bis 5 Nm.

- mit Anschluss 1/4 (Steuerkopf @90 und @125 mm), siehe
entsprechende Druckschrift Uber Vorsteuerventile (374/356).
Beachten Sie das Anziehdrehmoment (d) von 6 bis 7 Nm.

Der werkseitig montierte Verschlussstopfen fiir die Entlif-

tung ist bei den Ventilen mit @ 63 bis 125 mm-Steuerkopf

in keinem Fall zu entfernen.

« Fir den Anschluss der Pilotventile mit Aufflanschbild
nach 1SO 15218 sind folgende Anweisungen zu befolgen:
- DichtungindieAdapterplatte einlegen (@)A Einbaulage beliebig.
- Einheit aus Platte/Dichtung am spezifischen 32 mm-Steu-

erkopf platzieren.
Montagerichtung siehe

- Bei der Montage eines Pilotventils der GréRe 15, 3/2NC,
Baureihe 302, mit Aufflanschbild nach ISO 15218, CNO-
MO E06-36-120N, ist die mitgelieferte Dichtung nicht zu
verwenden. Das Pilotventil ist direkt auf die Einheit aus
Platte/Dichtung [C] zu verwenden.

- Das Pilotventilistgemé&R denim Lieferumfang des Ventils
enthaltenen Installations- und Wartungsanweisungen zu
montieren.

« Die Steuerluftversorgung (D)) ist standardmé&Rig mit einem
2,7x4 mm-Schlauch anzuschlieBen. Die Montage eines
90°-Steckanschlusses (im Lieferumfang enthalten) fir
4x6 mm-Schlauch ist méglich.

Ventile mit Gewindeanschliissen

Verbinden Sie die Verrohrung entsprechend den Angaben

auf dem Gehause und in der vorliegenden Anleitung. Fetten
Sie (je nach Anwendung) die AuRen- und Innengewinde der
Rohre leicht. Die Innen- bzw. AuRengewinde des Ventils sind
nicht zu fetten. Achten Sie darauf, dass keine Fremdkdrper
in das System gelangen.

Die Rohrleitungen sollen entsprechend gestiitzt werden und
fluchten, um eine Ubertragung von mechanischen Spannungen
auf das Ventil zu vermeiden. Die Ventile sind beim Anziehen
nicht als Gegenhalter zu benutzen. Die Montageschlissel sind
so nah wie méglich am Anschlusspunkt am Gehause und an den
Rohren anzusetzen. Um jegliche Beschadigung zu vermeiden,
sind die Rohranschliisse NICHT ZU FEST ANZUZIEHEN.
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Flansch-Ventile
Die Flansche nach ISO 7005 sind mit einer bis zu einem
Nenndruck von 16 bar ausgelegten Dichtung zu montieren.

Ventile @ 34 bis @ 64 mit Anschlussenden fiir CLAMP-Verbmdung
Anschlussenden gemaR ISO 2852. ..

Wichtiger Hinwels: Die mechani-
sche Festigkeit der Clamp-Verbin-
dung muss dem maximalen Druck
entsprechen, dem das Ventil aus-
gesetzt wird.

Ventile mit AnschweiBRenden fiir 1/2"- bis
1 1/2"-Rohrleitungen

Die AnschweiRenden sind gemaR ISO 6761 und in Uberein-
stimmung mit den Standardrohrdurchmessern gemag ISO
1127 zu befestigen.

Bei den NC-Ventilen ist der Antrieb anzusteuern, um den
Kontakt zwischen Ventilteller und Ventilsitz wahrend der
SchweiBarbeiten zu trennen.

WARTUNG

Um Personen-und Sachschiden zu vermeiden, muss
vor der Wartung oder Inbetriebnahme die Versorgung
des Vorsteuerventils unterbrochen, das Ventil drucklos
geschaltet und ventiliert werden.
Reinigung
Die Wartung der Ventile hangt von den jeweiligen Einsatz-
bedingungen ab. Sie sollten in regelmaRigen Abstéanden
gereinigt werden. Der Abstand zwischen zwei Reinigungs-
vorgangen kann je nach Art des Mediums, der Betriebs-
bedingungen und der Umgebung variieren. Wahrend des
Reinigungsvorgangs sollten alle Teile auf Verschleill unter-
sucht werden. Eine Reinigung ist notwendig, wenn sich die
Schaltfrequenz bei korrektem Vorsteuerdruck verlangsamt
oder wenn ungewdhnliche Gerausche oder Undichtigkeiten
festgestellt werden. Dies kann schlimmstenfalls zu einer
fehlerhaften Funktion fiinren, wobei das Ventil nicht mehr
richtig 6ffnet und schlieft.

Gerduschemission

Eine Aussage (iber die Gerduschemission des Ventils muss
von demjenigen getroffen werden, der das Ventil innerhalb
einer Maschine in Betrieb nimmt. Das Gerausch hangt sehr
stark von den Betriebsdaten und dem Medium ab, mit denen
das Ventil beaufschlagt wird.

Vorbeugende Wartung

« Setzen Sie das Ventil zur Uberprufung der Offnungs und
SchlieRfunktion mindestens einmal im Monat in Betrieb.

+ Die Tellerdichtung ist als Ersatzteil erhaltlich. Treten
Schwierigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf oder
ergeben sich Unklarheiten, so ist mit ASCO Numatics oder
ihren zugelassenen Vertretern Riicksprache zu halten.

Fehlerbeseitigung

+ Falscher Ausgangsdruck: Uberpriifen Sie den Druck am
Eingang des Ventils. Er muss mit den zuldssigen Werten
auf dem ASCO-Typenschild Ubereinstimmen.
Achtung: Beachten Sie den Mindestvorsteuerdruck bei der
Funktion NO und NC mit Anstrémung von oben gegen den
Sitz oder bei Gegendruck (siehe entsprechende Produktblétter).

» Undichtigkeiten: Zerlegen Sie das Ventilgehduse und
reinigen Sie die Innenteile. Tauschen Sie, falls erforderlich,
die Tellerdichtung aus.

Demontage und Montage der Tellerdichtung

+ Steuerkopfe @50 bis @125 mm
(siehe Perspektivschnitte unter ,Ersatzteilpackungen*)
Der Austausch der Tellerdichtung kann erfolgen, ohne dass
das Ventil aus der Rohrleitung ausgebaut werden muss.

1. Beaufschlagen Sie den Steuerkopfdes NC-Ventils mit Druck,
um die Stopfbuchse leichter demontieren zu kénnen.

2.Demontieren Sie die Einheit aus Steuerkopf und Stopf-
buchse mit einem Schllssel (a) oder (e).

3.Schrauben Sie die Tellermutter bzw. -schraube mit dem
Schliissel oder dem Schraubendreher ab(b). Um ein
Verdrehen zu vermeiden, ist erforderlichenfalls der AuBen-
durchmesser des Ventiltellers und nicht der Spindeldurch-
messer zu berGcksichtigen.

4. Reinigen Sie alle zuganglichen Teile.

5.Ersetzen Sie die Teile Nr. 1, 2, 3, 4 mit den dafiir vorgese-
henen Ersatzteilen.

6. Vor dem Montage und dem Festziehen auf dem Ventilkérper
ist das Gewinde der Stopfbuchse mit einem Schmiermittel
auf PTFE-Basis einzuschmieren.

Montieren Sie die Teile wieder und beachten Sie dabei
das jeweils angegebene Anziehdrehmoment.

Achten Sie darauf, dass bei diesem Vorgang keine Fremd-
kérper in das Ventil und die Verrohrung gelangen.

+ Steuerkopf @32 mm
(siehe Perspektivschnitt unter ,Ersatzteilpackung")

Zum Austausch der Tellerdichtung muss das Ventil aus der
Rohrleitung ausgebaut werden.

. Beaufschlagen Sie den Steuerkopfdes NC-Ventils mit Druck,
um die Stopfbuchse leichter demontieren zu kénnen.

.Demontieren Sie die Einheit aus Steuerkopf und Stopf-
buchse mit einem Schllssel (a).

. Schrauben Sie die Tellermutter bzw. -schraube mit dem
Schliissel oder dem Schraubendreher ab (b).Um ein
Verdrehen zu vermeiden, ist erforderlichenfalls der AuBen-
durchmesser des Ventiltellers und nicht der Spindeldurch-
messer zu berGcksichtigen.

Die Schraube am Ventilteller vorsichtig erwarmen, um sie
von der Spindel zu I6sen.

4. Reinigen Sie alle zuganglichen Teile.

5.Ersetzen Sie die Teile Nr. 1, 4, 5 und 6 mit den dafiir vor-
gesehenen Ersatzteilen.

6. Schmieren Sie die Schraube (5) mit etwas Sicherungskleber
aus der Tube (6) ein. Vor dem Montage und dem Festziehen
auf dem Ventilkorper ist das Gewinde der Stopfbuchse mit
einem Schmiermittel auf PTFE-Basis einzuschmieren.
Montieren Sie die Teile wieder und beachten Sie dabei
das jeweils angegebene Anziehdrehmoment.

Achten Sie darauf, dass bei diesem Vorgang keine Fremd-
kérper in das Ventil und die Verrohrung gelangen.

w N~

A Um Personen- und Sachschaden zu vermeiden, prifen
Sie vor der Wiederinbetriebnahme die richtige Funktions-
weise des Ventils. Priifen Sie das Ventil auch auf eventuelle
Undichtigkeiten anhand eines nicht-explosionsfahigen und
nicht-zlindfahigen Mediums.
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Las valvulas telepilotadas 2/2, NC o NA, con clapet de la
serie 290 estan optimizadas para obtener un caudal elevado.
Estas valvulas estan equipadas de una cabeza de mando por
piston @32, @50, @63, @90 o0 @125 mm segun las versiones.
Los cuerpos de la valvula son de bronce o acero inox. o todo
inox. AISI 316L

Las guarniciones son de PTFE.

Ces vannes sont conformes a la CEI 61508.

These valves are in conformity with IEC 61508 Standard.
|IEC standard 61508 describes a set of general requirements
for each phase in the life cycle of a safety system. Analysis of
the reliability has shown that these valves can be used in a
security management system (SMS) up to and including SIL 2
at HFT = 0 with the required HFT level based on route 2H in
accordance with the CEI 61508-2 : 2010 standard.

Valvula en conformidad con la Regulacion (CE) 1935-2004,
el material de las piezas humedecidas se enumera en el
cuadro del Anexo | de la Regulacion (CE) 1935/2004.

Al utilizar kits de reparacién, utilice Unicamente kits identifi-
cados con el sufijo “FB”.

Las piezas deben cambiarse en un entorno limpio.

Un montaje incorrecto invalidara la certificacion.

Si el usuario reemplaza un elemento, ASCO ya no podra
garantizar la trazabilidad del producto final y el usuario sera
el responsable de hacerlo.

Estas valvulas se pueden utilizar en contacto con liquidos
auxiliares en el proceso alimentario o en liquidos alimen-
tarios donde no se necesita disponer de un concepto sin
proliferacion bacteriana.

CONDICIONES ESPECIALES PARA UNA UTILIZACION
SEGURA

En caso de almacenamiento prolongado antes de la puesta
en marcha, el conjunto valvula-caja debe permanecer en
su embalaje de origen. Los elementos de proteccion de los
orificios de racordaje deben permanecer en su sitio.
Condiciones de almacenamiento: al abrigo de la intemperie;
storage temperature: -40°Ca+70°C ; humedadrelativa: 95 %
Después de un almacenamiento a baja temperatura, las
valvulas deben ser puestas progresivamente a la tempera-
tura ambiente de funcionamiento antes de la primera puesta
bajo presion.

FUNCIONAMIENTO

NC - Normalmente Cerrada: |a valvula esta cerrada cuando
la electrovalvula-piloto NC esta sin tension.

La valvula esta abierta cuando la electrovalvula piloto NC
esta con tension.

Llegada de presion:
« bajo el clapet por orificio 2 (valvula antigolpes de ariete)
« encima del clapet por orificio 1 (no utilizar con fluidos

liquidos)

NA - Normalmente Abierta: la vélvula esta abierta cuando la
electrovalvula piloto NC esta sin tension.

La valvula esta cerrada cuando la electrovalvula piloto NC
esta con tension. Llegada de presion bajo el clapet por orificio
2 (valvula antigolpes de ariete).

Sin llegada del fluido sobre el clapet

A Remitirse a las paginas (valvulas y pilotos) correspon-
dientes para obtener las presiones min./max. de pilotaje, asi
como para la presion diferencial admisible y la temperatura
del fluido.

PUESTA EN MARCHA
Las valvulas estan disefiadas para operar en los campos de
funcionamiento indicados en la placa de caracteristicas. No
se puede realizar ninguna modificacién en el material sin el
acuerdo previo del fabricante o de su representante. Antes

de proceder al montaje, despresurizar las canalizaciones y
efectuar una limpieza interna de las mismas.

Leertoda lainformacion que porta la etiqueta: cédigo, orificio,
fluido (tipo, presion, temperatura), fluido y presion de pilotaje,
y numero de serie.

ATENCION: Estas valvulas estan previstas, segtin los mode-
los, para funcionar con ciertos fluidos. No utilizar las valvulas
compactas o las valvulas de fundicion con bridas en circuitos
de vapor (temperatura maxima del fluido: +95°C)

Cabezas de mando @ 32,50, 63, 90 y 125 mm: Prohibido
pilotar con agua cuando la temperatura del fluido de servicio,
en el cuerpo de valvula, es superior a 100°C.

No sobrepasar el limite de presion maximo admisible de la
valvula. La puestaen servicioy el mantenimiento de la valvula
se deben realizar por personal cualificado.

Instalacion

Estas valvulas pueden ser montadas en cualquier posicion.
Las cabezas de mando @32, @50, @63, @90 y &125 mm son
orientables en 360° alrededor de su eje con el fin de facilitar
el acceso al orificio de pilotaje.

Conexion
« Retirareltapon protector de plastico del orificio de conexion
del pilotaje y seguir los procedimientos de conexion, para
cada version:
Conectar la electrovalvula de pilotaje
- al orificio 1/8 (cabeza @32, @50 y @63 mm); ver paginas
pilotos (189/356)
Respetar un par de apriete (c) comprendido entre 4 y
N

5 Nm.

- al orificio 1/4 (cabeza @90 y @125 mm); ver paginas
pilotos (374/356
Respetar un par de apriete (d) comprendido entre 6 y

Nm.

No desmontar en ningln caso el tapén montado en fabrica

sobre el escape en las valvulas con cabezas 63 a 125 mm.

« Valvulas de pilotaje por plano de acoplamiento ISO 15218,
siga el procedimiento de racordaje siguiente:

- Adapte la junta de estanquidad en el interior de la placa
de adaptacion (ref: @). Sin posicionamiento preferencial.

- Coloque el conjunto formado por placa/junta en posicion
en la cabeza especifica de pilotaje 32 mm.

Ver sentido de montaje (ref: [B])

- En el caso de adaptacién de un piloto 3/2 NC, plano de
acoplamiento ISO 15218, CNOMO E06-36-120N, talla 15,
de la serie 302, no utilice la junta provista con el piloto.
Adapte directamente el piloto en el conjunto placa/junta
(ref: [C)).

- Monte el piloto respetando las instrucciones de montaje
que figuran en su hoja de puesta en marcha.

« Racordaje de la alimentacion de pilotaje (ref: [D]) por tubo
de 2,7x4 mm en standard. Adaptacion posible de un racor
répido en codo mediante encaje para tubo de 4x6 mm
(suministrado con el producto).

Valvulas de conexién roscada

Conectar las tuberias como se indica en el cuerpo y en esta
documentacioén. Engrasar ligeramente (segln la aplicacion)
los extremos macho/hembra de los tubos roscados, no en-
grasar las roscas hembra/macho de la valvula. Asegurese
de que ningln cuerpo extrafo penetre en el circuito.
Sostener y alinear correctamente las tuberias para evitar
toda tension mecanica sobre las valvulas. En el apriete, no
servirse de la valvula como de una palanca; Posicionar las
llaves de apriete sobre el cuerpo y sobre los tubos lo mas
cerca posible del punto de conexién. Con el fin de evitar
cualquier dafio al equipo, NO APRETAR DEMASIADO las
conexiones de las tuberias.
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Vélvulas con bridas
Bridas ISO 7005, para adaptar con una junta incorporada
PN 16.

Vilvulas con extremos @34 a @64 mm para racores CLAMP
Losextremosde racordaje son conforme
a la norma ISO 2852

Importante: La resistenciamecénica del
racor rapido (clamp) debe adaptarse a
la PMS aplicada en la valvula.

Vélvulas con extremos para soldar sobre
los tubos 1/2a 1" 1/2

Conectar los extremos para soldar en conformidad con la
norma

ISO 6761 y en perfecta compatibilidad con los diametros de
tubos normalizados 1SO 1127.

Para las valvulas NC, pilotar el actuador con el fin de suprimir
el contacto clapet/asiento de valvula durante la operacion
de suelde.

MANTENIMIENTO
A Antes de cualquier operacion de mantenimiento o
de puesta en marcha, cortar la alimentacién del piloto,
despresurizar la valvula y purgarla, para prevenir cual-
quier riesgo de accidente corporal o material.

Limpieza

El mantenimiento de las valvulas depende de las condicio-
nes de utilizacion. Proceder a una limpieza periédica de
las valvulas. El intervalo entre dos limpiezas puede variar
dependiendo de la naturaleza del fluido, las condiciones de
funcionamiento y el medio ambiente. Durante laintervencion,
los componentes deben ser examinados para detectar cual-
quier desgaste excesivo. Es necesaria una limpieza cuando
se observa un ralentizamiento del ciclo aunque la presion
de pilotaje sea correcta o cuando es constatado un ruido
anormal o una fuga. En el peor caso, esto podria conllevar
un funcionamiento defectuoso y la valvula podria no volver
a abrir y cerrarse correctamente.

Ruido de funcionamiento

El usuario solo podra determinar con precision el nivel so-
noro emitido después de haber montado el componente en
la instalacion.

El ruido de funcionamiento varia segun la utilizacion, el fluido
y el tipo de material empleado.

Mantenimiento preventivo

» Hacer funcionar la valvula al menos una vez al mes para
verificar su apertura y su cierre.

« Laguarnicion del clapet existe como piezas de recambio para
proceder a la reparacién. En caso de problemas durante el
montaje/mantenimiento o en caso de duda, contactar con
ASCO Numatics o con sus representantes oficiales.

Consejos de reparacion:

« Presion de salida incorrecta: Comprobar la presion en
la entrada de la valvula, debe corresponder a los valores
admitidos en la etiqueta de identificacion ASCO.
Atencioén, respetar los valores minimos de presién de
pilotaje en funcionamiento NA, NC con llegada sobre
el clapet, o con contrapresién (remitirse a las paginas
correspondientes).

» Fugas: Desmontar el cuerpo de la vélvula y limpiar su
partes internas. Cambiar la guarnicién del clapet si fuese
necesario.

Desmontaje y montaje de la guarnicion del clapet
« Cabeza de mando @50 a @125 mm
(Ver vistas en despiece, "bolsas de recambio")

Esta operacién puede realizarse sin desmontar el cuer-
po de la valvula de la tuberia.

1. Pilotar la cabeza de mando de las valvulas NC para facilitar
el desatornillado del prensaestopas.

2. Desatornillar el conjunto cabeza de mandoy prensaestopas
con la ayuda de una llave (a) o (c).

3. Desatornillar la tuerca del clapet con la llave (b). Si fuese
necesario, para evitar cualquier rotacion, sujetar el diametro
exterior del clapet, nunca el didametro del vastago.

Para las cabezas de mando @ 32 mm, caliente el tornillo
del clapet para despegarle del vastago.

4. Limpiar todas las partes accesibles.

5.Reemplazar las piezas referenciadas con el kit de piezas
de recambio correspondiente 1, 2, 3y

6.Antes del montar y atornillar en el cuerpo de valvula, la
roscadel prensaestopas debe se engrasada conunagrasa
a base de PTFE.

Vuelva a montar las piezas respetando los pares de
apriete indicados.

Compruebe que no penetran cuerpos extrafios en la valvula
y tuberia durante esta intervencion.

+ Cabeza de mando @32 mm

(Ver vistas en despiec, "bolsas de recambio”)
Esta operacioén debe realizarse desmontando el cuerpo
de valvula de la tuberia.

. Pilotar la cabeza de mando de las valvulas NC para facilitar

el desatornillado del prensaestopas.

. Desatornillar el conjunto cabeza de mandoy prensa-estopas

con la ayuda de una llave (a)

3. Desatornillar el tornillo de clapet con un destornillador (b).
Si fuese necesario, para evitar cualquier rotacion, sujetarel
didmetro exterior del clapet, nunca el didmetro del vastago.
Calentar el tornillo del clapet para despegarlo del vastago.

4. Limpiar todas las partes accesibles.

5.Reemplazar las piezas referenciadas con el kit de piezas
de recambio correspondiente 1, 4,5,y 6

6.Pre-encolar el tornillo (5) con el tubo de cola (6). Antes de
volver amontary atornillar en el cuerpo de vélvula, larosca
del prensaestopas debe se engrasada con una grasa a
base de PTFE.

Vuelva a montar las piezas respetando los pares de
apriete indicados.

Compruebe que no penetran cuerpos extrafios en la valvula
y tuberia durante esta intervencion.

N

A Para prevenir cualquier riesgo de accidente corporal o
material, comprobar que la valvula funciona correctamente
antes de la puesta en marcha. Comprobar también la exis-
tencia de fugas internas ocasionales (asientos) o externas
con un fluido no explosivo y no inflamable.
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DESCRIZIONE di procedere al montaggio, depressurizzare le tubazioni e

Le valvole a comando esterno 2/2, NC o NA, della serie 290
sono ottimizzate per una portata elevata.

Queste valvole sono dotate di una testa di comando a pistone
@32, @50, @63, P90 o F125 mm a seconda delle versioni.
| corpi valvola sono realizzati in bronzo o acciaio inox oppure
tutto inox AISI 316L.

Le guarnizioni sono in PTFE.

These valves are in conformity with IEC 61508 Standard.
La norma CEI 61508 descrive un pacchetto di requisiti gene-
rali per ciascuna fase del ciclo di vita dei sistemi di sicurezza.
L’analisi di affidabilita ha dimostrato che questi distributori ed
elettrodistributori possono essere utilizzati nell’ambito di un
sistema di gestione della sicurezza (SRS) fino a e incluso
il livello SIL2, con un HFT=0, con il livello di HFT richiesto
basato secondo il percorso 2H, in conformita alla norma CEI
61508-2 : 2010.

Valvola in conformita alla Normativa (EC) 1935-2004;

i materiali delle parti umide sono elencati nel diagramma
dell’Annesso | della Normativa (EC) 1935/2004).

Quando si impiegano kit di riparazione, utilizzare solo i kit
identificati dal suffisso “FB”.

Le varie parti devono essere sostituite in un ambiente pulito.
Un montaggio incorretto rendera non valida la certificazione.
Se l'utente sostituisce un elemento, ASCO non sara piu in
grado di assicurare la tracciabilita del prodotto finale e sara
allora richiesto all’'utente di prendersi cura di cio.

Queste valvole si possono utilizzare a contatto di fluidi au-
siliari nel’ambito del processo dei cibi, nonché di fluidi ali-
mentari, laddove non sia richiesta una concezione senza
proliferazione batterica.

CONDIZIONI SPECIALI PER UN UTILIZZO SICURO

In caso distoccaggio prolungato la valvola + scatola dei contatti
deve essere tenuta nel suo imballo originale. Gli elementi di
protezione delle connessioni devono rimanere in posizione.
Condizioni di stoccaggio: protezione dalle intemperie; tem-
peratura: da -40°C a +70°C ; umidita relativa: 95 %

Dopo uno stoccaggio a bassa temperatura, le valvole devono
essere gradualmente portate a temperatura ambiente prima
dell'utilizzo.

FUNZIONAMENTO
NC - Normalmente Chiusa: la valvola € chiusa quando
I'elettrovalvola-pilota NC e diseccitata.
La valvola € aperta quando I'elettrovalvola-pilota NC € sotto
tensione.
Pressione:
« sotto I'otturatore attraverso connessione 2 (valvola anti-
colpo d'ariete)
« sopra l'otturatore attraverso connessione 1 (non idonea
per liquidi)

NA - Normalmente Aperta: la valvola & aperta quando
I'elettrovalvola-pilota NC e diseccitata.

La valvola & chiusa quando I'elettrovalvola-pilota NC & sotto
tensione. Pressione sotto I'otturatore attraverso connessione
2 (valvola anti-colpo di ariete).

Nessun ingresso del fluido sopra I'otturatore.

A Consultare le istruzioni corrispondenti (valvole e piloti)
per le pressioni min./max di pilotaggio, per la pressione dif-
ferenziale e per la temperatura del fluido.

INSTALLAZIONE

Le valvole sono progettate per le caratteristiche di fun-
zionamento specificate sulla targhetta. Sul materiale non
pud essere apportata alcuna modifica senza il preventivo
consenso del produttore o del suo rappresentante. Prima

pulirle internamente.

Leggere le informazioni riportate sull’etichetta: codice, via,
fluido (tipo, pressione, temperatura), fluido e pressione di
pilotaggio, numero di serie.

ATTENZIONE: Queste valvole sono previste per I'uso con
determinati fluidi, a seconda del modello. Non utilizzare le
valvole compatte (290) o le valvole flangiate in ghisa con
vapore (temperatura max del fluido: +95°C)

Per dispositivi con diametro da 32, 50, 63, 90 e 125 mm: in
presenza di temperature dei fluidi in servizio, all'interno del
corpo della valvola, superioria 100 °C, e proibito il pilotaggio
della valvola stessa mediante acqua.

Non superare il limite di pressione massima ammessa per
la valvola. Linstallazione e la manutenzione della valvola
devono essere realizzate da personale qualificato.

Posizionamento

Le valvole possono essere montate in qualsiasi posizione.
Le teste di comando @32, @50, @63, @90 e @125 mm sono
orientabili a 360° attorno al loro asse, per facilitare 'accesso
alla via di pilotaggio.

Collegamento
« Togliere il tappo di plastica di protezione della via di colle-

gamento del pilotaggio e seguire la relativa procedura di

collegamento di ciascuna versione:

Collegare I'elettrovalvola di pilotaggio

- alla connessione 1/8 (testa @32, @50 e @63 mm); vede-
re istruzioni pilota (189/356). Rispettare una coppia di
fissaggio (c) compresa tra 4 e 5 Nm.

- alla connessione 1/4 (testa @90 e J125 mm); vedere
istruzioni pilota (374/356). Rispettare una coppia di ser-
raggio (d) compresa tra 6 e 7 Nm.

In ogni caso, non smontare mai il silenziatore installato

dal produttore sullo scarico sulle valvole con testa da 63

a 125 mm.

« Perlevalvole con pilotaggio mediante pianodiposa SO 15218,
seguire la procedura di collegamento seguente:

- Montare la guarnizione di tenuta all'interno della piastra
d’adattamento (rif: [A]). Nessun posizionamento prefe-
renziale.

- Posizionare l'insieme piastra/guarnizione in posizione
sulla specifica testa di comando 32 mm.

Vedere il senso di montaggio (rif: [B])

- Nelcasodiutilizzodiun pilota 3/2NC, pianodiposalSO 15218,
CNOMO E06-36-1220N, taglia 15, della serie 302, non utiliz-
zare la guarnizione fornita con il pilota. Montare direttamente
il pilota sull'insieme piastra/guarnizione (rif: ).

- Montare il pilota rispettando le istruzioni di montaggio
raffigurate per la messa in servizio.

« Collegare I'alimentazione del pilota (rif: [D]) tramite tubo di
2,7x4 mm standard. Possibile adattamento di un raccordo
rapido a gomito per tubo di 4x6 mm (fornito con il prodotto).

Valvole con raccordo filettato

Collegare le tubazioni osservando i riferimenti indicati sul cor-
po e nella presente documentazione. Ingrassare leggermente
(a seconda dell'applicazione) gli attacchi maschi dei tubi
filettati, senza lubrificare le filettature femmina della valvola.
Accertarsi che nessun corpo estraneo penetri nel circuito.
Supportare e allineare correttamente le filettature per evi-
tare qualsiasi sollecitazione meccanica sulle valvole. Per il
serraggio non servirsi della valvola come di una leva. Posi-
zionare le chiavi di serraggio sul corpo e sui tubi il pit vicino
possibile al punto di collegamento. Al fine di evitare danni al
materiale, NON SERRARE ECCESSIVAMENTE i raccordi
delle filettature.
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Valvole flangiate
Flangiatura ISO 7005, accoppiamento con guarnizione
compatibile per PN16.

Valvole con attacchi @34 - @64 mm per raccordi CLAMP
Attacchi di collegamento in conformita =
alla norma 1SO 2852.

Importante: La resistenza meccani-
ca dell’attacco rapido (clamp) deve
essere idonea alla PMS applicata alla
valvola.

Valvole con attacchi a saldare per tubi 1/2
+171/2

Collegare gli attacchi a saldare in conformita alla norma
ISO 6761 e in perfetta compatibilita con i diametri di tubi a
norma ISO 1127.

Per le valvole NC, pressurizzare la testa di comando per
evitare il contatto otturatore/sede della valvola durante I'o-
perazione di saldatura.

MANUTENZIONE
A Prima di qualsiasi intervento di manutenzione o riat-
tivazione, togliere I'alimentazione del pilota, depressu-
rizzare la valvola e spurgarla, per prevenire ogni rischio
di incidente a persone e cose.

Pulizia

La manutenzione delle valvole dipende dalle loro condizioni
d’impiego. Procedere a una pulizia periodica delle valvole.
L'intervallo fra due pulizie puo variare a seconda della natura
del fluido, delle condizioni di funzionamento e dell’ambien-
te. Al momento dell'intervento, deve essere effettuato un
controllo dei componenti, per verificare un’eventuale usura
eccessiva. E’ necessario procedere alla pulizia quando si
osserva un rallentamento della cadenza benché la pressione
di pilotaggio sia corretta o quando si rileva un rumore ano-
malo o una fuga. Questo potrebbe provocare un difetto di
funzionamento della valvola, che pud non aprirsi o chiudersi
piu nel modo corretto.

Rumore di funzionamento

L'utente potra determinare con precisione il livello sonoro
emesso soltanto dopo aver installato il componente.

Il rumore di funzionamento varia a seconda dell'impiego, del
fluido e del tipo di materiale utilizzato.

Manutenzione preventiva

« Far funzionare la valvola almeno una volta al mese per
verificarne I'apertura e la chiusura.

+ Sono disponibili pezzi di ricambio della guarnizione dell’ot-
turatore per procedere alla riparazione. In caso di problemi
al momento del montaggio/della manutenzione o in caso
di dubbi, interpellare ASCO Numatics o i rappresentanti
autorizzati.

Ricerca guasti:

« Pressione di uscita non corretta: Controllare la pressio-
ne all'entrata della valvola: deve corrispondere ai valori
ammessi sull’etichetta di identificazione ASCO.
Attenzione, rispettare i valori minimi di pressione di pi-
lotaggio in funzionamento NA, NC con pressione sopra
l'otturatore, o con contropressione (consultare le relative
istruzioni).

» Fughe: Smontare il corpo valvola e pulire le parti interne.
Se necessario, sostituire la guarnizione dell’'otturatore.

Smontaggio e rimontaggio della guarnizione dell’ottu-
ratore
« Dispositivo @ da 50 a 125 mm

(Vedere vista esplosa alla pagina “Pezzi di ricambio”)

Questa operazione puo essere effettuata senza smontare
il corpo valvola dal tubo.

1. Pressurizzare la testa di comando NC per facilitare lo
smontaggio del premistoppa

2.Svitare il gruppo testa di comando e premistoppa con
l'ausilio di una chiave (a) e (e).

3. Svitare il dado dell'otturatore con la chiave (b).Se neces-
sario, per evitare rotazioni, bloccare il diametro esterno
dell'otturatore, mai il diametro dello stelo.

4. Pulire tutte le parti accessibili.

5.Sostituire i pezzi 1, 2, 3, 4 con il relativo kit di pezzi di
ricambio.

6.Prima del rimontaggio e fissaggio sul corpo della valvola,
ingrassare la filettatura del premistoppa con un grasso a
base di PTFE.

Rimontare i pezzi rispettando le coppie di serraggio indicate.
Fate attenzione a non far penetrare corpi estranei nella
valvola e nel tubo durante l'intervento.

+ Dispositivo @ 32 mm

(Vedere vista esplosa alla pagina “Pezzi di ricambio”)
Per sostituire la guarnizione a disco, il corpo della valvola
dev’essere smontato dalla tubazione.

. Pressurizzare la testa di comando NC per facilitare lo
smontaggio del premistoppa

. Svitare il gruppo testa di comando e premistoppa con
l'ausilio di una chiave (a).

. Svitare il dado dell'otturatore con la chiave (b).Se neces-
sario, per evitare rotazioni, bloccare il diametro esterno
dell'otturatore, mai il diametro dello stelo.

Riscaldare accuratamente la vite del disco per poterla
allentare dal gambo.

4. Pulire tutte le parti accessibili.

5.Sostituire i pezzi 1, 4, 5, 6 con il relativo kit di pezzi di

ricambio.

6.Prima del rimontaggio e fissaggio sul corpo della valvola,

ingrassare la filettatura del premistoppa con un grasso a
base di PTFE.

Rimontare i pezzi rispettando le coppie di serraggio indicate.
Fate attenzione a non far penetrare corpi estranei nella
valvola e nel tubo durante l'intervento.

w N~

A Per prevenire ogni rischio di incidente a persone o cose,
controllare che la valvola funzioni correttamente prima di ri-
metterla in funzione. Verificare anche I'esistenza di eventuali
fughe interne (sedi) o esterne con un fluido non esplosivo e
ininflammabile.
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De op afstand bediende 2/2-afsluiterserie 290 levert maximale
doorstroming.

Afhankelijk van de versie bevatten de afsluiters een zuiger-
bediening met een diameter van 32, 50, 63, 90 of 125 mm.

Het afsluiterhuis is beschikbaar in brons, roestvast staal of
AIS| 316L roestvast staal.

De afdichtingen zijn vervaardigd van PTFE.

Deze afsluiters zijn conform IEC-norm 61508.

IEC-norm 61508 omschrijft algemene eisen voor elke fase
in de levensduur van een veiligheidssysteem. Analyse van
de betrouwbaarheid liet zien dat deze ventielen kunnen wor-
den gebruikt in een Safety Management System (SMS) tot
en met niveau SIL 2 met een HFT = 0, waarbij het vereiste
HFT-niveau is gebaseerd op pad 2H in overeenstemming
met CEI 61508-2 : 2010 norm.

Afsluiter in overeenstemming met Voorschrift

(EG) 1935-2004, het materiaal van de bevochtigde
onderdelen staat opgesomd in de tabel van Annex

| van Voorschrift (EG) 1935/2004).

Bij gebruik van reparatiesets, alleen sets gebruiken die kun-
nen worden herkend aan het voorvoegsel “FB”.

De onderdelen moeten in een schone omgeving worden
vervangen.

Door onjuiste montage vervalt de certificering.

Als de gebruiker een element vervangt, kan ASCO de tra-
ceerbaarheid van het eindproduct niet meer garanderen en
wordt dit de verantwoordelijkheid van de gebruiker.

Deze afsluiters kunnen worden gebruikt in contact met hulp-
vloeistoffen in het voedingsproces of op spijsverteringsvloei-
stoffen waarbij een concept zonder bacteriegroei niet nodig
is.

SPECIALE VOORWAARDEN VOOR VEILIG GEBRUIK
De klep+signaaleenheid dient in de originele verpakking
bewaard te worden zolang deze niet gebruikt wordt. Haal de
beschermende afdekkingen niet van het uitwendige schroef-
draad van de poorten. Opslagvoorwaarden: beschermd tegen
blootstelling aan weer; opslagtemperatuur: -40 C tot +70°C ;
relatieve vochtigheid: 95 %

Na de opslag bij een lage temperatuur dienen de kleppen
geleidelijk aan op kamertemperatuur te worden gebracht
voor de drukverhoging.

WERKING

NC - normaal gesloten: De afsluiter is gesloten als het NC-
stuurventiel niet is bekrachtigd.
De afsluiter is open als het NC-stuurventiel is bekrachtigd.
Druktoevoer:
* Instromingonderde zitting via poort 2 (anti-waterslag afsluiter).
« Instroming boven de zitting via poort 1 (niet geschikt voor

vloeistoffen).
NO -normaal open: De afsluiteris open als het NC-stuurventiel
niet is bekrachtigd.
De afsluiter is gesloten als het NC-stuurventiel is bekrachtigd.
Instroming onder de zitting via poort 2 (anti-waterslag afsluiter).
Geen instroming boven de zitting.

A Zie de bijbehorende productbladen (van afsluiters en
stuurventielen) voor min./max. stuurdruk, werkdrukverschil
en mediumtemperatuur.

IN GEBRUIK STELLEN

De afsluiters mogen uitsluitend worden toegepast binnen de
op hettypeplaatje aangegeven specificaties. Wijzigingen zijn
alleen toegestaan na overleg met de fabrikant of diens ver-
tegenwoordiger. Voor hetinbouwen dient het leidingsysteem
drukloos gemaakt te worden en inwendig gereinigd.

Controleer alle informatie op het typeplaatje: code, poorten,
medium (type, druk, temperatuur), stuurmedium, stuurdruk

en serienummer.

LET OP: U mag de afsluiters alleen gebruiken met een ge-
schikt medium. Gebruik compacte afsluiters en gietijzeren
afsluiters met flenzen nooit voor toepassingen met stoom
(de maximale mediumtemperatuur is +95°C,

Voor stuurkoppen met 32, 50, 63, 90 of 125 mm diam.: Als de
bedrijffstemperatuurvan het medium in het afsluiterhuis hoger
is dan 100°C, mag u de afsluiter niet bedienen met water.
Overschrijd nooitde toegelaten statische druk van de afsluiter.
Alleen vakkundig personeel mag de afsluiter installeren en
onderhouden.

Montagepositie

De afsluiters mogen in alle standen worden gemonteerd.
Voor optimale bereikbaarheid van de stuurpoort zijn de
stuurkoppen met een diam. van 32, 50, 63, 90 en 125 mm
draaibaar over 360°.

Aansluiten
« Verwijder het plastic afdekkapje van de stuurpoort en voer
de aansluitinstructies voor de betreffende versie uit:

Het stuurventiel aansluiten

- op de 1/8-poort (stuurkop met 32 mm, 50 mm of 63 mm
diam.), zie de gegevens van de stuurventielen (189/356)
Hanteer een aandraaimoment (c) van 4 tot 5 Nm.

- op de 1/4-poort (stuurkop met 90 of 125 mm diam.),
zie de gegevens van de stuurventielen (374/356)
Hanteer een aandraaimoment (d) van 6 tot 7 Nm.

De ontluchtingspoortdop die door de fabrikant is geplaatst,

mag u nooit verwijderen op afsluiters voorzien van een

stuurkop met een diameter van 63 tot 125 mm.

« Volg voor stuurventielen met een ISO15218-montageplaat
de onderstaande aansluitinstructies op:

- Plaats de afdichting in de adapterplaat (zie[A]). U mag hem
in elke stand plaatsen.

- Plaats de plaat/afdichtingsmodule op de betreffende
32 mm bediening.

Neem de juiste montagerichting in acht (zie [B])

- Als u een 3/2 NC-stuurventiel uit serie 302 installeert met
een 1SO15218-montageplaat grootte 15, CNOMO E06-
36-120N, gebruik dan niet de met het stuurventiel mee-
geleverde afdichting. Installeer het stuurventiel direct op
de plaat/afdichtingsmodule (zie [C]).

- Monteer het stuurventiel volgens de meegeleverde
installatie-instructies.

« De stuurluchttoevoer wordt standaard aangesloten met
een 2,7x4 mm slang (zie [D]). U kunt de meegeleverde 90°
instantfitting gebruiken voor een 4x6 mm slang.

Afsluiters met uitwendige en inwendige schroefdraadaan-
sluitingen

Sluitde leidingen op de afsluiter aan volgens de aanwijzingen
die op de behuizing en in deze handleiding staan. Breng wat
vetaan op hetuitwendig/inwendig schroefdraad van de getapte
leidingen (afhankelijk van de toepassing). Smeer geen vetop
het schroefdraad van de afsluiter zelf. Zorg dat er geen vuil
in het systeem komt. De leidingen moeten correct worden
ondersteund en uitgelijnd, om elke mechanische belasting
van de afsluiter te vermijden. Gebruik de afsluiter tijdens het
vastschroeven niet als hefboom. Plaats uw gereedschap zo
dicht mogelijk bij de te maken verbinding op het huis en de
leidingen. Gebruik een zodanig koppel voor leidingverbindin-
gen dat het product NIET WORDT BESCHADIGD.

Afsluiters met flensaansluitingen
Gebruik voor flensaansluitingen conform ISO 7005 een af-
dichting die geschikt is voor een nominale druk van 16 bar.
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Afsluiters met pijpuiteinden @ 34 tot 64 mm voor
clamp-koppelingen. ¥
Pijpuiteinden voldoen aan ISO 2852.
Belangrijk: De houdkracht van deze
clampkoppeling moet voldoende zijn
voor de maximale druk van de afsluiter.

Afsluiters met lasuiteinden voor
leidingen van 1/2” tot 1 1/2”
Hanteer ISO 6761 voor het bevestigen van de lasuiteinden
en de standaard-leidingdiameters volgens 1ISO 1127. Voor
NC-afsluiters geldt, stuur de actuator zodanig aan dat de
klep los komt van de afsluiterzitting tijdens laswerk.

ONDERHOUD
A Schakel voorafgaand aan alle onderhouds- en inbe-
drijfstellingswerkzaamheden de stuurdruktoevoer uit,
maak de afsluiter drukloos en ontlucht de afsluiter om
elk risico op persoonlijk letsel of materiéle schade uit
te sluiten.

Reiniging

Hoeveel onderhoud de afsluiters vereisen, hangt af van de
gebruiksomstandigheden. Zorg voor regelmatig onderhoud.
Het interval tussen twee reinigingsbeurten kan variéren, af-
hankelijk van het medium, de gebruiksomstandigheden en
de omgeving. Controleer tijdens het onderhoud of onderde-
len zijn versleten. Een reinigingsbeurt is nodig wanneer de
schakelfrequentie vertraagt terwijl de stuurdruk correct is, of
wanneer een abnormaal geluid of lek wordt waargenomen.
In het ergste geval kan dit tot storingen leiden waarbij de
afsluiter niet meer correct opent en/of sluit.

Geluidsniveau

Het geluidsniveau hangt sterk af van de toepassing, het me-
diumende gebruikte installaties. Daarom moet de installateur
na hetinstalleren ook altijd zelf het geluidsniveau controleren.

Preventief onderhoud

« Bedien de afsluiter minstens één keer per maand om te
zien of hij nog correct opent en sluit.

» De klepafdichting is als reserveonderdeel leverbaar. In
geval van problemen of als er onduidelijkheden tijdens
montage of onderhoud optreden, dan dient men zich tot
ASCO Numatics of diens vertegenwoordiger te wenden.

Storingen verhelpen

+ Onjuiste uitgangsdruk: Controleer de druk aan de gangs-
zijde van de afsluiter, deze moet overeenstemmen met
de specificaties op het ASCO-typeplaatje. Let op: Neem
de minimale stuurdruk in acht voor NO- of NC-werking
met instroming boven de zitting, of met tegendruk (zie de
betreffende productbladen).

» Lekkage: Haal het afsluiterhuis uit elkaar en reinig alle
inwendige onderdelen. Vervang zo nodig de klepafdichting.

Montage en demontage van de klepafdichting

« Stuurkop @ 50 tot 125 mm
(raadpleeg de montagetekening bij de “reserveonderde-
lenset”

U kunt de klepafdichting vervangen zonder het afsluiterhuis
uit de leiding te verwijderen.

. Omdatditeen normaal gesloten afsluiteris, moet u luchtdruk
op de stuurpoort zetten om de doorvoerpakking te kunnen
losschroeven.

. Schroef de stuurkop en de pakkingbus los met behulp van
een sleutel (a) of (e).

3. Draai de klepmoer of -bout los met een sleutel of schroe-
vendraaier (b). Houd zo nodig de klep vastgeklemd om
meedraaien te voorkomen, nooit de spindel.

4. Reinig alle onderdelen grondig.

N

N

5.Vervang de onderdeelnrs. 1, 2, 3 en 4 door de overeen-
komstige onderdelen uit de reserveonderdelenset.

6.Breng wat PTFE-houdend vet aan op het schroefdraad
van de pakkingbus voordat u deze in het afsluiterhuis
monteert. Monteer alle onderdelen en draai ze met het
juiste aandraaimoment vast.
Zorg dat er tijdens het werk geen vuil in de afsluiter of
leidingen terechtkomt.

+ Stuurkop @ 32 mm
(raadpleeg de montagetekening bij de “reserveonderde-
lenset”)

Om de klepafdichting te vervangen, moet u het afsluiterhuis
uit de leiding verwijderen.

. Omdatditeen normaal gesloten afsluiteris, moet u luchtdruk
op de stuurpoort zetten om de doorvoerpakking te kunnen
losschroeven.

. Schroef de stuurkop en de pakkingbus los met behulp van
een sleutel (a).

3. Draai de klepmoer of -bout los met een sleutel of schroe-
vendraaier (b). Houd zo nodig de klep vastgeklemd om
meedraaien te voorkomen, nooit de spindel. Verwarm
voorzichtig de klepschroef om hem van de spindel los te
maken.

4. Reinig alle onderdelen grondig.

5.Vervang de onderdeelnrs. 1, 2, 5 en 6 door de overeen-
komstige onderdelen uit de reserveonderdelenset.

6.Breng wat van de lijm uit de meegeleverde tube (6) aan
op de bout (5). Breng wat PTFE-houdend vet aan op het
schroefdraad van de pakkingbus voordat u deze in het
afsluiterhuis monteert. Monteer alle onderdelen en draai
ze met het juiste aandraaimoment vast.

Zorg dat er tijdens het werk geen vuil in de afsluiter of
leidingen terechtkomt.

N

N

A Controleer of de afsluiter correct werkt voordat u hem
opnieuw in bedrijf stelt, om zo elk risico op lichamelijk letsel
of materiéle schade uit te sluiten. Controleer ook of er even-
tuele interne of externe lekken (zitting) zijn met behulp van
een niet-explosieve en niet-ontvlambare vloeistof.
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De fjarrstyrda 2/2 ventilerna i serie 290, har utmarkta flodes-
hastigheter.

Beroende pa versionen ar ventilerna forsedda med kolvstyr-
ning med dia. 32, 50, 63, 90 eller 125 mm.

Ventilkroppen finns i brons, rostfritt stal eller AISI 316L rost-
fritt stal.

Packningarna ér tillverkade av PTFE (kompaktventil: NBR).
De harventilerna 6verensstdmmer med standarden IEC 61508.
|IEC-standard 61508 beskriver ett antal allmanna krav for varje
fas i sakerhetssystemets livscykel. Analys av tillforlitigheten
har visat att de har ventilerna kan anvandas i ett system for
sékerhetshantering (SMS) upp till och inklusive SIL 2 med HFT
=0. Den HFT-niva som kravs baseras pa metoden 2H i enlighet
med standarden CEI 61508-2: 2010.

Ventilen 6verensstimmer med foreskriften (EG)
1935-2004. De vata delarnas material anges i tabellen

i bilaga | i foreskriften (EG) 1935/2004.

Vid anvandning av reparationssatser ska bara de satser som
identifieras av suffixet «FB» anvandas.

Delarna ska bytas i en ren milj.

Vid felaktig montering upphavs certifieringen.

Om anvandaren byter ut en del kan ASCO inte langre ga-
rantera slutproduktens sparbarhet. | sadana fall ansvarar
anvéndaren for detta.

De har ventilerna kan anvandas i kontakt med tillsatsvatskor
i livsmedelsprocessen eller med livsmedelsvatskor, under
forutsattning att inget koncept utan bakteriell spridning kravs.

SARSKILDA VILLKOR FOR SAKER ANVANDNING
Ventil+signaleringsenhet ska forvaras i originalférpackningen
sa lange den inte anvands. Lat skydden pa portarna sitta
kvar. Forvaringsférhallanden: inomhus; forvaringstemperatur:
-40°C - +70°C ; relativ fuktighet: 95 %

Efter kall férvaring maste ventilen gradvis varmas upp till
rumstemperatur innan den satts under tryck.

FUNKTION

NC - normalt sténgd: Ventilen &r stdngd nér NC pilotventilen
ar overksam.
Ventilen &r 6ppen nér NC pilotventilen aktiveras.
Tryck:
« Vatskeintag under skivan vid port 2 (design som hindrar

vatskeslag).
« Vatskeintag 6ver skivan vid port 1 (ej lampat for vatskor).
NO - normalt éppen: Ventilen ar 6ppen nar NC pilotventilen
ar overksam.
Ventilen &r stdngd nar NC pilotventilen ar aktiverad. Véatske-
intag under skivan vid port 2 (design som hindrar vatskeslag).
Inget vatskeintag ovanfér skivan.

A Se korresponderande produktblad (fér ventiler och pi-
lotventiler) f6r min./max. pilottryck, arbetstryckdifferential och
vétsketemperatur.

DRIFTSATTNING
Ventilerna &r konstruerade for att anvandas i enlighet med de
tekniska egenskaper som star angivna pa namnplattan. Mo-
difikationer av produkterna ar enbart tillatet med foregaende
medgivande fran tillverkaren eller auktoriserad representant.
Fore installationen ska trycket i systemet kopplas bort och
ledningarna rengéras invandigt.
Las all information pa etiketten: kod, port, vatska (typ, tryck,
temperatur), pilotvatska, pilottryck och serienummer.
VARSAMHET: Ventilerna far enbart anvdndas med de for
utférandet avsedda vétskorna. Anvénd inte kompaktventiler
eller gjutjigrnsventiler med fléns i angsystem (maximum tem-
peratur fér medie +95°C)
For styrningar med diam. 32, 50, 63, 90 och 125 mm: Om

processvétskan inuti ventilkroppen har en temperatur éver
100°C far ventilen inte styras

Overskrid aldrig maximalt tillatet statiskt tryck for ventilen.
Installation och underhall av ventilerna far enbart utféras av
behorig personal.

Monteringsposition

Ventilerna kan monteras i valfri position. For enkel atkomst
till pilotporten, kan pilotoperatérer med dia. 32, 50, 63, 90
och 125 mm vridas 360°.

Anslutning
Ta bort den skyddande plastproppen fran pilotporten och ol
anslutningsproceduren fér motsvarande version:

Ansluta en pilotventil.

- till 1/8 port (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm operatér), se
produktblad for pilotventiler (189/356).

Anvéand ett vridmoment (c) om 4 - 5 Nm.

- till 1/4 port (dia. 90 mm, 125 mm operatcr), se produktblad
for pilotventiler (374/356).

Anvéand ett vridmoment (d) om 6 - 7 Nm.

Den fabriksmonterade pluggen i utgangsporten far aldrig

avlagsnas fran ventiler med diam. 63 till 125 mm styrning.

« Fdljvid styrventiler med monteringsplatta enligt ISO 15218
nedanstaende anslutningsprocedur:

- Montera packningen inuti adapterplattan (ref. [A]). Den
kan monteras i alla lagen.

- Placera plattan/packningsmodulen pa den specifika 32
mm styrningen.

Observera monteringsriktningen (ref. [BJ)

- Vid montering av en styrning ur serien 302 3/2 NC med
en monteringsplatta format 15 enligt ISO 15218, CNOMO
E06-36-120N, ska packningen som medféljer styrningen
inte anvandas. Montera_styrningen direkt pa plattan/
packningsmodulen (ref. [C]).

- Montera styrningen enligt de medféljande monteringsan-
visningarna.

« Styrnings lufttiliférsel kopplas som standard med en 2,7x4

mm rériedning (ref.[D]). Snabbkopplingsknétsom medfdljer

produkten kan anvandas for en 4x6 mm rorledning.

Ventiler med gdngad hon- och hankoppling

Anslut ledningarna enligt anvisningarna pa ventilkroppen och
dessa instruktioner. Smorj latt hon- och hanekopplingarnas
rérgangor (beroende pa tilldmpningsomrade). Smorj inte hon-
och hangéngan pa ventilen. Se till att inget odnskat material
kommer in i systemet.

For att forebygga mekanisk belastning pa ventilen &r det
viktigt att ledningarna har tillrackligt med stéd och ar riktade
korrekt. Anvand inte ventilen som handtag for att dra at.
Placera momentnyckeln sa néra kopplingspunkten pa ven-
tilkroppen som det gar. Var radd om verktygen, DRA INTE
AT kopplingarna FOR HART.

Ventiler med fldns
Flansar enligt ISO 7005, tatade med packningar lampade for
nominellt tryck pa 16 bar.

Ventiler med dia. 34 - 64 mm &ndar fér kompressions-
koppling

Andar enligt ISO 2852.

Viktigt! Snabbkopplingens styrka maste
vara likvérdig med maximalt tryck for ventilen.

O
0, 0

Ventiler med stumsvetsade dndar for &

1/2 - 1 1/2 ledningar

Fast de stumsvetsade rérandarna enligt

ISO 6761 och standard rérdiametrar enligt ISO 1127.

Vid NC-ventiler ska styrdonet styras sa att skivan ar fri fran

ventilsatet nér svetsarbeten utfors.
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A For att forebygga maskin- och personskada ska
stromforsorjning och tryck ska vara bortkopplat och
ventilen luftas innan underhall eller driftséttning utfors.

Rengéring

Underhallet av ventilerna &r beroende pa driftforhallandena.
De bor rengdras med regelbundna intervaller. Hur ofta
ventilerna bor rengdras ar beroende pa vilken vétska som
anvands, driftférhallandena och arbetsmiljén. Vid service
ska ventilerna kontrolleras pa 6verdrivet slitage. Det ar dags
att rengora ventilerna nar arbetscyklerna gar langsammare
trots att pilottrycket ar ratt eller nar ovanliga ljud eller lackage
uppstar. | varsta fall kan detta leda till funktionsfel och att
ventilen inte 6ppnas och stdngs som den ska.

Bullerniva

Bullernivan ar beroende pa tillampningen, vatska och typen
av utrustning som anvands. Av denna anledning ar det instal-
latérens uppgift att uppskatta och bedéma bullernivan.

Forebyggande underhall

« Driftsatt ventilen minst en gang i manaden for att kontrollera
att den dppnar och stéanger som den ska.

« Skivpackningen finns som reservdel. Om problem eller
tveksamhet uppstar vid underhall, var god kontakta ASCO
Numatics eller en auktoriserad representant.

Problemlésning
Inkorrekt utgangstryck: Kontrollera trycket pa ventilens
matarsida som ska korrespondera med vardena pa ASCO
namnplatta.
Varsamhet: Minimum pilottryck i NO och NC fungerar med
vétskeintag ovanfor skivan eller med backtryck (se mot-
svarande produktblad).
Lackor: Oppna ventilkroppen och rengér de invandiga
delarna. Om nédvandigt, byt ut skivpackningen.

Byta ut skivpackning

« Styrning @50 till 125 mm
(se sprangdiagram under "Reservdelssats")
Skivpackningen kan bytas ut utan att demontera ventilkrop-
pen fran rérledningen.

1. Eftersom den har ventilen ar normalt stdngd, maste pi-
lotporten tillféras luft fér att packningsringen ska kunnas
skruvas av.

2.Ta av pilotstyrningen och inloppsladan med en skiftnyckel
(a) eller (e).

3.Lossa pa skivmuttern eller skruven med skiftnyckel eller
skruvmejsel (b). Om nddvandigt, ta tag i skivan och inte i
stommen for att undvika rotation.

4. Rengor alla tillgangliga delar.

5.Reservdelsnummer 1, 2, 3 och 4 for operatérer @50 - 125
mm och 1, 4, 5 och 6 fér operatér @32 mm) med korre-
sponderande delar fran reservdelslissatsen.

6.Anvand det medlevererade limmet (6) pa skruven (5).
Smérj gédngan pa packboxen med lite fett innehallande
PTFE fore montage och atdragning pa ventilkroppen.
Montera ihop delarna och anvand angivna vridmoment.
Se till att inget o6nskat material kommer in i ventilen och
ledningarna under arbetet.

+ Styrning @ 32 mm
(se sprangdiagram under "Reservdelssats")

Fér byte av skivpackningen maste ventilkroppen demon-
teras frén rérledningen.

. Eftersom den har ventilen ar normalt stdngd, maste pi-
lotporten tillféras luft for att packningsringen ska kunnas
skruvas av.

2.Ta av pilotstyrningen och inloppsladan med en skiftnyckel

(a).

N

3.Lossa pa skivmuttern eller skruven med skiftnyckel eller
skruvmejsel (b). Om nddvandigt, ta tag i skivan och inte i
stommen for att undvika rotation.
Varm forsiktigt upp skivans skruv sa att den lossnar fran
skaftet.

4.Rengor alla tillgangliga delar.

5.Reservdelsnummer (1,4,5 och 6) med korresponderande
delar fran reservdelslissatsen.

6.Anvand det medlevererade limmet (6) pa skruven (5).
Smorj gangan pa packboxen med lite fett innehallande
PTFE fore montage och atdragning pa ventilkroppen.
Montera ihop delarna och anvand angivna vridmoment.
Se till att inget o6nskat material kommer in i ventilen och
ledningarna under arbetet.

A Innan ventilen satts i drift, kontrollera att ventilen fungerar
som den ska da detta férebygger risk for person- och ma-
skinskada. Kontrollera dven majliga invandiga eller utvandiga
lackor (saten) med en icke-explosiv och icke antandlig vatska.
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De fjernstyrte 2/2-ventilene i 290-serien har utmerket gjen-
nomstrgmningshastighet.

Ventilene kan, avhengig av versjonen, veere utstyrt med
operater av stempeltypen med en diameter pa 32, 50, 63,
90 eller 125 mm.

Ventilhusene er kan leveres i bronse, rustfritt stal eller
AISI 316L rustfritt stal.

Tetningene er laget av PTFE.

Disse ventilene er i samsvar med IEC-standard 61508.
|EC-standard 61508 beskriver et sett med generelle krav for
hver fase i livssyklusen til et sikkerhetssystem. Analyse av
palitelighet har vist at disse ventilene kan brukes i et sikker-
hetsstyringssystem (SMS) opp til og inkludert SIL 2 ved HFT
=0 med det pakrevde HF T-nivaet basert pa rute 2H i samsvar
med CEI 61508-2: 2010 standard

Ventil i samsvar med forskriften (EC) 1935-2004,
materialer i de vate deler er oppfert i tabellen til
vedlegg | av forskriften (EC) 1935/2004.

Nar du bruker reparasjonssett, skal du bare bruke sett som
er angitt med prefikset «<FB».

Delene skal byttes ut i et rent miljg.

Uriktig montering vil gjere godkjenningen ugyldig.

Hvis brukeren bytter ut et element, kan ASCO ikke lenger
forsikre det endelige produktets sporbarhet og brukeren er
pakrevd a gjere dette.

Disse ventilene kan brukes for bergring av hjelpeveesker
i matprosessen eller pa fordayelsesvaesker, hvor det ikke er
nedvendig & ha et begrep uten bakteriell spredning.

SPESIELLE VILKAR FOR SIKKER BRUK
Ventilen+signalenheten ma oppbevares i sin opprinnelige
innpakning sa lenge den ikke brukes. Du ma ikke fierne
vernedekslene fra portene. Oppbevaringsforhold: beskyttet
motveerforholdene; oppbevaringstemperatur: -40 Ctil +70°C ;
relativ luftfuktighet: 95 %

Etter oppbevaring ved lav temperatur ma ventilene gradvis
bringes til romtemperatur for de settes under trykk.

FUNKSJON
NC - vanligvis lukket: Ventilen er lukket nar NC-pilotventilen
ikke er i bruk.
Ventilen er apen nar NC-pilotventilen er energisert.
Slik settes ventilen under trykk:
« Vaeske kommer inn under skiven ved port 2 (anti-vannslag
design).
» Vaeske kommer inn over skiven ved port 1 (passer ikke for
vaesker).
NO - vanligvis apen: Ventilen er apen nar NC-pilotventilen
ikke er i bruk.
Ventilen er lukket nar NC-pilotventilen er energisert. Vaeske
kommer inn under skiven ved port 2 (anti-vannslag design).
Det kommer ikke inn noen veeske over skiven.

A Tilsvarende produktbrosjyrer (for ventiler og pilotventiler)
for min./maks. pilottrykk, driftstrykkforskjell og veesketem-
peratur.

SETTE | DRIFT

Ventilene er beregnet pa a brukes innenfor de tekniske
karakteristika som er angitt pa navneplaten. Modifikasjoner
av produktene kan bare gjgres forhandssamtykke fra produ-
senten eller dennes representant. For installasjon ma trykket
i rarsystemet slippes ut og rersystemet rengjgres innvendig.
Les all informasjon pa merket: kode, port, vaeske (type, trykk,
temperatur), pilotveeske, pilottrykk og serienummer.
FORSIKTIG: Ventilene ma brukes med de typer vaeske som
er beregnet for hver versjon. Det ma ikke brukes kompakt-
ventiler eller stopejernsventiler med flenser i dampsystemer
(maksimaltrykk for medium +95°C)

Fordia. 32, 50, 63, 90 og 125 mm-operatgrer: Det er forbudt
& styre ventilen ved servicevaesketemperaturer i ventilhuset
pa over 100 °C.

Det sikre statiske trykket for ventilen ma ikke overskrides.
Installasjon og vedlikehold av ventiler ma kun utfgres av
kvalifisert personale.

Plassering

Ventilene kan monteres i enhver stilling. For at det skal vaere
lett tilgang til pilotporten, kan pilotoperatgrene med diameter
pa 32, 50, 63, 90 og 125 mm roteres 360°.

Tilkobling

« Fjern vernepluggene av plast fra pilotporten og fglge frem-
gangsmaten for a koble til hver versjon:

Tilkobling av pilotventilen.

- til 1/8-port (operatgr med diameter 32 mm, 50 mm og
63 mm), se brosjyre for pilotventilene (189/356).

Bruk et strammemoment (c) pa 4 til 5 Nm.

- til 1/4-port (operater med diameter 90 og 125 mm), se
brosjyre for pilotventilene (374/356).

Bruk et strammemoment (d) pa 6 til 7 Nm.
Avlgpspluggen montert av produsenten ma aldri fiernes
pa ventiler med dia. 63 til 125 mm-operatarer.

 For styreventiler med monteringspute til ISO 15218 fglges
tilkoblingsprosedyren nedenfor:

- Plasser forseglingen inne i adapterplaten (ref. [A]). Den
kan monteres i en hvilken som helst posisjon.

- Sett platen/forseglingen pa den spesifikke 32mm-opera-
toren.

Veer oppmerksom p& monteringsretningen (ref. [B])

- Ikke bruk forseglingen som fulgte med styreventilen
nar du installerer en serie 302 3/2 NC-styreventil med
monteringspute starrelse 15 til ISO 15218, CNOMO
E06-36-120N. Installer styreventilen direkte pa platen/
tetningsdelen (ref. [C)).

- Folg installasjonsveiledningen som er levert med styre-
ventilen for & montere den.

« Som standard er styrelufttilfgrselen koblet til et 2,7 x
4 mm-rer (ref. [D]). Det ferdige monteringsvinkelrgret som
trykkes pa plass og falger med produktet kan brukes til et
4x6mm-ror.

Ventiler med hann- og hunngjengede koblinger

Koble til rgrene som anvist pa huset og i disse instruksene.
Smer litt fett p4 hann-/hunngjengene pa gjengede ror (av-
hengig av bruksomradet) Du ma ikke smgre fett pa hann-/
hunngjengene pa ventilen. Sgrg for at det ikke kommer frem-
medlegemer inn i systemet.

Rerene ma stottes og settes opp riktig for @ unnga belastning
av ventilen. Du ma ikke bruke ventilen som vektstang nar du
strammer til. Plasser ngkler sa neert tilkoblingspunktet pa
husene og rerene som mulig. For & unnga skade pa utstyret
ma rgrkoblingene IKKE TREKKES TIL FOR STRAMT.

Ventiler med flenser
Flenser i henhold til ISO 7005, tettet med en pakning som
kan ta et nominelt trykk pa 16 bar.

Ventiler med stumper med en diameter pa 34 til 64 mm
for klemmekoblinger

Stumper i henhold til ISO 2852.

Viktig: Styrken til klemmen i hurtigkob-
lingen ma veere kompatibel med mak-
simaltrykket som ventilen settes under.

Ventilen med stumpsveisstumper for 1/2

til 11/2 ror

Fest stumpsveisestumpene i samsvar med ISO 6761 og
standard rgrdiametere i henhold til ISO 1127.
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For NC-ventiler styres aktuatoren til & skille spjeldet fra ven-
tilsetet under sveising.

VEDLIKEHOLD
For det utferes noe vedlikeholdsarbeid eller for den
settes i drift, ma tilforselen til piloten stenges, trykket
slippes ut av ventilen og ventilen luftes for a forhindre
skade pa personer eller eiendom.

Rengjering

Vedlikehold av ventilene avhenger av driftsforholdene. De bar
rengjores regelmessig. Intervallene mellom to rengjeringer
kan variere i henhold til vaeskens art, arbeidsforholdene og
driftsmiljget. Under service bar komponentene kontrolleres for
overdreven slitasje. Ventilene ma rengjgres nar man merker
en nedgang i takten selv om trykket i styreventilen er korrekt
eller hvis det oppdages uvanlig stay eller lekkasje. | verste
fall kan dette fore til at ventilen svikter eller at den ikke lenger
apnes og lukkes pa korrekt méate.

Stoyniva ved drift

Steynivaet varierer i henhold til bruksomradet, veesken og
temperaturen. Det er derfor personen som setter komponen-
ten i drift i sitt anlegg som ma vurdere stgynivaet.

Forebyggende vedlikehold

+ Sett ventilen i drift minst en gang i maneden for & sjekke
om den apner og lukker seg.

+ Skivetetningen kan leveres som reservedel. Skulle det
oppsta vanskeligheter under installasjon eller vedlikehold,
eller hvis du har spgrsmal er det bare & ta kontakt med
ASCO Numatics eller dennes autoriserte representanter.

Feilsgking

+ Feil utblasningstrykk: Kontroller trykket pa ventilens
tilforselsside. Det ma tilsvare verdiene indikert pa ASCO-
navneplaten.
Obs! Minste pilottrykk i NO- og NC-funksjon med veeske-
inngang over skiven eller med baktrykk ma etterfglges (se
tilsvarende brosjyrer).

+ Lekkasjer: Ta fra hverandre ventilhuset og rengjer de
innvendige delene. Hvis ngdvendig, skifter du ut skivetet-
ningen.

Demontering og remontering av skivetetningen
« Operater @ 50 til 125 mm

(se perspektivtegningen under "Reservedelspakke")
Skivefugen kan byttes ut uten & demontere ventilhuset
fra rernettet.

1. Ettersom denne ventilen normalt er lukket, ma det fores
luft til pilotporten for & skru av pakningen pa pakkboksen.

2.Fjern pilotoperatgren og pakkboksen med en nekkel (a)
eller (c).

3.Losne skivemutteren eller -skruen med en ngkkel eller
skrutrekker (b). Hvis det er nadvendig for & forhindre rota-
sjon, ma du holde fast skiven, ikke spindelen.

4.Rengjer alle tilgjengelige deler.

5. Sikift ut del nummer 1, 2, 3 og 4 med de tilsvarende delene
fra reservedelspakken.

6. Pafer litt lim fra den medfglgende tuben (6) pa skruen (5).
Smer litt fett som inneholder PTFE péa gjengene til pak-
ningsboksen far remontering og stram den til pa ventilhuset.
Remonter delene og fglg de angitte strammemomentene.
Sarg for at det ikke kommer fremmedlegemer i ventilen og
r@rene under prosessen.

« Operater @ 32 mm
(se perspektivtegningen under "Reservedelspakke")
For & bytte ut skivefugen ma ventilhuset demonteres fra
rgmettet.

1. Ettersom denne ventilen normalt er lukket, ma det fores

luft til pilotporten for & skru av pakningen pa pakkboksen.

2.Fjern pilotoperataren og pakkboksen med en ngkkel (a).

3.Lasne skivemutteren eller -skruen med en ngkkel eller
skrutrekker (b). Hvis det er nadvendig for & forhindre rota-
sjon, ma du holde fast skiven, ikke spindelen.

Varm skiveskruen forsiktig for & lesne den fra spindelen.
4.Rengijer alle tilgjengelige deler.

5. Sikift ut del nummer 1, 4, 5 og 6 med de tilsvarende delene
fra reservedelspakken.

6. Pafor litt lim fra den medfglgende tuben (6) pa skruen (5).
Smer litt fett som inneholder PTFE pa gjengene til pak-
ningsboksen fgr remontering og stram den til pa ventilhuset.
Remonter delene og felg de angitte strammemomentene.
Sarg for at det ikke kommer fremmedlegemer i ventilen og
r@rene under prosessen.

A Far ventilen settes i drift, ma du sjekke at ventilen fun-
gerer som den skal far & forhindre skade pa personer eller
eiendom. Kontroller ogsa for mulige innvendige eller utven-
dige lekkasjer (seter) med en ikke-eksplosiv og ikke lett
antennelig vaeske.
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Kauko-ohjatuilla 290-sarjan 2/2-venttiileilld on erinomainen
virtaama.

Mallista riippuen venttiileissa on mantatyyppinen kayttolaite,
jonka halkaisija on 32, 50, 63, 90 tai 125 mm.

Venttiilien runko valmistetaan joko pronssista, valuraudasta,
ruostumattomasta teréksesta tai ruostumattomasta AlSI
316L -teraksesta.

Tiivisteet on tehty PTFE:st& (kompakti venttiili: nitriilikumista,
NBR).

Nama venttiilitovat standardin IEC 61508 vaatimusten mukaisia.
|IEC-standardissa 61508 kuvataan yleiset vaatimukset turvalli-
suuteen liittyvien jarjestelmien elinkaaren jokaiseen vaiheeseen.
Luotettavuuden analysointi on osoittanut, etta naita venttiileita
voi kayttaa turvallisuudenhallintajarjestelmissa (SMS), mukaan
lukien SIL 2, kun HFT = 0, vaadittavalla HF T-tasolla, joka pe-
rustuu 2H-reittiin standardin 61508-2: 2010 mukaisesti.

Venttiili tayttdad asetuksen (EY) 1935/2004 vaatimukset,
ja kastuvien osien materiaalit luetellaan asetuksen

(EY) 1935/2004 liitteen | taulukossa.

Kun kéaytat korjaussarjoja, valitse ainoastaan "FB-liitteella
merkittyja sarjoja.

Osien vaihto tulee tehda puhtaassa ymparistssa.
Epaasianmukainen asennus mitatoi sertifioinnin.

Jos kayttaja vaihtaa osan, ASCO ei pysty enaa takaamaan
lopputuotteen jéljitettavyytta, joten kayttajan on tehtava se itse.
Naita venttiileita voidaan kayttaa asennuksissa, joissa ne
joutuvat kosketuksiin apunesteiden kanssa elintarvikepro-
sesseissa, tai ruoansulatusnesteissé, missa ei valttamatta
tarvita kasitetta ilman bakteerikasvua.

TURVALLISET KAYTTOOLOSUHTEET
Venttiili-signaaliyksikk6kokonaisuus on sailytettava alku-
perdisessa pakkauksessaan, jos sité ei kayteta. Ala poista
aukkojen suojuksia. Sailytysolosuhteet: Suojattava saalta.;
Sailytyslampatila: -40-+70°C ; Suhteellinen kosteus: 95 %
Kun venttiileja on sailytetty alhaisessa lampdtilassa, ne on
vahitellen saatettava huoneldmpdtilaan ennen paineistamista.

TOIMINTA
NC - yleensé kiinni (normally closed): Venttiili on kiinni, kun
NC-ohjausventtiili kay joutokayntia.
Venttiili on auki, kun NC-ohjausventtiiliin on johdettu jannite.
Paineistaminen:
+ Nesteen tulo aukon 2 levyn alapuolella (vesi-iskua vastus-
tava malli).
. Nest;aen tulo aukon 1 levyn ylapuolella (ei sovellu nestekay
téon).
NO - yleensé auki (normally open): Venttiili on auki, kun NC-
ohjausventtiili kdy joutokayntia.
Venttiili on kiinni, kun NC-ohjausventtiiliin on johdettu jannite.
Nesteen tulo aukon 2 levyn alapuolella (vesi-iskua vastus-
tava malli).
Ei nesteen tuloa levyn ylapuolella.

A Katso tuotteen ohjeesta (venttiilit ja ohjausventtiilit) ohja-
uspaineen, kdyttépaineen paine-eron ja nesteen ldmpdtilan
minimi- ja maksimiarvot.

KAYTTOONOTTO

Venttiilit on tarkoitettu kaytettavaksi tyyppikilvessa maaritelty-
jen teknisten ominaisuuksien mukaisesti. Tuotteita saa muut-
taa vain valmistajan tai hdnen edustajansa etukéateissuostu-
muksella. Putkijarjestelmassa oleva paine on vapautettava
ja jarjestelma on puhdistettava ennen asennusta.

Lue kaikki tyyppikilven tiedot: koodi, aukko, neste (tyyppi, pai-
ne, lampdtila), esiohjausneste, ohjauspaine ja sarjanumero.
TARKEAA: Venttiileja saa kayttééa vain niillé nesteilla, jotka on
kullekin mallille tarkoitettu. Ald kdyta kompakteja venttiileja tai

laipalla varustettuja valurautaventtiilejd hoyryjérjestelmissé
(aineen maksimilampdtila + 95 °C)

32, 50, 63, 90 ja 125 mm toimilaitteiden kohdalla: kun vent-
tilirungon sisdpuolella olevan kéytténesteen ldmpétila on yli
100 °C, ei venttiilid saa ohjata.

Ala ylita venttiilin staattiselle paineelle maéaritettya turvallista
arvoa. Vain alan ammattilaiset saavat asentaa venttiileja ja
huoltaa niita.

Asennusasento

Venttiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa. Tulo-
aukkoon paésee helposti kasiksi, silla ohjauslaitteita, joiden
halkaisija on 32, 50, 63, 90 ja 125 mm, voidaan kaantaa 360°.

Liitanta
Poista tuloaukon muovinen suojatulppa, ja noudata kunkin
mallin liitantaohjeita:
» Ohjausventtiilin liitanta.
- 1/8-aukkoon (halk. 32, 50 ja 63 mm:n kayttolaite), ks. oh-
jausventtiilien ohjeet (189/356). Huomioi kiristysmomentti
(c) 4-5 Nm.
- 1/4-aukkoon (halk. 90 ja 125 mm:n kéayttolaite), ks. oh-
jausventtiilien ohjeet (374/356). Huomioi kiristysmomentti
(d) 6-7 Nm.
Valmistajan asentamaa poistoaukon tulppaa ei koskaan
saa poistaa venttiileista, joiden toimilaitteen halkaisija on
63-125 mm.

« Jos pilottiventtiilin kiinnitysalusta on standardin ISO 15218
mukainen, noudata liittdmisessa alla olevaa menetelmaa:

- Sovita tiiviste kiinnityslevyn sisépuolelle (kohta [A]). Voi-
daan asettaa mihin tahansa asentoon.

- Aseta levy-ftiivisteyksikkd nimenomaan 32 mm:n toimilaittee-
seen.

Huolehdi oikeasta asennussuunnasta (kohta [B])

- Ala kayta ohjauslaitteen kanssa toimitettua tiivistetta,
kun sarjan 302 3/2 NC ohjausventtiili asennetaan 15:n
kokoiseen standardin ISO 15218, CNOMO E06-36-120N
mukaiseen kiinnitysalustaan. Asenna ohjauslaite suoraan
levy-ftiivisteyksikén paélle (kohta[C]).

- Asenna ohjauslaite mukana tulevien ohjeiden mukaan.

+ Obhjauslaitteenilmansyéttd on normaalistilliitetty 2,7x4 mm:n
putkella (kohta @). Mukana tulevaa pikatyontokulmaliitinta
voidaan kayttaa tuotteen kanssa 4x6 mm:n putkelle.

Venttiilit, joissa on ulko- ja sisékierteiset liitdnnét

Liité putket rungossa olevien ohjeiden ja naiden kayttdohjei-
den mukaan. Voitele kierteitettyjen putkien ulko- ja sisékier-
teet kevyesti (riippuen sovelluksesta). Ala voitele venttiilin
ulko- ja sisakierteitd. Varmista, etta jarjestelmaan ei paase
vierasta ainesta.

Putkijarjestelma on tuettava ja asetettava siten, ettd vent-
tiileihin ei kohdistu jannitetta. Ala kayta venttiileja vipuna
kiristyksen aikana. Aseta vaantéavaimet mahdollisimman
lahelle runkojen ja putkien liitoskohtia. ALA KIRISTA PUT-
KILIITOKSIA LIIKAA laitevaurion vélttdmiseksi.

Laipalliset venttiilit
1SO 7005 -standardin mukaiset laipat on koteloitu tiivisteella,
joka kestaa 16 baarin nimellispaineen.
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Venttiilit, joissa on halkaisijaltaan 34-64 mm:n kannat
pinneliittimia varten

Kannat ovat ISO 2852 -standardin mu-
kaiset.

Téarkeaa: Pikaliittimen kestévyyden on
oltava yhteensopiva venttiiliin kohdistu-
van maksimipaineen kanssa.

©

Venttiilit, joissa on puskubhitsatut kannat

1/2-1 1/2-putkia varten

Kiinnitéd puskuhitsatut kannat ISO 6761 -standardin ja ISO
1127 -standardin yleisistéd putkien halkaisijoista annettujen
ohjeiden mukaisesti.

Ohjaa NC-venttiilien toimilaite irrottamaan levy venttiilin
istukasta hitsaustydn ajaksi.

HUOLTO
AKatkaise ohjauksen syo6tto, poista venttiilin paine
ja ilmaa venttiili ennen huoltotéiden aloittamista tai
laitteen kdyttoon ottamista henkilo- ja ainevahinkojen
estamiseksi.

Puhdistaminen

Venttiilien huolto maaraytyy kayttéolosuhteiden mukaan.
Venttiilit on puhdistettava saanndllisin valiajoin. Huoltovalit
voivat vaihdella nesteen laadun, kayttéolosuhteiden ja ym-
pariston mukaan. Huollon aikana on tarkistettava, ovatko
osat kuluneet liikaa. Venttiilit on puhdistettava, kun kierto
silminnéhden hidastuu, vaikka ohjauspaine on oikea tai
venttiilistd kuuluu epétavallista 4anté tai siind on vuoto. Pa-
himmassa tapauksessa tdma voi johtaa venttiilin toiminnan
hairiintymiseen, ja venttiili ei enaa avaudu ja sulkeudu oikein.

Kéyton melutaso
Melutaso vaihtelee sovelluksen, nesteen ja laitteiden mukaan.
Melutaso riippuu siis laitteeseen asennetun osan kayttajan
omasta valinnasta.

Ennakoiva huolto

« Kayta venttiilia vahintdan kerran kuussa tarkistaaksesi, etta
se avautuu ja sulkeutuu.

+ Levytiiviste on saatavana erikseen. Jos asennuksen tai
huollon aikana ilmenee ongelmia tai jos sinulla on jotakin
kysyttavaa, ota yhteyttd ASCO Numaticsiin tai valtuutet-
tuun jélleenmyyjaan.

Vianmaaritys

+ Vaara poistopaine: Tarkista, ettd venttiilin sy6ttdpuolen
paine vastaa ASCO-tyyppikilvessa ilmoitettua painetta.
Térkeda: NO- ja NC-toimintojen minimiohjauspainetta on
tarkkailtava, kun nesteen tulo on levyn ylapuolella tai kun
siinéd on paluupainetta (ks. ohjeet).

» Vuoto: Irrota venttiilin runko ja puhdista sisdosat. Vaihda
levytiiviste tarvittaessa.

Levytiivisteen irrottaminen ja asentaminen

+ Toimilaitteen @ 50-150 mm
(Ks. réjaytyskuva kohdassa "Varaosasarja")

Levytiiviste voidaan vaihtaa irrottamatta venttiilin runkoa
putkesta.

1. Koska venttiili on tavallisesti kiinni, ohjausaukkoon on
johdettava ilmaa tiivistysholkin tiivisteen ruuvaamiseksi
auki.

2. Poista ohjauslaite ja tiivistysholkki vaantdavaimella (a) tai
(c).

3.Loysaa levymutteri tai -ruuvi vaantdavaimella tai ruuvi-
meisselillé (b). Esta tarvittaessa kiertyminen pitamalla
paikallaan levya, ala kantaa.

4. Puhdista kaikki osat, joihin pa&see helposti kasiksi.

5.Vaihda halkaisijaltaan olevien laitteiden osat nro 1, 2, 3 ja
4 osasarjan osiin.

6.Lisaa ruuviin (5) hieman sidosainetta tuotteen mukana
toimitetusta putkilosta (6). Lisaa tiivistysholkin kierteisiin
hieman PTFE:ta siséltavaa rasvaa ennen venttiilin runkoon
asentamista ja kiristdmista. Asenna osat takaisin paikoil-
leen ja noudata annettuja kiristysmomentteja.
Varmista, etté venttiiliin ja putkiin ei p4ése vierasta ainetta
prosessin aikana.

+ Toimilaitteen @ 32 mm
(Ks. réjaytyskuva kohdassa "Varaosasarja")
Venttiilin runko on irrotettava putkesta levytiivisteen vaih-
tamista varten.
. Koska venttiili on tavallisesti kiinni, ohjausaukkoon on joh-
dettava ilmaa tiivistysholkin tiivisteen ruuvaamiseksi auki.
. Poista ohjauslaite ja tiivistysholkki vaantéavaimella (a).
.LOysaa levymutteri tai -ruuvi vaantéavaimella tai ruuvi-
meisselilla (b). Esta tarvittaessa kiertyminen pitamalla
paikallaan levya, ala kantaa.
Lammita levyruuvia varovasti, jotta se irtoaa varresta.
4. Puhdista kaikki osat, joihin paasee helposti kasiksi.
5.Vaihda halkaisijaltaan 1, 4, 5 ja 6 varaosasarjan osiin.
6.Lisaa ruuviin (5) hieman sidosainetta tuotteen mukana
toimitetusta putkilosta (6). Lisaa tiivistysholkin kierteisiin
hieman PTFE:ta siséltavaa rasvaa ennen venttiilin runkoon
asentamista ja kiristamista. Asenna osat takaisin paikoil-
leen ja noudata annettuja kiristysmomentteja.
Varmista, etté venttiiliin ja putkiin ei p4ése vierasta ainetta
prosessin aikana.

N

WN

A Tarkista venttiilin oikea toiminta ennen venttiilin kayttéén
ottamista henkil6- ja esinevahinkojen estamiseksi. Tarkista
my6s mahdolliset siséiset tai ulkoiset vuodot (alustat) rajah-
tdmattéman ja palamattoman nesteen avulla.
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Den fiernstyrede serie af 2/2 ventilerne 290, har en excellent
kapacitet.

Afhaengig af versionen er ventilerne udstyrede med en stem-
pel operator af diameter 32, 50, 63, 90 eller 125 mm.
Ventilhusene kan fas i bronze, rustfri stal, eller AISI 316L
rustfri stal.

Pakningerne er udfert i PTFE.

Disse ventiler er i overensstemmelse med IEC 61508-stan-
darden.

|EC-standard 61508 beskriver en reekke generelle krav til hver
fase i et sikkerhedssystems levetid. Palidelighedsanalyser har
vist, at disse ventiler kan anvendes i et sikkerhedshandterings-
system (SMS) op til og inklusive SIL 2 ved HFT = 0 med et
pakraevet HF T-niveau baseret pa rute 2H i overensstemmelse
med CEI 61508-2: 2010 standard.

Ventil i overensstemmelse med forordning (EF)
1935-2004, materialet for de vade dele star opfert

i diagrammet i bilag | af forordning (EF) 1935/2004).

Nar der anvendes reparationsszaet, ma du kun bruge de szet,
der er identificeret med suffikset «FB».

Delene skal skiftes i et rent miljg.

Ukorrekt samling vil gare certificeringen ugyldig.

Hvis brugeren udskifter et element, vil ASCO ikke lzengere
veere i stand til at sikre det endelige produkts sporbarhed, og
brugeren vil blive palagt at gere dette.

Disse ventiler kan bruges i kontakt med hjeelpevaesker i fade-
vareprocessen eller i kontakt med nzeringsveesker, hvor det
ikke er pakreevet at have et koncept uden bakteriespredning.

SPECIELLE KRAV TIL SIKKER BRUG
Ventilen+signaleringen skal opbevares i deres originale
indpakning sa leenge de ikke er i brug. Fjern ikke de beskyt-
tende deeksler fra portene. Opbevaringsforhold: Beskyttet
mod vejret; opbevaringstemperatur: -40°C il +70°C ; relative
fugtigthedsgrad: 95 %

Efter opbevaring ved lav temperatur, skal ventilerne gradvist
varmes op til rumtemperatur, fgr de bliver sat under tryk.

FUNKTION
NL - normalt lukket. Ventilen er lukket nar NL pilotventilen
ikke er aktiveret.
Ventilen er aben nar NL pilotventilen er aktiveret.
Saette tryk pa:

+ Medie indgang under skiven ved port 2 (anti-vandslag

design).

« Medie indgang over skiven ved port 1 (ikke egnet til vaesker)
NA - normalt 4ben: Ventilen er aben nar NL pilotventilen ikke
er aktiveret.

Ventilen er lukket nar NL pilotventilen er aktiveret. Medie
indgang under skiven ved port 2 (anti-vandslag design).
Ingen medie indgang over skiven.

A Se det tilharende produktinformationsblad (for ventiler og
pilotventiler) for min./maks. pilottryk, trykforskel under driften
og medietemperatur.

START AF DRIFT

Ventilerne er beregnet til brug under de tekniske forhold, der
er specificeret pa fabriksskiltet. ££ndringer af ventilerne ma
kun foretages efter at de er blevet godkendt af producenten
eller dennes repraesentant. For installationen skal trykket
tages af rersystemet og det skal renses indvendigt.

Lees al informationen pa meerkesedlen: kode, port, medie
(type, tryk, temperatur), pilotmedie, pilottryk og serienummer.
FORSIGTIG: Ventilerne skal bruges til det medie der er bereg-
net til den pageelden version. Brug ikke kompaktventiler eller
stabejernsventiler med flanger i dampsystemer (maksimum
temperatur af mediet +95°C)

Til operatorer med en diameter pa 32, 50, 63, 90 og 125: Det

er forbudt at styre ventilen, hvis veeskens driftstemperatur
inde i ventilen er over 100 °C.

Overskrid ikke ventilens sikre statiske tryk. Installation og ved-
ligehold af ventilen ma kun udferes af kvalificeret personale.

Monterings position

Ventilerne kan monteres i alle positioner. For at give en let
adgang til pilotporten kan operatorer med diametrene 32, 50,
63, 90 og 125 mm drejes 360°.

Installation

Fjern den beskyttende plastikprop fra pilotporten og felg
installationsproceduren for den pageeldende version:

« Installation af pilotventilen.

- til 1/8 porten (diameter 32 mm, 50 mm, 63 mm operator),
se bladet til pilotventilerne (189/356).

Overhold stramnings momentet (c) pa 4 til 5 Nm.

- til 1/4 porten (diameter 90, 125 mm, operator), se bladet
til pilotventilerne (374/356).

Overhold stramnings momentet (d) pa 6 til 7 Nm.

Den prop pa udlgbsporten, der er monteret af producen-

ten, ma aldrig fiernes pa ventiler med operatorer med en

diameter pa 63 — 125 mm.

« Nedenstaendetilslutningsprocedure fglges ved pilotventiler

med en monteringsplade iht. ISO 1521:

- Monter pakningen inden i adapterpladen (se [A]). Det er
ligegyldigt, hvordan den vender.

- Anbring pladen/pakningsenheden pa den pageeldende
32 mm operator.

Leeg meerke til monteringsretningen (se [B))

- Nar der monteres en NC-pilotdel i serien 302 3/2 med en
monteringsplade i stgrrelse 15 iht. ISO 15218, CNOMO
E06-36-120N, ma den pakning, der falger med pilotde-
len, ikke anvendes. Monter pilotdelen direkte pa pladen/
pakningsenheden (se [C)).

- Pilotdelen monteres i henhold til den monteringsvejledning,
der fglger med delen.

« Pilotlufttilferslen sluttes som standard til et 2,7 x 4 mm rer (se

[DJ). Det er muligt at anvende det knee med hurtigkobling,

der folger med produktet til et 4 x 6 mm rer.

Ventiler med han/hun gevindsamlinger

Forbind rerene som angivet pa ventilhuset og i disse instruk-
tioner. Fedt han/hungevindene pa rgrene let ind (afhaengigt
af brugen). Fedt ikke han/hungevindet pa ventilen ind. Serg
for at ingen fremmedlegemer kommer ind i systemet.
Rearsystemet skal understottes og rettes korrekt ind for at
undga belastning af ventilerne Brug ikke ventilen som handtag
ved stramningen. Placer rgrtangen sa teet som muligt pa sam-
lingspunktet pa huse og rer. For at undga at skade udstyret,
ma rgrforbindelserne IKKE OVERSPANDES.

Ventiler med flanger
Flanger til ISO 7005, samlet med flangepakninger til et no-
minelt tryk pa 16 bar.

Ventiler med diameter pa 34 til 64 mm studs til klem-
mekoplinger

Studser i henhold til ISO 2852.

Vigtigt: Styrken af den hurtig-afkoblende
koblingsklemme skal veere kompatibel
med det maksimumstryk der kan seettes
pa ventilen.

Ventiler med stedsvejsnings studser til
1/2 til 1 1/2 ror

Fastger stadsvejningsstudserne i henhold til ISO 6761 og
standard rgrdiametrene i henhold til ISO 1127.

P& NC-ventiler skal aktivatoren styres for at skille skiven fra
ventilsaedet under svejsningen.
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A For at forekomme skader pa liv eller materiale skal,
for der begyndes pa noget vedligeholdsarbejde og for
ventilen tages i drift, al tilfarslen til piloten stoppes, tryk-
ket tages af ventilen og ventilen skal luftes.

Renggring

Vedligehold af ventilerne afhaenger af driftsomsteendigheder.
Ventilerne ber geres rent med regelmasssige mellemrum.
Tidsrummet mellem to rengeringer kan variere afhaengigt af
det medie der bliver brugt, driftsomsteendighederne og de
omgivelser ventilen bruges i. Under vedligeholdsarbejdet
skal komponenterne ses efter for unormal steerk slidtage.
Ventilerne skal ggres rene, nar man meerker en nedsaettelse i
cyklusens hastighed, selvom pilottrykket er korrekt, eller hvis
der opstar en usaedvanlig lyd eller lekage. | veerste fald kan
det lede til funktionssvigt af ventilen, og den vil muligvis ikke
laengere vaere i stand til at abne og lukke korrekt.

Stgjniveau under driften

Stajen vil variere afhzengigt af brugen, mediet og det udstyr
der er brugt. Det er derfor op til den person, der tager denne
komponent i brug i sin installation, at give sin mening om
stgjniveauet.

Forebyggende vedligehold

+ Ker ventilen mindst en gang om maneden for at tiekke om
den &bner og lukker.

+ Skivepakningen kan fas som reservedel. Skulle der opsta
nogen vanskeligheder under installationen eller vedligehol-
delsen, eller har De spargsmal, kontakt ASCO Numatics
eller dennes autoriserede repraesentanter.

Fejlsagning

» Forkert udlgbstryk: Kontroller trykket pa tilferselssiden
af ventilen; dette skal korrespondere med de veerdier der
er angivet pa fabriksskiltet.
Forsigtig: Minimum pilottrykket i NA og NL funktionen med
medie kommende ind over skiven eller med kontratryk skal
undersgges (se de pagaeldende blade).

» Leaekager: Skil huset ad, og rens de indre dele. Om ngd-
vendigt, skift skivepakningen ud.

Adskillelse og samling af skivepakningen

+ Operator med en diameter pa 50 - 125 mm
(se exploded view under "Reservedele Kit")
Pakningen til skiven kan udskiftes uden at skille ventilhuset
fra rarsystemet.

. Da denne ventil normalt er lukket, skal der tilfgres luft til
pilotporten for at muffepakningen kan skrues af.

2. Fjern pilotoperatoren og stopbgsningen med en rgrtang (a) eller

c

N

3.Losne skivemetrikken eller skruen med en nggle eller
skruetraekker (b). For at undga rotation, kan det vaere
ngdvendigt at holde skiven pa plads, ikke spindelen.

4. Rens alle tilgeengelige dele.

5. Udskift delene nr..1, 2, 3 og 4 med de tilsvarende dele fra
reservedele kittet.

6.Smer bindemiddel fra den leverede tube (6) pa skruen (5).
Smer smerefedtindeholdende PTFE pa pakdasens gevind
for den szettes pa ventilhuset og strammes til.
Saml delene igen og tag hensyn til strramningsmomentet.
Sorg for at ingen fremmedlegemer kommer ind i ventilen
og rersystemet under processen.

+ Operator med en diameter pa 32 mm
(se exploded view under "Reservedele Kit")
Det er ngdvendigt at skille ventilhuset fra rarene for at
kunne udskifte skivens pakning.

. Da denne ventil normalt er lukket, skal der tilfgres luft til
pilotporten for at muffepakningen kan skrues af.

N

2.Fjern pilotoperatoren og stopbgsningen med en rgrtang
(a).

3.Lesne skivematrikken eller skruen med en nggle eller
skruetraekker (b). For at undga rotation, kan det veere
ngdvendigt at holde skiven pa plads, ikke spindelen.
Opvarm forsigtigt skivens skrue for at lgsne den fra stam-
men.

4. Rens alle tilgeengelige dele.

5.Udskift delene nr..1, 4, 5 og 6 med de tilsvarende dele fra
reservedele kittet.

6.Smer bindemiddel fra den leverede tube (6) pa skruen (5).
Smer smerefedtindeholdende PTFE pa pakdasens gevind
for den szettes pa ventilhuset og strammes til.
Saml delene igen og tag hensyn til strramningsmomentet.
Serg for at ingen fremmedlegemer kommer ind i ventilen
og rarsystemet under processen.

A For at undga skader pa liv og materiale skal der tjekkes
om ventilen virker korrekt, fer den bliver sat i drift. Kontroller
ogsa om der muligvis er indvendige eller udvendige leekager
(seedet) ved at bruge en ikke-eksplosiv og ikke breendbar
veeske.

21

514568-001



INSTRUGOES DE INSTALAGAO E MANUTENGAO m ﬂ:@w
VALVULAS DA SERIE 290 (2/2) COM OPERADOR DE TIPO EMBOLO |' ‘

PT

AsUAO

As valvulas da série 290 (2/2) com controlo remoto tém um
excelente caudal.

Dependendo da versédo, as valvulas estdo equipadas com
um operador de tipo @mbolo com um diametro de 32, 50, 63,
90 ou 125 mm.

Os corpos das valvulas estdo disponiveis em bronze, ago
inoxidavel ou acgo inoxidavel AISI 316L.

Os vedantes sao de PTFE.

Estas valvulas estdo em conformidade comanorma IEC 61508.
Anorma IEC 61508 descreve um conjunto de requisitos gerais
para cada fase no ciclo de vida de um sistema de seguranga. A
analise de fiabilidade mostrou que pode utilizar estas valvulas
num sistema de gestéo de seguranga (SMS) até e incluindo SIL
2 aHFT =0 com o nivel HF T obrigatério baseado no caminho
2H de acordo com a norma CEI 61508-2: 2010.

Valvula em conformidade com o Regulamento (EC)
1935-2004, os materiais das pegas em contacto com
liquidos sdao enumerados na tabela do Anexo | do
Regulamento (CE) 1935/2004).

Quando utilizar kits de reparagéo, utilize apenas os kits iden-
tificados pelo sufixo “FB”.

Deve substituir estas pegas num ambiente limpo.

A montagem incorreta anula a certificagdo.

Se o utilizador substituir um elemento, a ASCO ja nao pode garan-
tir a rastreabilidade do produto final e o utilizador tera de o fazer.
Pode utilizar estas valvulas em contacto com fluidos auxi-
liares no processamento de alimentos ou nos fluidos ali-
mentares em que ndo é necessario ter um conceito sem
a proliferagéo de bactérias.

CONDIGOES ESPECIAIS PARA UTILIZAGAO SEGURA
A unidade de sinalizagdo da valvula deve ser mantida na
embalagem original enquanto néo for utilizada. Os elementos
de protecgao dos orificios de ligagdo devem permanecer no
local. Condi¢des de armazenamento: protegida das condigdes
meteoroldgicas; temperatura de armazenamento: de -40° C
a +70° C ; humidade relativa: 95 %

Depois de armazenar a baixa temperatura, as valvulas devem
adaptar-se gradualmente a temperatura ambiente antes da
pressurizagao.

FUNCIONAMENTO
NC - normalmente fechada: A valvula fecha-se quando a
valvula piloto NC esta inactiva.
A valvula abre-se quando a valvula piloto NC esta activa.
Pressurizagao:
+ Entrada de fluido debaixo do disco na porta 2 (design anti-
-golpe de ariete).
« Entrada de fluido por cima do disco na porta 1 (ndo ade-
quado para liquidos).
NO - normalmente aberta: A valvula abre-se quando a valvula
piloto NC est4 inactiva.
A vélvula fecha-se quando a valvula piloto NC esta activa.
Entrada de fluido debaixo do disco na porta 2 (design anti-
-golpe de ariete).
Sem entrada de fluido por cima do disco.

A Consulte os folhetos dos produtos correspondentes (nas
vélvulas e nas valvulas piloto) para obter a presséo piloto
min./méx., o diferencial da pressdo de funcionamento e a
temperatura dos fluidos.

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO
As valvulas devem ser utilizadas de acordo com as especifi-
cagdes técnicas especificadas na placa de identificagdo. S
pode efectuar modificagdes aos produtos com a autorizagédo
prévia do fabricante ou do seu representante. A tubagem
tem de ser despressurizada e limpa no interior antes da
instalagao.

Leia todas as informagdes fornecidas na etiqueta: cédigo,
porta, fluido (tipo, pressao, temperatura), fluido piloto, pres-
sao piloto e numero de série.

ATENCAO: As vélvulas devem ser utilizadas com fluidos
destinados a cada versdo. Ngo utilize valvulas compactas
ou em ferro fundido com flanges em sistemas com vapor
(temperatura maxima do material +95°C,

Para operadores com didmetros de 32, 50, 63, 90 e 125 mm:
Com temperaturas do fluido de servigo superiores a 100°C
no interior da valvula, é proibido dirigir a valvula

Nao exceda a pressao estatica segura da valvula. A insta-
lagdo e a manutencéo das valvulas devem ser efectuadas
apenas por pessoal qualificado.

Posicao de instalacao

As valvulas podem ser montadas em qualquer posicédo. Para
mais facil acesso a porta piloto, os operadores piloto com um
diametro de 32, 50, 63, 90 e 125 mm podem ser rodados 360°.

Ligagao
Remova o tamp&o de protecgado de plastico da porta piloto e
cumpra os procedimentos de ligagao de cada versdo:

» Ligagdo da valvula piloto.

- a porta 1/8 (operador de dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm),
consulte o folheto das valvulas piloto (189/356).
Observe um binario de aperto (c) de 4 a 5 Nm.

- a porta 1/4 (operador de dia. 90, 125 mm), consulte o
folheto das valvulas piloto (374/356).

Observe um binario de aperto (c) de 6 a 7 Nm.

O bujao da porta de escape montada pelo fabricante nun-

ca deve ser removido das valvulas com operadores com

diametro de 63 a 125 mm.

« Para valvulas piloto com uma base de montagem na ISO
15218, efectue o procedimento de ligagéo abaixo:

- Instale o vedante dentro da placa do adaptador (ref. [A]
). Pode ser instalado em qualquer posigéo.

- Coloque a placa/vedante no operador de 32 mm espe-
cifico.

Observe a direcgdo de montagem (ref. [B])

- Quando instalar um piloto 3/2 NC da série 302 com uma
base de montagem de tamanho 15 na ISO 15218, CNOMO
E06-36-120N, nao fornecemos o vedante com o piloto.
Instale o piloto directamente na placa/vedante (ref. [C)).

- Para montar o piloto, siga as instrucdes de instalagdo
fornecidas.

+ Ofornecimento de ar do piloto é ligado a um tubo de 2,7x4
mm (ref. [D)). E possivel utilizar o cotovelo de instalagéo
de ligag&o instantanea fornecido com o produto para um
tubo de 4x6 mm.

Valvulas com ligagoes de rosca fémea e macho

Ligue a tubagem como indicado no corpo e nestas instrugoes.
Lubrifique as roscas fémeas/machos dos tubos com rosca
(dependendo da aplicagao). Nao lubrifique as roscas fémeas/
machos da valvula. Certifique-se de que ndo entra nenhuma
matéria estranha no sistema.

Atubagem tem de ser apoiada e alinhada correctamente para
evitar qualquer esforco nas valvulas. Nao utilize a valvula
como uma alavanca durante o aperto. Coloque as chaves
de porcas o mais perto possivel do ponto de ligagdo dos
corpos e dos tubos. Para evitar danos no equipamento, NAO
APERTE EXCESSIVAMENTE as ligagdes do tubo.

Vaélvulas com flanges
Flanges ISO 7005, vedadas com uma junta adequada para
uma pressao nominal de 16 bar.
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Vélvulas com pernos de dia. de 34 a 64 mm para ligagées
de gaxeta

Pernos de acordo com a ISO 2852.
Importante: A forca da gaxeta de li-
gacédo de desactivacdo rapida tem de
ser compativel com a pressao maxima
aplicada a valvula.

Vélvulas com pernos soldados topo a
topo para tubos de 1/2a 1 1/2

Aperte os pernos soldados topo a topo de acordo com a
ISO 6761 e os didmetros dos tubos standard de acordo
com a ISO 1127.

Para valvulas NC, dirija o accionador para separar o disco
da fixagdo da valvula durante o trabalho de soldadura.

MANUTENGAO

A Antes de efectuar trabalhos de manutengao ou
colocar em funcionamento, corte o fornecimento ao
piloto, despressurize a valvula e ventile-a para evitar
danos pessoais e materiais.

Limpeza

A manutencédo das valvulas depende das condicdes de
funcionamento. Tém de ser limpas em intervalos regulares.
Os intervalos entre duas operagdes de limpeza podem
variar de acordo com a natureza do fluido, as condigdes
de trabalho e o ambiente de funcionamento. Deve verificar
se os componentes tém um desgaste excessivo durante a
assisténcia. Tem de limpar as valvulas quando ocorrer uma
desaceleracgéo do ciclo apesar da pressao do piloto estar
correcta ou detectar uma fuga ou ruido pouco usual. Na
pior das hipéteses, pode conduzir a uma avaria da valvula
e impedir a correcta utilizagéo.

Nivel de ruido de funcionamento
O nivel de ruido varia de acordo com a aplicagéo, o fluido
e o equipamento utilizado. Por isso, a pessoa que coloca
o componente em funcionamento na instalagéo deve dar a
sua opinido sobre o nivel de ruido.

Manutencao preventiva

+ Utilize a valvula pelo menos uma vez por més para verificar
se abre e fecha.

« O vedante do disco esta disponivel como uma pega sobres-
selente. Se tiver alguma dificuldade durante a instalagéo
ou a manutengao ou alguma questao, contacte a ASCO
Numatics ou os seus representantes autorizados.

Resolucgéo de problemas

+ Pressao de saida incorrecta: Verifique a pressdo no
lado de fornecimento da valvula, tem de corresponder aos
valores indicados na placa de identificagdo da ASCO.
Precaugéo: A pressédo piloto minima na fungdo NO e NC
com entrada de fluido por cima do disco ou com contra-
pre)sséo tem de ser cumprida (ver folhetos corresponden-
tes).

Fugas: Desmonte o corpo da valvula e limpe as pecgas
internas. Se necesséario, substitua o vedante do disco.

Desmontagem e montagem do vedante do disco

* Operador @ de 50 a 125 mm
(ver vista ampliada em "Kit de pegas sobresselentes")
O vedante do disco pode ser substituido sem desmontar
a valvula do tubo.

1. Como esta valvula estad normalmente fechada, o ar tem de
ser fornecido a porta piloto para desaparafusar o casquilho.

2.Remova o operador piloto e 0 bucim com uma chave de
porcas (a) ou (c).

3. Desaperte a parafuso ou a porca do disco com uma chave

de porcas ou de parafusos (b). Se necessario, para evitar
a rotagao, segure o disco, ndo a haste.

4. Limpe todas as pegas acessiveis.

5.Substitua as pecgas n° 1, 2, 3 e 4 pelas pecas correspon-
dentes do kit de pegas sobresselentes.

6. Aplique algum adesivo do tubo fornecido (6) no parafuso
5

Aplique alguma massa lubrificante com PTFE na rosca da
caixa do bucim antes de a montar e fixar a valvula.
Monte as pecas e cumpra os binarios de aperto indicados.
Certifique-se de que ndo entra nenhuma matéria estranha
na valvula e na tubagem durante o processo.

+ Operador @ 32 mm
(ver vista ampliada em "Kit de pegas sobresselentes")
Para substituir o vedante do disco, a valvula tem de ser
desmontada do tubo.
. Como esta valvula esta normalmente fechada, o ar tem de
ser fornecido a porta piloto para desaparafusar o casquilho.
2. Remova o operador piloto e o bucim com uma chave de porcas
(a).
3. Desaperte a parafuso ou a porca do disco com uma chave
de porcas ou de parafusos (b). Se necessario, para evitar
a rotagao, segure o disco, ndo a haste.
Aqueca cuidadosamente o parafuso do disco para o soltar
da haste.
4. Limpe todas as pegas acessiveis.
5.Substitua as pecgas n° 1, 4, 5 e 6 pelas pecas correspon-
dentes do kit de pegas sobresselentes.
6. Aplique algum adesivo do tubo fornecido (6) no parafuso
5

-

Aplique alguma massa lubrificante com PTFE na rosca da
caixa do bucim antes de a montar e fixar a valvula.
Monte as pecas e cumpra os binarios de aperto indicados.
Certifique-se de que ndo entra nenhuma matéria estranha
na valvula e na tubagem durante o processo.

A Antes de colocar a valvula em funcionamento, verifique
o funcionamento correcto da valvula para evitar danos ma-
teriais ou pessoais. Verifique também se existem fugas in-
ternas ou externas (fixagdes) utilizando um liquido nao ex-
plosivo e n&o inflamavel.
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AsUA

OL tAe-eheyxOpeveg BarBideg 2/2 Tng oelpdg 290 £xouv
TIOAU KaAR Ttapoxn.

Avaloya pe tnv £€kdoon, ot BaABideq dlaBETouv UNYXaviopo
euBoAou, dapgtpou 32, 50, 63, 90 i 125 mm.

To owpa Twv BaABidwy datiBetal oe opeixahko, avoEeidwTo
XaAuBa 1} avo&eidwTo xaAupa AISI 316L

OL Tolpouxeq kataokeudlovtal and PTFE.

Autég o1 BaABideg ouppop@uvovTal he To TTpéTuTIo IEC 61508.
To mpoTuTo IEC 61508 Trepiypdpel éva aUvoAo atmd yevikég
aTTaITAOEIG YO KABe @don Tou KUKAoU {wnAG EVOG GUGTANATOG
ao@aAeiag. H avauon aglommaoTiag édeige T auTéG ol BaABideg
utropouv va xpnaolyotroloUvTal og éva oUoTnua SIaxEipiong
aogaAeiag (SMS) pe €wg kai SIL 2 og HFT = 0 pe v amal-
Toupevn otabun HFT Baciopévn oe diadpopr) 2H clppwva
ue 1o CEI 61508-2 : 2010 TrpoTUTIO.

H BaABiSa ouppop@wvetal pe Tov Kavovioué (EC) 1935-
2004, To UAIKO TV UYpWV ££0pTNHATWY TrapaTiBeTal oTOV
Tivaka Tou Napaptiparog | Tou Kavoviopou (EK) 1935/2004).
KaTd TN Xprion KIT ETTIOKEUAG, VO XPNOIPOTIOIEITE HOVO Ta KIT
TToU xapakTnpidovTal até 1o TapekTapa «FB».

H aAMayn Twv egaptnudatwy Ba TTpETTEl va yiveTal o€ KaBapd
TEPIBGAAOV.

H €yKpIoNn aKUPWVETAI O€ TTEPITITWOT AVTIKAVOVIKIG CUVOpP-
poAGYNang.

Edv o xpioTng avTikaraoTroel katrolo atoixeio, N ASCO dev
Ba duvartal TAéov va eEac@alioel TNV IXVNAQCIPOTNTA TOU TEAI-
KOU TTP0i6VTOG Kal autd Ba atraitnBei va yivel atmod 1o XpRoTn.
AuTég o1 BaABideg uTropouv va xpnaoigoTroloUvTal O€ ETTAPN
ye BonbnTikd uypd oTnV diEpYaaia TTAPACKEUNG TPOPWV I
o€ uypd TPO@IUa ATToU JeV ATTAITEITAI VO UTTAPXEl OXEdiaon
TIOU va TTPOQPUAGooEl atrd Tnv eEATTAWGN BakTnpIdiwy.

EIAIKOI OPOI AZOAAOYZ XPHZIHZ
H BaABida+uovada onuatodooiag TPETTEl va SIATNPEITaI OTNV
ApPXIKN TNG CUOKEUATIia yia 600 S1GcTNHA SV XPNOIUOTIOIETAl.
Mn Byadete Ta TTPOOTATEUTIKG KATTAKIA aTTO Ta OTOMIA.
ZUVBNAKEG ATTOBAKEUONG: ATTAITEITAI TTPOCTACTA ATTE TA KAIPIKA
@aivépeva, Bspuokpacia ammobrikeuong: -40°C éwg +70°C,
OXETIKA uypaoia: 95 %
MeTd TNV ammoBrikeuon og xaunAr Bepuokpaacia, ol BaABideg
TIPETTEI VO ATTOKTAOOUV 0TASIOKA T BEPUOKPATia TOU XWPoU
TIPIV TNV €QAPUOYH| TTIECNG OE AUTEG.
AEITOYPTIA
NC - guotoloyikad kAetotr: H BaABida mapapevel KAEWOTH,
oétav dev evepyornoteitatl n TAOTIKN BaABida NC.
H BaABida avoiyet, 6tav evepyoroteitat n mhotikr BaABida NC.
Zuprieon:
« Eioodog peuotou kdtw and Tov dioko 0TO OTOMO 2
(avTL-MANyUatiky oxediaon).
* Eioodog peuoctou mavw amd tov dioko O0To OTOMLo 1
(akatdAAnAo ya uypd).
NO - puotoroyikd avoiktri: H BalBida mapapevel avolkTn,
étav dev evepyornoteitat n mAoTikr BaABida NC
H BaABida kAeivel, dtav evepyornoteitat n mMAOTLKA
BaABida NC. Eicodog uypou kdtw arné Tov 3{0Ko 0TO OTOULO
2 (avTl-ANypaTikn oxediaon).
Aev pnaivel uypd navw and tov dioko.

A Aceite ta avriotoya @uAAddia twv mpoidviwv (yia
BaABideg kat miAotikee BaABideg) yia Tnv eAdxiotn/
HEYIOTN MlEoN TNG MAOTIKNG BaABIdAG, T SLapopiKr] Mieon
AgtToupyiag kat ™ BepLokpacia Tou psucToU.
O©EXH XZE YNMHPEZIA

O BaMBideq eivat oxedlaopEveg yla Xprion ota nAaiola Twv
TEXVIKWVY XAPAKTNPLOTIKWY Ttou KaBopilovtal oTny rvakida
Toug. TPOTIOTIOOELG OTA TPOIOVTA PTIOPEL va Yivel uévo
META amd mponyoUUEVN CUYKATABEON TOU KATAOKEUAOTNH
1) TOU avTLIPoowrou Tou. MNpwv and Tnv eykatdotaon, To
oUoTNUA CWANVWOEWV TIPETIEL VA ATIOCUMTILECTEL Kal va

kaBaplotel ecwTEPKA.

AwaBaote 6Aa ta otoleia Tou divovtal oTnv Tivakida:
KwOLKO, OTOMLO, PeUcTO (TUmog, mieon, Beppokpacia),
TAOTIKO PEUCTO, TIAOTLKY TiiEON KAl aptBpog oelpdg.
[TPOXOXH: O BaABideg npsenet va xpnowuornotouvral
ME Ta peuotd rou mpoopl{ovral yia kdBe €xkdoon. Mn
Xpnotpornoleite ouunayeiq PaABideg ri xutootdnpeg
BaABideg ue @Advr(eg oe ouotrjuara atuou (UEYLOTN
Bepuokpaoctia psoou +95°C)

la ¢ nAektpouayvntikeg BarBideg 32, 50, 63, 90 kat 125
mm: Av n Bspuokpaocia ALToupyiag Tou peEUCTOU UECA OTO
owua e Larpidag uniepBaivet Toug 100°C, dev entTpensTat
n Aettoupyia TG BaABidag.

Mnv Esnspvdre ™m orarLKr'] niieon acpaleiag tng BaABidag.
H eykardotaon kat ouvtipnon Twv BaABidwv MPEMEeL va
EKTEAE(TAL HOVO ATI6 EEEIDIKEUHEVO TIPOOWTUKO.

©¢€on TonoBETnong

O BaABideg propolv va ToroBeTnBolv oc oroladnimnoTe
B€on. MNa eukoAn mpdoBacn OTO TLAOTIKO OTOMLO, OL
TithoTikol pnyaviopol dtapgtpou 32, 50, 63, 90 kat 125 mm
TMEPLOTPEPOVTAL KaTd 360°.

Zuvdeon

BydATe Tnv MAQOTIKY TPOCTATEUTLKY TATIA aTtd TO TAOTIKO
oTéuLlo Kal akoAoubriote TiIq dwadikacieq ouvdeong yla
Kabe €kdoon:

«  XUvdeon tng mAoTikAg BaABidag.

- 01O OTOMLO0 1/8 (unxaviopog dtapeTpou 32 mm, 50 mm,
63 mm), deite TO PUANASLO YLa TIG TAOTIKEG BaABideq
(189/356).

Awatnpriote porn cUoPLEng (c) 4 €wg 5 Nm.

- 070 OTOMo 1/4 (unxaviopog dtapgtpou 90, 125 mm),
OelTe TO PUAAASLO YLa TLG TAOTIKEG BaABideq (374/356).
Awatnpriote por ouopEng (d) 6 €wg 7 Nm

H tana tou otopiou €£6dou Tomobeteital and Tov

KATAOKEUAOTH Kal eV TIPETIEL TIOTE va apalpeital oTlg

BaABideq Slapgtpou 63 Kat 125 mm.

¢ ZT1G TAOTIKEG BaABideq pe Baon TomobETnong kata ISO

15218, akoAouBnoTe TNV napakatw dtadlkaocia ouvdeong:

- TomoBetroTE TNV TOLOUXA HETA OTN BACT TPOCAPHOYNG
(avaq.| A )). Mrnopei va TomioBe Tnbei o€ omtoladnmote 6€an.

- TomoBeTnNoTE TNRAON UE TNV TOLUOUXA O TN CUYKEKPLUEVN
BaABida 32 mm.
poogETe ™ OWoTH KaTeUBuvon TOMOBETNONG (avagp. .

- Katd tnv tonoBetnon mAotiknig BaABidag Tng oelpag
302 3/2 NC (puctohoyikd KAELoTH) pe Bacn TorobeTnong
peyeboug 15 kata ISO 15218, CNOMO EO06-36-120N,
Un XPNOLUOTIOWOETE TNV ToLoUXa 1ou dlaTiBeTal pe T
BaABida. ToroBetrioTe TNV TLAOTIKY BaABida aneubeiag
navw otn BAcn MPocapuoyng HE TNV Tolpouxa (avaep.
Cl).

- Mava tonobetroeTe TNV TLAOTIKY BaABida, akooubriote
TIG 0dnyieg TOMOBETNONG MOU TN CUVOBEUOULV.

* H napoxn nereopgvou agpa tng mMAOTIKAG BaABidag
OUVBEETAL TUTIKA PE OwAva 2,7x4 mm (avaeg.|D]). Mropet
va Xpnotdoroneei n ywvia taxeiag ouveeong (KOUUTIWTH)
mou daTiBeTal Ye TO TPOLOV yla owArva 4x6 mm.

BaABide¢ ue ouvdeoelg apoevikoUu kai @nAuxkou
ONELPWUATOG

JUvdEDTE TN CWANVWON, ONMwWG ETILONMAVETAL OTO CWHA

™™g BaABidag kat TIg odnyieq. Mpacdpete ehappd TO

apoeviKO/ONAUKS omelpwua TWV COTMELPOTOUNUEVWV
owAnvwv (avaloya pe tv eappoyn). Mn ypacdpete to
apoeVIKO/BnAukS ormeipwpa tng PaABidag. dpovtioTe va
pnv eloxwpnoouy E€va owpata oTo oUoTnua.

H owArvwon mpemet va €xeL oTnpLXTel kat euBuypappLoTel
owoTd yla va pnv ackel taocelg otig PaiPideg. Mn

Xpnotdoroleite Tn BaABida cav poxAO 6Tav OPIyYeETE.

TonoBetioTE TA KAEWOLA 600 TO dUVATOV TILO KOVTA OTO

onueio olvdeong Tou OWHATOG Kal Tou cwArva. Na
va amno@uyete {nuid otov €gomAlopo, MH XOINTETE

YNEPBOAIKA TIG OUVOEDELG TWV GWANVWV.
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BaABideg ue pAdvrieg
®dAavtleq katd ISO 7005, oteyavornoloupeveg pe pAavtla
KATAAANAN yla ovopaoTikr miieon 16 bar.

Ba), (deq ue aKpoawAnVlo Slauetpou 34 €wg 64 yia
oUVOEON LE OPLYKTIIPA
AKpOO‘wM’]VLG kata ISO 2852.
InpavTiks: H avtoxn tou opLyKTNpa
TOU TAXUCUVOEOHOU TIPETEL va eivat
KATAAANAN yla Tt PEYLoTn Tiieon Tou
aokei{tat otn BaABida.

N0

BaABideg pe akpoowAijvia yia ouvdeon pe
OUYKGAANON oc owArjveg 1/2" éwg 1 1/2"

YTEPEWOTE TA OKPOOWANVLIA GUYKOAANONG Katd ISO 6761
KAl TLG TUTILKEG SLaPETpoug owAfvwy Katd ISO 1127

211G BaABideg mou elval pUOLOAOYLKA KAELOTEG, YUPIOTE TOV
TIAOTIKG UNYAVIOUO YLa Va apalPECETE ToV BIOKO amod Tnv
£8pa TnG BaABidag 6Tav TPOKELTAL VA KAVETE GUYKOAANON.

A ZYNTHPHZH
Mpw ané onoiadrinote gpyasia ouvtripnong 1
™ 6éon oe urmps:om Slakéyte TNV Tapoxr mnpoq
v Aotk BaABida, anooupmEoTE TN )éa}\ﬁtbu
Kal e5aEPWOTE TN, YL VA AMOTPEYETE TOV Kivouvo
OWHATIKOV 1} UAkwV BAaBwv.
KaBapiopdq
H ouvtripnon twv BaABidwv eEaptdatal amnd Tig ouVBNKeg
Aettoupyiag. Mpenel va kabapifovtal oe TaKTA XPOVIKA
dtactnuata. Ta dwaotripata avaueca oe dUo epyacieq
kaBaplopou dlagEpouv avaloya pe Tn puUan Tou PeUCToU,
TIG ouverikeg Aettoupyiag kat to TepBAAAov oTo omoio
Aettoupyel n avtAia. Katd tn ouvinpnon, TMpEMeL va
yivetat EAeyX0q Twv €£apTNUATWY yia urtepBoAwkr} pBopd.
Ou BaABideq mpemnel va kabBapilovtat av mapatnenbel
eMBpAduvon Tou KUKAOU, akéua Kat av 1 TAOTLKY Tiieon
elval owotn, 1} av evromotel acuviBlotog B6puBog 1
dlappon. XTn XeLpoTeEPN MeEPINTWOn, autd urmopel va
TipokaAeoel BAAPN tng BalBidag, pe anoteAeopa n BarBida
va Pnv avoiyel Kat KAEVEL 0woTa TAEoV.
Ztdun Boplpou AetToupyiag
H otéBun BopuPou dlagepel avaloya PE TNV EPAPHOYN,
TO PeUOTO Kat Tov eEOTTALOUO TTou Xpnotortote(tat. Mévo o
XELPLOTNG TIoU AELTOUPYEL TO €£APTNUA OTNV EYKATACTAOT
TOU, UTIOPEL VA TIEL TN YVWUN TOU Yia TN 0Tabun Bopuou.
I'IpoAnrrrLKn guvThipnon

BaAte o€ Aettoupyia tn BaABida TOUAAXLOTOV pia popa

TO prjva yla va eAEYEETE av avoiyel kat KAEIveL.

* H Towouxa tou diokou dlatibetal wg avtaAAaKTIKO.

Av napouclactolv dUOKOAIEG KATA TNV €yKataotaon
N TN ouvtnpnon, N €XETE AMOpIeG, TAPAKANOUNE,
emnikolvwvnote pe tnv ASCO Numatics 1 toug
€EOUCLOBOTNUEVOUG AVTLTIPOOWTIOUG TNG.
Avnpstwmcn npopAnpdTwv
AavBaopévn mnieon eE68ou: EAeyETe v nieon otnv
TAEUPA £10650U TnG BaABIBAG, MPEMEL va avTAToKpiveTal
cmq TLUEG TI0U ETLONaivovtat oTny rvakida tng ASCO.
looooxri: [pEnet va Trpeitat n EAGXLoTn MAOTIKT] Mtieon O
/\sz toupyia NO kat NC pie gioodo Tou peuoTou ndvw ané
Tov dioko 1j e avtibAwyn (deite Ta avriotoxa puAAddLa).

* Alappo€g: AMoouvappoAOYNOTE TO owpa Tng BaABidag

Kat KaBapiote Ta €0WTEPLKA MEPN. AV XPELAOTEL,
QVTIKATACTHOTE TNV TOoLdoUxXa Tou diokou.

t&alpeon KaL TonoBéTnan Tng TolpoUxag Tou diokou
aABideq O 50 €éwg 125 mm
deite 10 avalutikd diaypappa otnv evotnta “KIT
ANTAAAAKTIKQN")
H towuouxa tou dlokou uropel va avtikataotabel XwplG
va aroouvdeBel To owua e BarBidag and tn owArvwon.
1. Kabwg autr n BaABida eival puolohoylkd KAeLOTH,

TPEMEL va SLOXETEUTEL agpag 0To THAOTIKO OTOMLO yla
va EePOWOETE TOV OTUMELOBAITTTN.

2. ByAATE TOV THAOTIKO UNXAVIOUG Kat TOV oTUNELoBaAapo
ye €va KAeW (a) 1 (c).

3. Zeopi&Te 1o Ma&uadt i Tn Bida Tou dickou pe Eva Maguadt
i katoaBidt (b). Av xpelacTel, KpatroTe Tov dioko 0N
B€on Tou, yla va pnv TIEPLOTPEPETAL, Kat OxL TN YAwTTida.

4. KaBapiote 6Aa ta npooBactua pepn.

5.AvtikataotroTe Ta egaptrpata ap. 1, 2, 3 kat 4.

6.BaAte Alyn kOAAa amd to owAnvaplo mou daTiBeTal
(6) otn Bida (5). Mepaote pe Alyo ypdoo mou TEPLEXEL
PTFE to oneilpwpa tou oTUMELOBAINTN MPLV TOV
£avaouvapuoAOYNOETE KAl TOV OPEETE TIAVW OTO oWHA
™G BaABidag.

Zuvappoloyriote ndAL ta egaptripata, Tnpwvrag
TLG POTIEG OUCPLENG TIOU ETILONHALVOVTAL.
Qpovtiote va unv ewoxwprjoouv &€va owuara otn
BaABida i th owArivwon kata ™ dtadikaota.

- BaABideq @ 32 mm
deite 1o avaluTiké diaypappa otnv evétnta “KIT
ANTAANAKTIKON")
la va avtikaraotabeil n Toyouxa Tou dioKou MPETeL va
arnoouvOelel To owua TG farpidag aré tn owArvwon.

. Kabwg autni n BaABida eival @puoloAoylkd KAELOTH,

TPETEL Va JLOXETEUTEL agpag oTo TIAOTIKG OTOHLO yla

va EePOWOETE TOV OTUMELOBAITTTN.

BydAte Tov MAOTIKG PNXAVIONO KAl TOV OTUTIELOBAAAUO
Ue €va KAeLd( (a).

ZeopiETe To MAgAdL R Tn Bida Tou diokou pE €va

nafpadt 1y katoaBidt (b). Av XpelaoTel, KPATACTE TOV

Oioko oTn B€0n TOU, YLa va PNV TIEPLOTPEPETAL, Kal OXL

™ YAwTTida.

Oepudvte TPOOEKTIKA Tn PBida tou diokou yia va
arokoAAnBel anod To oTEAEXOG.

KaBapiote 6Aa Ta nmpooBactya pepn.

.Avtikataotrote ta e§aptpata ap. 1, 4, 5 kat 6.

. BaAte AMyn k6AAa ano To cwAnvapto mou dlatiBetal (6) otn
Bida (5). MNepaote pe Aiyo ypdoo mou mieplExel PTFE to
omeipwpa Tou o‘runaloSMnTn TIpLY ToV EavaouvappoloynoeTe
KaL Tov OQIEETE MAvw 0To owpa ™G BaABidas.
ZuvappoAoyriote ndAL ta egaptripata, Tnpwvrag
TLG POTEG OUOPLENG TIOU ETLONHALVOVTAL.
@povrtioTe va unv stoxwprioouv E€va owpara otn farfidoa
1 Tn owArjvwon kata m dwadikaoia.

N

@ N

ooh

A Mpwv BaAete tn BaABida oe Aettoupyia, eAEYETE TN
owoTA Acttoupyia TG BaABIdAG yla va aroTPEYETe Tov
Kivduvo cwuaTtikwy 1 UAkWV BAaBwv. EAEyETe emiong yla
TLOavVEG EOWTEPLKEG 1 €EWTEPLKEG dLAPPOES (£DPEQ)
XPNOLUOTIOWWVTAG N EKPNKTLIKG Kat N EUPAEKTO UYPO.
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Ogélna instrukcja montazu i konserwacji *ZDI;W {E@W
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Zdalnie sterowane zawory 2/2 serii 290 charakteryzujg sie
doskonatym natezeniem przeptywu.

W zaleznosci od wersji, zawory te posiadajag operator ttokowy
o $rednicy 32, 50, 63, 90 lub 125 mm.

Ich korpusy moga by¢ wykonane z brazu, stali nierdzewnej
lub stali nierdzewnej AISI 316L.

Uszczelki wykonuje sig z PTFE.

Zawory te s zgodne z normg IEC 61508.

W normie tej zawarty jest zestaw wymagan ogoélnych, okre-
Slonych dla kazdego etapu eksploatacji uktadu zabezpiecza-
jacego. Analiza niezawodnos$ci wykazata, ze te zawory moga
by¢ stosowane w Systemie zarzadzania jakoscig (Safety
Management System — SMS) z maksymalnie 2. poziomem
nienaruszalnosci bezpieczenstwa (SIL) wigcznie przy HFT
= 0, gdzie wymagany poziom HFT okresla si¢ na podstawie
Sciezki 2H zgodnie z norma CEIl 61508-2: 2010.

Zawor zgodny z przepisami (WE) 1935-2004, materiaty
czesci zwilzanych wymienione w tabeli Zatacznika

| przepisow (WE) 1935/2004).

Nalezy stosowac wytacznie zestawy naprawcze oznaczone
przyrostkiem ,FB”.

Czesci nalezy wymienia¢ w czystym srodowisku.
Nieprawidtowy montaz spowoduje uniewaznienie atestu.

W przypadku wymiany jakichkolwiek elementéw przez uzyt-
kownika firma ASCO nie zapewnia identyfikowalnosci goto-
wego produktu; uzytkownik bedzie musiat zapewni¢ to we
wiasnym zakresie.

Te zawory sg dopuszczone do kontaktu z cieczami pomoc-
niczymi w przetwdrstwie zywnosci oraz z cieczami spozyw-
czymi, gdy nie jest wymagane rozwigzanie zapobiegajace
namnazaniu sie¢ mikroorganizmow.

SPECJALNE WARUNKI BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI |
OBSLUGI

Do czasu zamontowania nalezy zawér oraz jednostke sygnaliza-
cyjna przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach. Nie nalezy
zdejmowac pokryw ochronnych ze ztaczy. Warunki przechowywania:
produkt nalezy chroni¢ przed niekorzystnym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych, temperatura przechowywania: -40°C do +70°C;
wilgotno$¢ wzgledna: 95%.

Zawory przechowywane w niskiej temperaturze nalezy stopniowo
ogrzac¢ do temperatury pokojowej, zanim zostang poddane dziataniu
zwigkszonego cisnienia.

DZIALANIE
NC - rozwierny: Zawor jest zamknigty, gdy zawdr pilotowy NC
jest odtgczony.
Zawor jest otwarty, gdy zawor pilotowy NC jest zatgczony.
Gromadzenie ci$nienia:
« Wejscie ptynu pod krazkiem, przy otworze 2 (konstrukcja
zapobiegajgca uderzeniu wodnemu).
« Wejscie ptynu nad krazkiem, przy otworze 1 (wersja nie
przeznaczona do pracy z ptynami).
NO - zwierny: Zawor jest otwarty, gdy zawor pilotowy NC jest
odtgczony.
Zawor jest zamkniety, gdy zawor pilotowy NC jest zataczony.
Wejscie ptynu pod krazkiem, przy otworze 2 (konstrukcja
zapobiegajaca uderzeniu wodnemu). Brak wejscia ptynu nad
krazkiem.

A Patrz odpowiednie broszury dotyczgce produktu (zaworéw
i zaworéw pilotowych), w ktoérych podano min./maks. warto$ci
cisnienia pilotowego, roboczego ci$nienia réznicowego oraz
temperatury ptynu.

ODDAWANIE DO EKSPLOATACJI
Zawory nalezy stosowac tylko w zakresie parametréw tech-
nicznych podanych na tabliczce znamionowej. Modyfikacje
mozna wprowadzac wytacznie po uzyskaniu uprzedniej zgody

producenta lub jego przedstawiciela. Przed przystapieniem
do montazu, instalacja rurowa wymaga rozhermetyzowania i
oczyszczenia od wewnatrz.

Zapoznac sie ze wszystkimi informacjami umieszczonymi na
etykiecie: kod, otwor, ptyn (typ, ci$nienie, temperatura), ptyn
pilotowy, ci$nienie pilotowe i numer seryjny.

UWAGA! Zawory sgq przeznaczone do pracy z ptynami
przewidzianymi dla kazdej wersji tych urzadzen. Zaworéw
kompaktowych lub zeliwnych, wyposazonych w kotnierze, nie
nalezy stosowac w instalacjach parowych (gdzie maksymalna
temperatura czynnika wynosi +95°C)

W przypadku operatoréw o $rednicy 32, 50, 63, 90i 125 mm:
W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego, ktory
znajduje sie w korpusie zaworu, przekracza 100°C, zaworem
tym nie mozna sterowac za pomocg wodly.

Nie przekracza¢ bezpiecznego ci$nienia statycznego zaworu.
Instalacja i konserwacja zaworéw musza by¢ przeprowadzane
tylko przez wykwalifikowany personel.

Potozenie mocowania

Zawory mozna montowaé w dowolnym potozeniu. Aby uzy-
skac¢ tatwy dostep do otworu pilotowego, operatory pilotowe
o $rednicy 32, 50, 63, 90 i 125 mm mozna obracac o 360°.

Podtaczenie

« Zdja¢ zaslepke ochronng, wykonang z tworzywa sztucznego, z
otworu pilotowego i wykonac procedure podtaczenia wiasciwg,
dla danej wersji zaworu:

Podtaczenie zaworu pilotowego

- do otworu 1/8 (operator o $rednicy 32 mm, 50 mm, 63 mm),
patrz broszura dotyczaca zaworéw pilotowych (189/356)
Pamigta¢ o momencie dokrecenia (c), ktory wynosi4 - 5 Nm.

- do otworu 1/4 (operator o $rednicy 90 mm, 125 mm), patrz
broszura dotyczaca zaworéw pilotowych (374/356)
Pamigta¢ o momencie dokrecenia (d), ktory wynosi 6 -7 Nm.

W przypadku zaworéw z operatorami o $rednicy od 63 do

125 mm nie nalezy zdejmowac¢ zatyczki zatozonej przez pro-

ducenta na otwor wylotowy.

« W przypadku zaworéw pilotowych z podktadka zgodng z
norma ISO 15218 nalezy przeprowadzi¢ ponizsza procedure
podtgczania:

- Zatozy¢uszczelke w ptycietacznikowej (patrz[ A). Uszczelke
te mozna zatozy¢ w dowolnej pozyciji.

- Zalozy¢ ptyte/uszczelnienie na operator 32 mm.

Pamigtac o prawidtowym kierunku montazu (patrz. [B))

- W przypadku montazu zaworu pilotowego NC serii 302 3/2,
wyposazonego w podktadke montazowa o rozmiarze 15 wg
normy ISO 15218, CNOMO E06-36-120N, nie nalezy stoso-
wac uszczelki dostarczonej wraz z tym zaworem. Zawor ten
nalezy zamontowac¢ bezposrednio na plycie/uszczelnieniu
(patrz[C).

- Montaztego zaworu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie zinstruk-
cja, ktora zostata dostarczona wraz z tym urzadzeniem.

« Powietrze pilotowe doprowadza si¢ standardowo, za pomoca
rurki 2,7x4 mm (patrz @)4 Mozliwe jest zastosowanie kolanka
szybkotaczacego, przewidzianego dla rurki 4x6 mm, ktére jest
dostarczane wraz z tym produktem.

Zaworyzprzylaczamizg etrznymi etrznym
Podtaczy¢ instalacje rurowa zgodnie ze wskazaniami na korpusie
i w niniejszej instrukcji. Lekko nasmarowac¢ gwinty zewnetrzne/
wewnetrzne gwintowanych rur (w zaleznos$ci od zastosowania).
Nie smarowa¢ gwintéw zewnetrznych/wewngtrznych zaworu.
Upewnic¢ sie, ze do systemu nie przedostaly sie zadne ciata obce.
Instalacje rurowe musza by¢ podparte i prawidtowo dopasowane
w celu uniknigcia naprezen na zaworach. W trakcie dokrgcania
nie nalezy korzysta¢ z zaworu w charakterze dzwigni. Umiesci¢
klucze jak najblizej punktu potaczenia na korpusach i rurach. Aby
zapobiec uszkodzeniu sprzetu, NIE WOLNO PRZEKRECAC
ztaczy rurowych.
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Zawory z kotnierzami
Zawory zgodne z norma ISO 7005 nalezy uszczelni¢ uszczelka
odporng na ci$nienie o nominalnej wartosci 16 baréw.

Zawory z zakoriczeniami o Srednicy od 34 do 64 mm, do

szczek zaciskowych
Zakonczenia zgodne z norma I1SO 2852.
!
©

Wazne: Szybkorozigczalne szczeki
zaciskowe muszg charakteryzowac sie
odpowiednig wytrzymato$cia, odpowia-
dajgcq maksymalnemu cisnieniu, jakie
oddziatuje na zawor.

Zawory z zakoriczeniami spawanymi do-

czofowo, pasujace do rur 1/2 do 1 1/2

Mocowanie zakonczen przeprowadzi¢ zgodnie z norma ISO
6761; stosowac rury standardowe o $rednicach zgodnych z
norma ISO 1127.

W przypadku zaworéw NC, na czas spawania sitownik nalezy
tak przestawi¢, aby odtgczy¢ krazek od gniazda zaworu.

KONSERWACJA
A Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konser-
wacyjnych lub oddanie do eksploatacji nalezy odcia¢ za-
silanie pilota, rozhermetyzowac zawér i odpowietrzy¢ go
w celu unikniecia sytuacji zagrazajacych zyciu lub mieniu.

Czyszczenie

Konserwacja zaworéw uzalezniona jest od warunkéw eksplo-
atacji. Nalezy oczyszczac je w regularnych odstgpach czasu.
Odstepy czasu miedzy dwoma operacjami czyszczenia moga
sie rozni¢ w zaleznosci od rodzaju czynnika, warunkéw pracy
i Ssrodowiska, w jakim sg one eksploatowane. Podczas czyn-
nosci serwisowych podzespoly nalezy sprawdzac pod katem
nadmiernego zuzycia. Zawory nalezy oczysci¢ w przypadku
stwierdzenia spowalniania cyklu mimo prawidtowego ci$nie-
nia pilotowego, badz w przypadku wystapienia nietypowego
hatasu lub wykrycia nieszczelnosci. W najgorszym przypadku
moze to doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania zaworu,
ktory moze przestac prawidtowo sie otwiera¢ i zamykac.

Poziom hatasu generowanego podczas pracy

Poziom hatasu zmienia si¢ w zaleznosci od zastosowania,
stosowanego ptynu i wyposazenia. A zatem poziom ten musi
okresli¢ osoba, ktéra przekazuje ten podzespot do eksploatacii
w ramach uzywanej instalacji.

Konserwacja okresowa

+ Zawor nalezy uruchomi¢ przynajmniej raz w miesigcu w celu
sprawdzenia jego prawidiowego otwierania i zamykania.

» Uszczelka krazkowa jest dostepna jako czg$¢ zamienna.
W przypadku wystapienia jakichkolwiek trudnosci podczas
montazu lub konserwacii, badz jakichkolwiek pytan, prosimy
o kontakt z ASCO Numatics lub upowaznionymi przedsta-
wicielami.

Rozwigzywanie probleméw
+ Nieprawidtowe cisnienie wylotowe: Sprawdzi¢ ci$nienie
po stronie zasilania zaworu, musi ono by¢ zgodne z danymi
podanymi na tabliczce znamionowej ASCO.

Uwaga: Nalezy obserwowaé minimalne ci$nienie pilotowe w
zaworze NO i NC z wejsciem ptynu przewidzianym nad krgz-
kiem lub z funkcjg ci$nienia wstecznego (patrz odpowiednie
broszury).
Wycieki: Zdemontowaé korpus zaworu i oczysci¢ czesci we-
wnetrzne. W razie konieczno$ci nalezy wymieni¢ caty zawor.

Demontaz i ponowny montaz uszczelki krazkowej

+ Operator @ 50 do 125 mm
(patrz widok roztozonego zespotu w czesci ,Zestawy czesci
zapasowych”)

Uszczelke krazkowg mozna wymieni¢ bez konieczno$ci
demontazu zaworu z instalacji rurowey.

1. Jest to zawor rozwierny, a zatem w celu odkrecenia szczeliwa
ditawika konieczne jest doprowadzenie powietrza do otworu
pilotowego.

2. Wyjaé operator pilotowy i dtawnice przy uzyciu klucza (a) lub (e).

3. Odkreci¢ nakretke lub $rube krazka za pomoca klucza badz
Srubokreta (b). W razie potrzeby, w celu uniknigcia rotacji,
przytrzymac krazek nieruchomo, a nie trzpien.

4. Oczysci¢ wszystkie dostepne czesci.

5. Zastapi¢ czesci nr. 1, 2, 3 i 4 odpowiednimi czesciami z ze-
stawu czesci zamiennych.

6.Przed ponownym zamontowaniem dfawnicy i nakreceniem
jej na korpus zaworu nalezy pokry¢ jej gwint pewna iloscia
smaru zawierajagcego PTFE.

Ponownie zamontowa¢ wszystkie czesci i dokreci¢ po-
danym momentem dokrecania.

Pamietac, aby podczas tego procesu do zaworu i instalacji
rurowej nie przedostaty sie ciata obce.

+ Operator @ 32 mm

(patrz widok roztozonego zespotu w czgéci Zestawy czesci

zapasowych”)

W celu wymiany uszczelki krazkowej konieczne jest zdjecie

korpusu zaworu z instalacji rurowej.

1. Jest to zawor rozwierny, a zatem w celu odkrecenia szczeliwa
dtawika konieczne jest doprowadzenie powietrza do otworu
pilotowego.

2. Wyja¢ operator pilotowy i dtawnice przy uzyciu klucza (a).

3. Odkrecic nakretke lub srube krazka za pomoca klucza badz
Srubokreta (b). W razie potrzeby, w celu uniknigcia rotacji,
przytrzymac krazek nieruchomo, a nie trzpien.

Ostroznie podgrzac $rube krazka, aby odkreci¢jg od trzpienia.

4. Oczysci¢ wszystkie dostepne czesci.

5. Zastapi¢ czesci nr. 1, 4, 5 i 6 odpowiednimi czesciami z ze-
stawu czesci zamiennych.

6.Nanie$¢ na srube (5) pewng ilos¢ kleju dostarczonego w
zestawie (6).

Przed ponownym zamontowaniem dfawnicy i nakreceniem
jej na korpus zaworu nalezy pokry¢ jej gwint pewna iloscig
smaru zawierajacego PTFE.

Ponownie zamontowa¢ wszystkie czesci i dokreci¢ po-
danym momentem dokrecania.

Pamietac, aby podczas tego procesu do zaworu i instalacji
rurowej nie przedostaty sie ciata obce.

A Przed oddaniem zaworu do eksploataciji nalezy sprawdzi¢
prawidtowo$¢ dziatania zaworu w celu unikniecia sytuacji zagra-
zajacych zyciu lub mieniu. Nalezy réwniez sprawdzi¢ zawor pod
katem ewentualnych wyciekéw wewnetrznych lub zewnetrznych
(gniazda) przy uzyciu niewybuchowego i niepalnego ptynu.
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O6Lwme ykaszaHns Mo yCTaHOBKE M 0BCMYXMBaHWIO

MEXAHWU3MOM NOPLUHEBOIO TUMNA

RU

NCMNONHUTENBbHbIM

AsUAO

KnanaHbl 2/2 cepun 290 ¢ ANCTAHUMOHHBIM ynpaBneHneM
OTIMYAOTCA NPEKPaCHLIM PAaCXOA0OM.

B 3aBMCMMOCTW OT MCMOMHEHMS KNnanaHbl OCHALLATCSA UC-
NOMHUTENbHLIM MEXaHU3MOM MOPLIHEBOTO TUMNa ANaMeTpoM
32, 50, 63, 90 nnn 125 mm.

Kopnyca knanaHoB U3rotaBnvBaloTcsi U3 GpoH3bl, Hepxkase-
towen ctanm (06bi4Homn nnu mapku AISI 316L).

YnnotHeHns n3rotoeneHbl n3 NTOI (npeccoBaHHbIe KnanaHbl:
6yTaAMeHaKpPUIIOHUTPUITBbHBIA Kay4dykK).

[aHHble knanaHbl cooTBeTCTBYOT cTaHaapTy |IEC (Mexay-
HapOAHOW 3NEeKTPOTEXHUYECKOW kommccumn) 61508.
CrangapT 61508 MexayHaponHoOW 3eKTPOTEXHUYECKON KOMUC-
Cuu onucbIBaeT Habop obLLMX TpeboBaHWI k kaxaomy aTany
XKM3HEHHOTO LMKNa cuctemsl 6esonacHocTu. MNposeaeHHbI
aHanu3 HageXHoCTY Nokasan, YTo KnanaHbl MoryT 6biTb UC-
nornb3oBaHbl B Cucteme ynpasneHus 6esonacHocTbio (SMS)
o yposHs SIL 2 (skniountensHo) ¢ HFT = 0, rae Tpebyembin
ypoBeHb HF T ycTaHaBnnBaeTcs B COOTBETCTBMM C Pa3BOAKON
2H B cootBeTcTBUM co cTaHaaptom CEl 61508-2: 2010.

KnanaHbl cooTBeTCTBYIOT HopmaTuy EC 1935-2004,
MaTepuanbl getanei NPOTOYHOMW YacTu purypupyor

B Tabnuue B Mpunoxexun | Hopmatusa EC 1935/2004).
Mpu ucnonb3oBaHUM PEMKOMMNIEKTOB UCMOMb3YiTe TOMBbKO
KoMmnnekTbl ¢ cyddmkcom «FB».

[leTanu creayeT 3amMeHsTb B YXCTON NPOU3BOACTBEHHOI cpeae.
HenpaswunbHas c6opka NpUBEAET K aHHYNIMPOBaHUIO CEPTU-
rkaumm.

INpv 3ameHe nonb3oBaTenemM Kaknx-nmbo KOMNOHEHTOB KOM-
naHus ASCO yTpauvBaeT BO3MOXHOCTb 06ecneunTb yyet
npoaykTa, 1 HeobxoAMMOCTb AenaTb 3TO NOXUTCA Ha Nosb-
3oBaTens.

KnanaHbl MOXHO UCMONb30BaTb B KOHTAKTE CO BCMOMOra-
TeNbHBLIMU XWAKOCTAMU Npu nepepaboTke NpoayKToB Nu-
TaHWSt WU C NULLEBLIMU XUAKOCTAMW NPY YCNOBUM, YTO He
TpebyeTcs ncnonb3oBaTh KOHUTYPaLMIO, NPENSTCTBYIOLLYIO
pa3aMHoXeHuto GakTepuii.

OCOBbIE YCINOBUSA MO BE30MNACHOW SKCIIYATALIUK
[lo Hayana “cnonb30BaHUA XpaHUTe KnanaH ¢ CUrHanbHbIM
6rnokoM B OpurMHanbHon ynakoske. He CHUManTe 3almuTHble
KPBILLKM C OTBEPCTUIA. YCIIOBUS XPAHEHUS: XPaHUTb B 3aKpbl-
TOM nomelLLeHnm; Temneparypa xpaHeHnusi: -40°C go +70°C;
OTHOCUTENbHas BNaxHOCTb: 95 %

Mocne xpaHeHUs Npy HU3KWMX TeMnepaTypax nepea nogaden
BbICOKOTO jaBneHus KnanaHbl Heob6XoAMMO OCTaBUTb Ha He-
KOTOpPOe BpeMsl B MOMELLEHUM C KOMHaTHOM TeMnepaTypon.

PABOTA
NC - HopmansHo 3akpsim: KnanaH 3akpblBaeTca npu oTKio-
YeHun nutaHus ynpaensiowero NC-knanaxa.
KnanaH oTkpblBaeTCs Npy nogaye NUTaHUsA Ha ynpaensioLLmin
NC-knanaH.
[aBneHwne:
« Bxop paboyeii cpeabl noa Tapernkoi B nopT 2 (KOHCTPYKUMS
C 3alMTON OT rmapoyaapa).
« Bxop paboueit cpeabl Haa Tapernkoii B nopT 1 (He paccuu-
TaH Ha XWOKoCTW).
NO - HopmarnbHO omkpbim: KnanaH oTKpbiBaeTcs npu oT-
KIioYeHun nutanus ynpaensiowero NC-knanaHa.
KnanaH 3akpblBaeTcsi Npu nogade NUTaHNsa Ha ynpaensatoLmin
NC-knanaH. Bxog pabodeit cpeabl nof Tapenkon B nopt 2
(KOHCTPYKLMSI C 3aLLmMTOl OT r’Mapoyaapa).
Hap Tapenkoii paboyasi cpeaa He nogaercs.

A MuHumanbHble/MakcumMarnbHble 3HayeHusi daerneHusl,
nepenada paboyezo 0aernieHus u memrepamypbl XUOKO-
cmucCm. bpowiopbl K coomeememsyowum u3denusm (o
8EHMUIIAIM U YNpasnsiioWuM KnanaHam).

BBO[ B 3KCMNYATALUIO

KnanaHbl paccunTaHbl Ha 9KCnyaTtauuio ¢ cobnioaeHnem

TEXHUYECKWUX XapaKTepUCTUK, yKa3aHHbIX Ha NacrnopTHOWN Ta-

6nuuke. Moamdukaums n3nenuin A4onyckaeTcs ToNbKO ¢ npea-

BapUTENbHOTO paspeLleHns NPou3BOANTENA Unu ero npea-

craBuTens. Mepen ycTaHOBKOW AaBneHve B TpyGonposoae

crnepyet copoCUTL 1 OYUCTUTL BHYTPEHHME NOBEPXHOCTYU TPY6.

O3HakoMbTECh C MHbOpPMaLMEN Ha HaKNenKe: NOpT, KUAKOCTb

(Tvin, AaBneHue, Temnepatypa), BComoraTenbHasi cpeaa,

ynpasnsioLiee AaBNEHNE U CEPUIHBIA HOMEP.

OCTOPOXKHO: KnanaHb! AormkHbI 9KCTyamuposamsCsi 8 pa-

boyeli cpede, Ha KOMOPYHo OHU paccyumasl. He ucrnions3ytime

rpeccosaHHbIe Unu YyeyHHble KarnaHbl ¢ ¢hnaHuamu e rnapo-
8bIX cucmemax (MakcumasibHasi memrepamypa cpedb +95°C).

[ns ucnonHumeneHbix mexaHu3mos duamempom 32, 50, 63,

90 u 125 mm: npu memnepamypax paboyeli cpedbl 8Hympu

knanaHa cebiwe 100°C 3anpewaemcsi ucronb308ams 800y

On1s1 ynpaerneHusi KnanaHom.

He npesbliwaiite 6e3onacHoe ctaTuyeckoe AaBneHue
KnanaHa. YCTaHOBKY u obCrnyxuBaHue knanaHa JOMKHbI
OCYLLECTBMSATb TONbKO KBANMMULIMPOBaHHbIE CNELManucTbl.
MecTo ycTaHOBKM

KnanaHbl MOXHO ycTaHaBnmBearhk B niobom mecte. [ins obnerve-
HUS1 JOCTYNa K yNPaBMsioLLEMY MOPTY UCMOMHUTENbHbIE MEXaHM3-
Mbl avameTpom 32, 50, 63, 90 1 125 mm moryT BpaLuaTbest Ha 360°.
MoaknioyeHne

* YaanuTe nnacTUKOBYH 3aLUWTHYIO NpobKy U3 ynpasnsio-
LLEero nopTa 1 BbINOMHUTE NPOLEeAYpPY YCTaHOBKM (B 3aBU-
CMMOCTM OT UCMOMHEHNA KnanaHa):

MoakntoveHre ynpasnsioLLero knanaHa

- k nopty 1/8 (AnameTpbl VICNonHUTENBLHOTO MexaHuama
32 mm, 50 MM, 63 MMm), cM. BpoLutopy Mo ynpaBnsoLwmm
knanaHam (189/356)

He npeBbllwaiite MOMEHT 3aTsixku (c) 4-5 Hm.

- knopTy 1/4 (anametp ucnonHuTensHoro mexauunama 90, 125
MM), CM. BpoLLIOpY MO yNpasnsoLwmMM knanaHam (374/356)
He npesblwaiite MOMeHT 3aTsixku (d) 6-7 Hm.

3anpelyaetcs usBnekatb 3arnyLiky BbIXOAHOrO nopTa,

YCTaHOBIMEHHYIO M3rOTOBUTENEM, Ha KranaHax ¢ avame-

TPOM UCMOMHUTENBHOTO MexaHuamMa 63-125 mm.

« [Ins ynpasnsiowmx KnanaHoB ¢ MOHTa)HOW MnoLaaKkoin
ctanpaptalSO 15218 seinonHuTe cneaytoLLyto npoleaypy
NOAKIMIOYEHNS:

- YCTaHOBUTE YNNOTHEHNE BHYTPb NEPEXoAHOro aaantepa
{cm. [A)). DonyckaeTcs ycTaHOBKa B M106OM MONOKEHUU.

- yCTaHOBUTE ajanTep € yNioTHEHEM Ha COOTBETCTBY!O-
LA UCMIONHUTENBbHBIN MEXaHU3M AuaMeTpoM 32 MM.
CobniopainTe ykasaHus No ycTaHoBske (CM. |B)

- npuycTtaHoBke ynpaensioLero NC-knanaHa cepum 302 3/2
Cpa3mMepoM MOHTaXXHOW nroLazku 15 cornacHo ctaHgapTty
1SO 15218, CNOMO E06-36-120N, He ucnonb3yiite ynnot-
HeHWe 13 KOMMNIeKTa NOCTaBKN YNpaBnsioLLero Knanaxa.
YcTaHoBWTe ynpaBnsitoLLmiA KnanaH HeNnoCPeACTBEHHO Ha
610k aganTepa c ynnoTHeHreM (cM. [C)).

- 4yTo6bl YCTAHOBUTL YMpaBnstoWMIA KnanaH, crnepynte
npunaraeMbiM K HeMy WHCTPYKLIMAM MO YCTaHOBKE.

*  McTouHMKBO3AYXa Ans ynpaBneHns o6bl4HO NogkIioYaeTcs
C MOMOLLbO TPYBKM 2,7x4 MM (cM. [D]). [ns Tpy6ku 4x6
MM [0MYCKaeTCs MCNOMNb30BaTb COSANHAEMbI HaXaTuem
YIMOBOW (PUTUHT U3 KOMMNMEKTA NOCTaBKU.

KnanaHbl ¢ 8HYmMpeHHUM U HapyXHbIM pe3b608bIM CO-
eduHeHuem

MoacoeauHnTe Tpy6ONPOBOABI Kak ykasaHO Ha Kopnyce 1
B JaHHOW WHCTPYKUMK. Crerka cMaxesTe BHYTPEHHWE U Ha-
pyXHble pe3bboBble coeanHeHust Ha Tpy6ax (B 3aBUCUMOCTY
oT cdpepbl NpuMeHeHuns). He cmasbiBaiiTe BHYTpeHHIo0/
HapyxHyto pesbby knanaHa. He pgonyckaiiTe nonaganvsi B
CUCTEMY NMOCTOPOHHMX BELLECTB.

Y1o6bl NpeaoTBpaTUTL Harpysky Ha knanaH, TpyGonposoz
[OMKEH VMEeTb HaAEXHYIo onopy W BbiTb COOCHLIM C Kra-
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ASUO

KNAMAHbI CEPUU 290 (2/2) C

O6LUme yka3aHus Mo yCTaHOBKE M 0BCMYXMBaHUIO
UCMONHUTENBHBIM {[[;W ﬂ:[pw
MEXAHU3MOM NOPLUHEBOIO TUMA

RU

naHom. MNpwu 3aTskke He UCMonb3yiTe KnanaH B KayecTee
pblyara. YctaHaBnuBaiTe raeqHble Knioym kak MoXHO Grivbke
K TO4KE COeMHEHVS Ha KOpnyce KnanaHa u Ha Tpy6e. YTo6bl
He AonycTWTL noBpexaenust obopynosanus, HE NMEPETA-
TMBAWUTE Tpy6Hble coegnHeHusi.

KnanaHbl ¢ gpnaHyamu

®naHubl ctaHaapTa ISO 7005 HeoGXxoaMMO YNOTHATL MPo-
Kragkamu, paccuuTaHHbIMU Ha HOMUHanbHoe fasneHve 16 6ap.

KnanaHbl c nampy6kamu duamempom 34-64 mm dns 3a-

JKUMHBIX My¢hm
Matpy6ku cranpapta ISO 2852.
3
©

BaxHo: Ycunue 6bicmpopasbemHol

3aXUMHOU Myghmbl He OOIIKHO Peabi-

wamp MakcumasnbHo20 0aefeHusi, npu-

n1a2aeMoeo K Knaray. @ E

KnanaHbi ¢ nampy6kamu, npusapeHHbIMU

ecmbik Ans mpy6 1/2-1 1/2

BakpennsiiTe NnpvBapeHHble BCThIK NaTpyoku B COOTBETCTBUN

coctangaptom ISO 6761 n cTaHaapTHeIMU AnameTpamn Tpy6

(ctanpgapt ISO 1127).

[lns HOpManbHO 3aKPbITbIX KManaHoB: MPW BbIMOMHEHUN

CBapO4HbIX paboT NpMBOANTE B AENCTBUE UCTIONHUTENbHDI

MexaHW3M, 4To6bl OTAENUTL Taperky OT Ceasa knanaxa.

A TEXHUYECKOE OBCIY>XXUBAHUE

Mepepn BbInoNHeHNeM paboT No 06cNyXMBaHUIO UK

BBOAY B ANCTBUE OTKNIOYUTE NUTaHUe yNpaBnsiowero

KnanaHa, copocbTe AaBneHne B KnanaHe U NPOBEHTU-

NUpyiiTe ero, 4ToGbl NPeAOTBPaTUTL TPaBMbl MNK No-

BpexXAeHWe MMyLLecTBa.

Yucrka

O6cnyxvBaHKe KranaHOB 3aBUCHT OT YCIOBWIA 3KCyaTaLmm.

OuuncTky criefyeT NPOU3BOAWTL C ONPEAEneHHON Nepuoany-

HOCTbI0. VIHTepBanbl Mexay Y1CTKaMW 3aBUCAT OT XapakTepa

paboueli cpeabl, YCNOBUIA 3KCMNyaTaLnUn 1 OKpyxatoLein

cpeqpl. Bo Bpems o6cnyxunBaHusi HeOGX0AMMO MPOBEPsSiTh

KOMMOHEHTbI Ha NpeaMeT Ype3MepHoro usHoca. KnanaHsbl

criegyeT o4MLLaTh, €CNM OTMEYEHO 3amenrnieHne paboyero

LmKna (Aaxe Npu NpasUbHOM YMpasnsitoLLEM AaBMNEHAN) U

npv BO3HWKHOBEHWW HEOBBIYHOTO Lyma nnbo Teun. B xyaluem

Ccryyae 9TO MOXeT NPUBECTMU K HEMCMPABHOCTY KNarnaHa, 1 oH

nepecTaHeT NpaBubHO OTKPLIBATLCS U 3aKPbIBATLCS.

YpoBeHb WWyma npu pa6ote

YpoBeHb Lyma 3aBUCUT OT cepbl NpUMeHeHns, paboden

cpefpl 1 ucnonb3yemoro o6opyaosaHus. [03ToMy MHeHue

006 ypoBHe LuyMa coobLLaeT crneLmanmcT, BbINOMHABLLMIA MycK

YCTpOIACTBa B 3KCMIyaTaLuio.

MnaHoBoe o6cnyxuBaHue

+ BkniovainTe knanaH He pexxe OHOro pasa B MecsiL, YToGbl
NpoBEpUTH OTKPbIBaHWE/3aKpbIBaHME.

* YNnoTHeHWe Tapenku MOXHO NpUoBPEecTU Kak 3anacHyto
yacTb. B crniyyae BO3HUKHOBEHMsI Npobrnem Bo BpeMmsi ycTa-
HOBKU UMW 0BCMY>XUBaHWS, NGO NPU NOSIBIIEHUN KaKuUX-
nm6o BonpocoB obpaTtutecsk B komnaHnto ASCO Numatics
Unn K ee obnLManbHLIM NPeaCcTaBUTENsAM.

YcTpaHeHue HeucnpaBHoOCTeN

« HeBepHoe BbIxoAaHoe AaBneHue: [poBepbTe AaBneHne

Ha BXOJe KnanaHa, OHO [JOMKHO COOTBETCTBOBATL 3HaYe-
HUSIM, yKa3aHHbIM Ha nacnopTHoii Tabnuuke ASCO.
OcmopoxHO: He06X0OUMO KOHMPOUPOBaMb MUHUMaIIbHOE
ynpaensioujee 0asneHue 0ns ucronHeHull NO u NC npu
8xo0e paboyell cpedbl Had mapesnkol unu npu Hanu4duu
rpomugodaesrneHusi (CM. coomeemcmeyroujue 6powtopb!).
YT1euku: Pa3bepute Kopnyc kranaHa 1 O4UCTUTE BHyTPEHHUE
Aetanu. Mpy HeoGXoaMMOCTY 3aMeHUTE YNNOTHEHUE Tapenku

Pa36opka n c6opka ynnoTHeHUsi Tapenku

* WUcnonHutenbHbi mexaHnsm @ 50-125 mm
(cm. nsobpaxeHne B pasobpaHHoM Buae B pasgene "Kom-
nnekTbl 3anyacTten")

Yrnom+eHue mapernku MOXHO 3aMeHsIMb, He OMCcoeOUHsIs

Kopryc KnanaHa om mpy6bl.

1. MockonbKy KnanaH HoOpManbHO 3akpbIT, Heo6xoaMMOo no-
[aTb BO3AYX Ha ynpaenstolwmii NopT, Y4ToObl yaanuTb Ha-
OUBKy carnbHuKa.

2. CHUMWTE WCMOMHUTENbBHBIN MEXaHW3M U CarnbHUKOBYIO KO-
PO6KY C NOMOLLBIO Krtoya (a) unum (e).

3.0cnabbTe raiky Wnu BUHT Tapenku C MOMOLLbIO Krtoya
vnu otBeptkun (b). Mpu HeobxoaMmocTM NpedoTBpaTUTL
NpoBopaYnBaHNe yaepxuBante Ha MecTe Taperky, a He
CTepXKeHb knanaHa.

4.04ncTuTe BCe AOCTYMNHbIE AeTanu.

5.3amenuTe getanu Ne 1, 2, 3 n 4 cooTBeTCTBYyOLWMUMN fe-
TansiMu U3 KOMMeKTa 3anyacrein.

6.HaHecuTe HemMHoro cmasku ¢ [TOI Ha pe3bby canbHUKO-
BOI1 KOPOGKM, Npexae Yem cobupatb 1 3aTArMeaTb ee Ha
Kopryce Knanaxa.

CoGepuTe aetanu, codntogast ykasaHHbIe MOMEHTBI 3aTsDKKM.
He donyckalime nonadaHusi UHOPOOHbLIX Mamepuasnos 8
KnarnaH u mpy6y.

* WUcnonHutenbHbIN MexaHnsm @ 32 Mm

(cMm. nsobpaxeHnne B pasobpaHHom Buae B pasgene "Kowm-

nnekTbl 3an4acren"”)

YmobbI 3amMeHUMb ynnomHeHue mapersku, Heobxooumo om-

COe0UHUMb KOPIyC KnanaHa om mpyo6bi.

1. MockonbKy KnanaH HoOpMarnbHO 3aKpbIT, HE06X0ANMO No-
AaTb BO3AYX Ha ynpaensiowwmii NopT, 4Tobbl yaanuTb Ha-
61BKy canbHuKa.

2. CHUMUTE UCMOSTHUTENbHBIN MEXaHU3M U CarnbHUKOBYIO
KOPOOKY C MOMOLLbIO Krtoya (a).

3.0cnabkTe ranky Wnu BUHT Tapenki ¢ NOMOLLLIO Kova
vnun oteepTkn (b). Mpu HeobxoammocTn npepoTBpaTUTL
npoBOpaYMBaHNe yaepxuBaiiTe Ha MecTe Taperky, a He
CTepXeHb knanaHa.

OCTOPOXHO HarpeliTe BUHT Taperku, YTobbl OTCOEANHUTD
€ro OT CTEPXHS.

4. OunctuTe BCe JOCTYMHbIE AeTanu.

5.3ameHuTe pgetanu Ne 1, 4, 5 u 6 cooTBETCTBYOLMMU [ie-
TanAMu U3 KOMNeKTa 3anyacrein.

6. HaHecyiTe HeMHOrO Kres 13 npunaraemoro Tiobuka (6) Ha BUHT (5).
HaHecute HemHoro cmasku ¢ MNT®3S Ha pe3bby carnbHuUKo-
BOW KOpobku, npexae Yem cobupatb 1 3aTsarvBaTb ee Ha
Kopnyce knanaxa.

Cobepute aetanu, cobniopan ykasaHHble MOMEHTbI
3aTAKKN.

He donyckatime nonadaHusi UHOPOOHbLIX Mamepuasnos &
KnarnaH u mpy6y.

A Mepen BBOAOM KnamnaHa B 3KCMMyaTaLuio NpoBepbTe
NPaBUbHOCTL €ro paboTbl, YTOGbLI MPEAOTBPATUTL TPABMbI
1 noBpexaeHne umyllecTsa. [NpoBepsTe Takke Ha Hanuyne
BHYTPEHHWX UMW BHELLIHWX yTeueK (Ceasia) C NOMOLLbHO B3pbI-
BO- 1 noxapobesonacHoro matepuana.
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CUNATTAMACHDI
290 cepwsinbl, kalwblkTaH HGackapbinaTtbiH 2/2 knanaHaapabiH
eTKi3y kabineTi xakcbl 6onagpl.
HyckacbiHa GannaHbicTbl knanaHgap avametpi 32, 50, 63, 90
Hemece 125 MM GonaTbiH NMOpLUEHb TypiHAEr onepaTopMeH
xabablkranagbl.
KnanaH kopnycrtapbl kKona, ToT 6acnaiTbiH 6onat Hemece AlS|
316L ToT GacnanTeiH GonatTaH xacanagbl.
Thbifbl3gaybiLL TOpNIacTTaH xacanagbl.
Byn knanaHgap IEC 61508 ctaHgapThiHa Calikec kenegi.
IEC 61508 ctaHaapTb!
Kayinciaaik xyieciHii konaaHeiny mepsimMiHaeri op6ip keseHiHe
apHarnFaHXanmbl TananTapablH X bIHbIH cunaTTarabl. CeHimainik
Tanpaybl 6yn knanaHpaapabiH CEl 61508-2 epexeciHe caiikec
2H GarbITbl HerisiHae Tanan etinetiH HFT geHreniver HFT = 0
MmaHiHAeri SIL 2 kockaHaa kayinciaaikTi6ackapy xyieciHae (SMS)
KongdaHbinybiHa GonatbiHabiFbIH kepceTesi: 2010 cTaHaapTbl.

Knanan (EC) 1935-2004 epexeciHiH TananTapbiHa caW
Keneai, cynbl 6enwekrepaid matepuansi (EC) 1935/2004
epexeciHiH | KocbIMIackbIHAaFbl AMarpaMmMaza KepceTinreH.
YKeHaey uHaKTapblH nanaanaxraH keaae, “FB” cyddukci 6ap
XUHaKTapabl nanganaHblHpI3.

BenekTepi Ta3a xepae aybICTbIPbirybl KEPekK.

[ypbIC xuHanmaca, ceptudmkar xapamcbi3 6onbin kanagel.
Erep nanpanaHywbl anemeHTTi aybicTbipaTblH 6Gonca,
ASCO KOMNaHUACH! COHFbI OHIMHIH BakbinaHy MyMKiHAiriH
KamMTamacbl3 eTe anmaiabl XaHe nanfanaHyLlblHbIH ©3i
cona icteyi kepek 6onagbl.

Byn knanaHaapabl TamakTaHy npoueciHaeri Hemece Taramablk
CyWbIKTbIKTapAaFbl Kocarkbl CyiibIKTbIkTapMeH Bipre konpaHyra Gornaapl,
on ke3ne 6akTepusiHbIH kebeloiHCi3 KaFuaaHbIH Gomnybl KaxeT eMec.

KAYINCI3 NMANOANAHY BOMbIHLLA APHAMbI LLIAPTTAP
KnanaH mMeH curHangblk Kypbinfbl KONMAAHbINMMAnTbIH Kesae
e3iHiH KanTamackiHaa Gonybl kaxeT. MopTTapabiH KopraHbIC
kabaTTapblH anvaHbi3. Caktay wapTTapbl: aya-panblHblH
acepiHeH KopFariFaH; caktay Temneparypachl: -40°CxaHe +70°C
aparnblifbl; canbiCTbipMans! binFanaslk: 95 %

TemeH TemnepaTypafa cakTaFaHHaH KeliH, knanaHpapra
KbicbiM GepinMec GypbiH, OHbIH TemnepaTtypacbiH Genvie
TeMmnepaTypachIHa XeTKi3y Kepek.

DYHKUUACDHI
NC - kanbinmei xabbinraH: Knanad NC 6ackapy knanaHbl TOKTaH
axblpaTblnFaH keaae xabbinagbl.
Knanan NC Gackapy knanaHbl TOKka KOCbIfFaH Kesfe allblk
6onagpl.
KbicbiM xacay:
e 2-nopTTafbl AWCK acTbiHAAFbl CYWbIKTbIK KyWbINbIMbI
(rvapaBnvkarblk COKKbIFa KapChl KypbIbIM).
* 1-nopTTarbl ANUCK YCTIHAET CYMbIKTBIK KYMbINbIMbI (CYMbIK
3aTTapra apHanmaraH).
NO - kanbinmsi awsik: KnanaH NC 6ackapy knanaHbl TOKTaH
axblpaTbinFaH Kkeaae alblk 6onagel.
Knanan NC 6Gackapy knanaHbl TOKKka KOCbINFaH Kesfe
*abbinagpl. 2-NopTTafbl AUCK aCTbIHAAFbI CYMbIKTbIK KY/bIMbIMbl
(rvapaBnukanblk COKKbiFa Kapchl KypbirbIM).
[ncki yeTiHae CyMbIKTBIK KYMbINbIMbI XKOK.

A Backapy xytieciHOeai MUH./MaKc. KbICbIM, XYMbIC
KbICbIMbIHbIH allblpMackl XoHe CyUbIKmbIK memnepamypacs!
YWiH eHiMHIH muicmi aKnapammebiK napakwanapbiH (knanaHoap
XxoHe backapy knanaHOapb! 60UbIHIWE) KapaHbI3.

NAAOANAHYFA BEPY
KnanaHgap aTtbl xa3bliFaH TakTaiilaza KepceTinreH TEXHUKanbIk
cunaTTamach! ascbliHAa XyMbIC icTeyre apHanfaH. OHimre
earepicTepai Tek eHAIPYLUiHIH Hemece OHbIH eKiniHiH anabIH ana
KeniciMimeH xacayra bonagpl. OpHatnac OypblH, TYTiK Xyiec
iLLiHEH KbiCbIMAanybl XaHe TasapTbinybl THIC.

XKancelpmagarbl 6aprblk aknapaTTbl OKbIHbI3: KOA, MOPT,
CYMbIKTBIK (TYpi, KbICbIMbI, TEMMepaTypachl), 6ackapy xyieciHaeri
CYMbIKTIK, Backapy XyNeciHaeri KbICbIM XaHe CepuanbIk HOMIp.
ABAWNITIAHbI3: KnanaHdap epbip Hyckara apHanfaH
cylibIKmbIKmapMeH XyMbiC icmeyi Kaxem. ®naHeymepi
6ap melifbi3 KnanaHoap Hemece WolibiH KnanaHdapbiH by
XylieciHOe natidanaHbaHbl3 (opmawa +95°C makcumanibi
memnepamypachbl)

Humempi 32, 50, 63, 90xoHe 125 mm onepamopnap ywiH: KnanaH
Kopriycbl iwiHdeai xymbic cylibikmbirbiHOaFbl memnepamypa
100°C xorapebl, knanaHObl CyMeH backapyra mbilibiM casibiHaokb!.
KnanaHHbIH Kayincis ctatukanblk KbiCbIMbIH acbipMaHbi3.
KnanaHaapae! opHaTy xeHe TeXHUKarblk KbIBMET KepCeTy Tek
GinikTi KbI3METKeprepMeH opbIHAAnNybI THIC.

Bekity Kywi

Knananpapabl kes-kenreH kynae opHaTyFa 6onaabl. Backapy
caHblnayblH OHal KaTbiHacy yLiH, AnameTpi 32, 50, 63, 90 xxeHe
125 mm Backapy onepatopnapbl 360° apkbirbl aiiHana anagbl.

Xanray

« [nacTukanblk KOpFaHbIC ThIfbIHBIH Gackapy caHplnayblHaH
anblHbI3aHe apbip HycKa YLUiH array paciMaepiH OpbIHOaHbI3:
Backapy knanaHbIH xarray
- 1/8 noptbliHa (auametpi 32 MM, 50 MM, 63 MM onepartop),

Gackapy knanaHzapbl GovibiHLLIA aknapaTTblk napakwaHb!

KapaHpl3 (189/356)

4 - 5 Hm TapTyAbIH aiHangblpy MOMEHTIH (C) TEKCEpiHi3.

- 1/4 nopTbiHa (auameTpi 90 MM, 125 Mm onepatop), backapy
KnanaHaapbl BoMbIHLLIA aknapaTTbIK napakLaHbl KapaHbl3
(374/356)

6 - 7 Hm TapTyablH aiHanablpy MOMEHTIH (4) TeKCepiHia.
OHZIpYLUI apKbiNbl OPHATBLINFAH LbLIFLIC CaHbINay ThiFbIHbI
onametpi 63 - 125 MM onepaTtopnapmeH knanaHgapga
anbiHGaybl THiC.

« ISO 15218 craHgapTblHa Calkec KeneTiH opHaty Tiperi
6ap Gackapy knanaHgapbl YLUiH TeMeHZeri xarnFay paciMiH
OpbIHAAHbI3:

- ApanTep TaKTanLach! iiHAer ThifbI3AaybILUTbI 6eK|T|H|3@
KapaHpb!3). On ke3-kenreH Kynae GekiTinyi MyMKiH.

- Takranwwa/TbiFbi3aaybiw GenimiH apHaiibl 32 MM onepaTtopra
OpHaTbIHbI3.

OpHary 6afbITbiH TEKCEPIHi3 (B kapaHbi3)

- SO 15218, CNOMO E06-36-120N craHaapTbiHa caiikec
kenetiHaen etin, 302 3/2 cepuansl NC 6ackapy 6GeniriH
15 enwewmpai opHaty TiperiMeH opHaTkaH kesae Gackapy
GenirimeH »<a6JJb|KTanFaH Tbifbl3faybIUThI NanganaHbaHbI3.
Backapy 6eniriH Tikenei TakTanwua/TiFbi3aaybILL GeniMinae
OopHaTbIHbI3 ( KapaHbI3).

- Backapy GeniriH opHaTy yuwiH, Gipre kenreH opHaTy
HyckaynapbiH OpbIHAAHbI3.

+ bBackapyfa apHasFaH ayameH kamramacbl3 ety 2,7x4 mMm
TYTIKLEMEH CTaHAAPTTHI Typae *anFaHraH (D] kapaHbia). 4x6
MM TYTIKLLIE YLLIIH BHIMMEH XababIKTanFaH xblnaam 6acy apksins
opHaTbInaTblH WTyLep GypbILThIFLIH Naliganayra 6onaabl.

lwiKiXaHe CbIpMKbI OlbLFaH KOChITbIMOapbl 6ap KnanaHoap
TyTiKTi KOpnycTa aHe oCbl Hyckaynapga KepceTinreHaen
XanfaHpl3. BypaHaane! TyTIKTEpAH iLLKI/CbIPTKbI OMbIKTapbIH
can mavinaHpl3 (kongaHbara GannaHbicTbl). KnanaHaapabiH
iLLIKI/CBIPTKBI OMbIKTAPbIH MalnamaHbi3. XKynere 6erge 3aTTbiH
KIPMEMTIHAIrHe Ke3 XETKi3iHi3.

KnanaHgapaplH ke3-kenreH co3blnybiH Gonabipmay YLiH TyTikke
Konpay KepceTinyi aHe AypbiC TypanaHybl Tuic. bekemaereH keane
KnanaHabl ViHTIpeK peTiHae navpanaHbaHbl3. Maika kinTTepiH
MYMKiHAIriHLEe Kopnyc neH TyTikTepaeri 6aiinaHbIC HykTeciHe
aKblH OpHaTbIHbI3. YKababIKTHIKTbIH OyTiHyiH Gonasipmay yLUiH
TyTiK KOcbinbiMaapbiH LULAMAJAH TbIC BEKITMEHIS.
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®naHeymepi 6ap knanaHoap

ISO 7005 ctaHaapTbiHa calikec keneTiH dnaHeutep 16
6ap HoMWHanNAbl KbICbIMbIHA COMKEC KEMETIH CcanbHUKNEH
ThIFbI3AATHINYbI THIC.

Bolinali opanambiH My¢ghmanapra apHanraH ouamempi
34-64 MM mipeyi 6ap knanaHOap

ISO 2852 craHpapTbiHa Caikec KeneTiH
TipekTep.

MaHbi3abl: XKbiidam axbipambiinamsiH
6alinaHbicmbIpy KOCKbIWbIHBIH Kywi
KnanaHfa KonoaHblnFaH makcumasnob!
KbICBIMMEH CaUKec Keslyi muic.

1/2 1 1/2 mymikmepiHe apHanfaH ipzenec

ip pi 6ap knanaHdap
Iprenec [ASHEKepreHeTiH T|peKTeppu ISO 6761 craHgapTbiHa
XoHe cTaHAapTThl TyTik AnameTtpnepiH ISO 1127 ctaHpapTeiHa
calikec BeKiTiHi3.
NC knanaHgapbl YLUiH, XeTeK TYTKacblH ABHEKepreY XyMbICbl
6apbicbiHAa knanaH opHblHAafb! Genek auckire GarbITTaHbI3.

TEXHUKATNBbIK KbIBMET KOPCETY
A TexHUKanbIK KbI3MeT KepceTyAeH Hemece nainganaHyra
6epyigeH 6ypbIH 6ackapy 6enimiHe kamaayAbl TOKTaTbIHbI3,
KnanaHabl KbICbIMHaH 60caTbIHbI3 XaHe eMip He Myrikke
3aKbIM KenTipyae 6onabipMay YLLiH OHbI WbIFaPbIHbI3.

Tasanay

KnanaHaapra TexHUKarnbIK KbIBMET K8pCeTy XyMbIC KyiinepiHe
GavinaHbicTbl Gonaapl. XKyieni apanbikTapga TasanaHybl
Tuic. Exi Tazanay »ymbICTapblHbIH apacbiHAaFbl aparnbikTap
CYMBIKTLIKTBIH epeKLUeniriHe, XXYMbIC KynnepiHe eHe XyMbIC
icTenetiH opTara GaiinaHbICTbl e3rellerneHyi MyMkiH. KpiameT
KepceTy 6apbicbiHAa KypamaacTap wamajaH Tbic TosyFa
Tekcepinyi Tvic. Knanangap 6ackapy KelCbiMbl AypbIC 60mbIn
TeMeH ke3eH GaikanfaH kesge Hemece earelle LWybIN He
afy aHblKTanfaH kesge TasanaHybl Tvic. Kepi xafmanga 6yn
KnanaHHbIH ByniHyiHe oakenin, on mMynaem AypbiC albinvan
»aHe xabblnvai Kanybl MyMKiH.

Xymbic KesiHgeri Wybin AeHrei
Uybin aexrevi konpaHb6a, CyMbKTHIK XeHe xabablkka
GalinaHbICTbl e3rewleneHyi MyMKiH. CoHAbIKTaH, OpHaTybiHAa
KypamaacTbl nanaanadyra 6epyaeri wybin AeHreni 6oMbiHLIa
03 OViblH anTy afamfa 6alinaHbICTbI.

CaKTaHAbIpaTbiH TEXHUKaNbIK KbI3MET KepceTy

* AwbInatblHbIH XaHe xabblnaTbiHbIH TEKCEPY YLUIH KnanaHab!
KeMiHae alblHa Bip peT XXyMbIC iCTETIH|3.

[vcki ThiFbi3gayblllbl Kocankbl 6enLuek peTiHae KomkeTimaj.
OpHaTy He TexHuKanblk Kbl3MeT kepceTy 6apbicbiHAa
KVbIHABIKTap Nanaa 6orca Hemece kes-kenreH cypakTapbiHbi3
6onca ASCO Numatics komnaHusicblHa Hemece eKineTTi
ekinaepiHe xabapnacbiHpl3.

AKkaynbIKTapAbl X0

+ [ypbIiC emMec WbIFbIC KbICbIMbI: KnanaHHbiH KyaT Kesi
XKaFblHAaFbl KbICbIMAbI TekcepiHia, on ASCO atbl xasblirnFaH
TaKTalnLiaaa KepceTinreH KnanaHaapra Conkec Kenyi Tuic.
AbatinaHbi3: Cylibikmbik KylbiibiMbl 6ap NO xeHe NC
pyHKYUsiCbIHOaFbl 6ackapy 6enimiHiH MUHUMasnobl KbiCbIMbI
OuckiOeH XoFapbl HeMece apmkKbl KbIChIMMEH meKcepinyi
muic (muicmi aknapammebiK napakwanapOb! KapaHbI3).
Arynap: KnanaH kopnycblH GernweKkTeHi3 xaHe iLki
GenikTepiH TasanaHbl3. KaxxeT 6onca, Anck TbifblaaaybiLlblH
aybICTbIPbIHbI3.

[VCK TbiFbI3AayblLblH GONLIEKTEeHI3 XXaHe KauTa XXUHaHbI3
* @50 -125 mm onepartop
("Kocankbl GenwekTep xuHakTapbl" 6eniMiHiH TeMeHri

XafblHAarbl GenLuekTeniHreH KopiHiCTi kapaHpb!3)
Juck mbirbi3daybiwbiH KnanaH KOprycbiH mymikmeH
axbipamnall aybicmsipyra 6onadbl.

1. Ocbl knanaH KanbiNTbl XabblNfFaHAbIKTaH canbHUK
TonThipMacklH 6ocaTy ywiH aya H6ackapy caHbinaybliHa
KamTamachI3 eTinyi Tuic.

2. backapy onepatopbl MeH canbHUKTi (a) Hemece () KinTiMeH
anblHbI3.

3. Ouck raiikacelH 6ocaTbiHbI3 Hemece KinT He ByparbilneH (b)
GekiTiHi3. KaxxeT Bornca, anHanyabl 6onabipMaHbI3, ©3eKTi
emeC AMCKIHI OPHbIHAA YCTaHbI3.

4. Bapnblk komkeTiMai GenLuekTepai TasanaHbI3.

5. BenwekTep HeMipnepiH aybICTbIpbIHbI3. Kocankbl Genek
XUHaKTapblHaarbl 1, 2, 3 xaHe 4 HeMipni caiikec KeneTiH
GenLuexTep.

6. KnanaHpa kaiT xviHakTay He 6ekiTyaeH GypblH chToprnacTTaH
TypaTblH Maiabl CanbHUK OblFbIHA KONAAHbLIHBI3.
BenuwekTepai kaWTa XUHaKTaHbI3 XXaHe kepceTinreH
TapTyAbIH aiHanNAbIPy MOMEHTIH TEKCEPIHi3.
lMpouecc 6apbicbiHOa KnanaH MeH mymikke 6e2de 3ammabiH
KipmelmiHOi2iHe Ke3 XemKisiHi3.

* @ 32 mm onepaTtop

("Kocankbl 6enwekTep xuHakTapbl" 6eniMiHiH TeMeHri

XarblHAaFbl GerLuekTeniHreH KepiHiCTi KapaHp!3)

[Auck mbirbi3daybiwblH aybiCMbIpy YWIH, KrnanaH Koprychl

mymiHmeH axbipambirybl muic.

1. Ocbl knanaH KanbiNTbl XabblNFaHAbIKTaH canbHUK
TonThipMacklH 6ocaTy ywiH aya 6ackapy caHbinaybliHa
KamTamachI3 eTinyi Tuic.

2. backapy onepatopbl MeH CanbHUKTI KINTMeH (a) anbiHpI3.

3. Avick ravikacklH 6ocaTbiHbI3 Hemece KinT He ByparbiluneH (b)
6ekiTiHi3. KaxeT 6onca, aiiHanyabl 6onabipMaHbI3, e3eKT
eMecC AMCKiHI OpHbIHAA YCTaHpI3.

[unckGypaHaachiH e3ekTeH 6ocaTy yLUiH MyKUSIT KbI3abIpbIHbI3.

4. bapnblk komkeTimai 6enLuekTepai TasanaHbI3.

5. BenwwekTep HeMiprnepiH aybICTbIpbIHbI3. Kocankbl Genek
XUHaKTapblHaarbl 1, 4, 5 xaHe 6 HeMipni caiikec keneTiH
GenLexTep.

6. Bepinren TyTikTeri (6) GanaHbICTLIPYLLLI 3aTThl GypaHaara
(5) KonaaHbIHbI3.

Knanaxpga kanT xxuHakTay He 6ekiTyaeH BypbIH dpropnnacttaH
TypaTblH Maiabl CarbHUK OfbliFbIHA KOMAAHbIHbI3.
BenuwekTepai KaWTa XUHaKTaHbI3 XXaHe kepceTinreH
TapTyAbIH aiHanAbIpy MOMEHTIH TEKCepiHi3.

lMpoyecc bapbickiHOa knanaH MeH mymikke 6eede 3ammabiH

AipmeaminiefHe K63 XKEeMmKIi3iHi3.

Knanangel nainanayra 6epyneH GypbiH emip He Mynikke
3aKbIM KenTipyae Gonabipmay YLUiH KnanaHHbIH AYPbIC XYMbIC
icTeyiH TekcepiHi3. CoHpai-ak, xapblMaiTbIH aHe TyTaHGanTbIH
CYMbIKTLIKTBI ManganaHy apKbifbl bIKTUMan ilki He CbIpTKbl
arynapabl (OpbiHAAp) TeKCepiHi3.
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ArynbHbisi pakameHAaLbli Na ycTansiBaHHIO i aGcnyroyBaHHIo

KNAMAHbI CEPbII 290 (2/2) 3 BLIKAHAYYbIM MEXAHI3MAM MOPLUHEBATA ThiMy } ; : 1

BY

AsUAO

KnanaHbl 2/2 cepbli 290 3 AbiCTaHLUpbIHBIM KipaBaHHEM
XapaKTapblaytoLiLa AaKNaaHbIM ParynsiBaHHEM pacxopy.

Y 3anexHacui af BblkaHaHHsi knanaHbl abcTtanéysarouua
BblkaHay4blM MexaHi3Mam nopLuHeBara Tbiny AplsMeTpam 32,
50, 63, 90 anb60o 125 mm.

Kopnycbl knanaHay Bblpabnsiouua 3 6poH3bl,
Hepxasetoval cTani (3Bbl4aiiHan abo mapki AlS| 316L)
YubinbHeHHs Bbipabnexbl 3 MTO (npacasaHbIs KnanaHb!: 3
6yTafbleH-HITpbInbHara kayyyky).

[aTblIs KNanaHbl agnaesipatoLb craHaapty IEC 61508.
Cranpapt IEC 61508 Bbi3Hauae Habop aryrnbHbIx narpabasaHHsy
[ONsi KOXHai hasbl Nepbisifly SKcrnyaTaubli CICTaMbl Bsicneki.
AHani3 HapgsevHacui nakasay, LUTO raTbis KfanaHbl MoryLb
BblKapbICTOyBaLa Yy cictame 3abecnausHHs Bacneki (C3b) 3
y3poyHeM HapseWuHacui fa SlL 2 ykrodHa npbl anapartHamn
yctonniBacyi Aa Henanagak HFT = 0, kani yapoeHb HFT
6asyeLia Ha mapLupyle 2H, y agnasegHacui ca cTaHaapTam
IEC 61508-2: 2010.

YbIryHY,

ApmaTypa agnaBsgae HapMaTblyHaMy AaKyMeHTY
(EC) 1935-2004, nepanik MaTapblifanay TbiX Yacrak,
SAKIA KaHTaKTyloub 3 BagKacusami, agnassaae Tabniubl
Hapatky | HapmaTblyHara aakymenTa (EC) 1935/2004).
[asBansieyya BblKapbiCTOyBallb TOMbKi PAMOHTHbIS
KaMmnnekTbl, NasHa4YaHbls iHaakcam FB.

3ameHy Aatansy HeabxoaHa BbIKOHBALLb Ba YMOBAX YbICLiHI.
Y BbINafKy HAMpaBinbHai 360pki cepTbighikalLlbls aHymnoewLLa.
Kani siki-Hebyasb anemeHT 3amMsiHsiella kapbicTanbHikam,
kamnaHisa ASCO He Moxa Hafanel sabsacneysallb afco4BaHHe
KaHuaBora npapykTy i ratel abaBsizak ycknagaeuua Ha
KapblcTanbHika.

[anyckaelua kaHTaKT Aaf3eHait apMaTypbl 3 AanamoXHbIMI
Bagkacusami, skis BbIKaprCTO)'/Ba}OLI,Lla )'/ BbITBOpYacCLi
Xap4aBaHHs, Lii 3 xap4oBbIMi BagkacLsMi, kani He natpabyeuua
KaHTPOSIb 3@ Pa3MHaXKIHHEM BaKTapbIiA.

ACHOYHbIA YMOBbI BACNEYHATA
BbIKAPbLICTAHHA

[la nayaTky BblkapbICTaHHs apMaTypa 3 CirHanbHbIM 6riokam
naBiHHbI 3axoyBalLa ¥ 3aBofckai ynakoyusl. He 3gbimMaLb
aXOYyHbIA KPLILIKI aaTYNiH. YMOBbI 3aX0yBaHHS: 3axoysaLlb y
3aKpbITbIM NaMsILLKaHHi; TaMnepaTypa 3axoyBaHHs: af -40°C
[a +70°C; agHocHas BinbrotHacub: 95 %

Macns 3axoyeaHHA Npbl Hi3kanW TamnepaTypbl i nepan
BblKapblCTaHHEM Ba YMOBaXx MaBblllaHara Licky HeabxodHa
nacTynoBa 3payHsiLib TOMNepaTypy apMaTtyphbl 3 Tamneparypan
namsLLKaHHs, y akim 6yase aabbisauua aro akcnnyartabis.

PABOTA
NC — HapmanbHa 3akpbimbl: KnanaH 3akpblBaeuua npbl
afKIMOY3HHI cinkaBaHHs af kipytodara NC-knanaHa. KnanaH
afkpbiBaeLiLa npbl Naaadbl cinkaBaHHs Ha kipytodbl NC-knanaH.
Llick:
+ Paboyae payblBa nafaeLiLia naj ranepky Y nopt 2 (KaHCTPYKLbIS
3 abapoHari ag rinpayaapy).
« Pabovae paybiBa nagaeuua Hap Tanepkan y nopt 1 (He
BblkapbICTOYBaeLLa Ans Bagkacusy).
NO — HapmanbHa adkpbimbi: KnanaH agkpbiBaeuua npbl
aAKMIOYSHHI CinkasaHHA af kipytodara NC-knanaHa.
KnanaH 3akpblBaeLa npbl Naaadbl CirikaBaHHA Ha Kipyroubl
NC-knanaH. PaGoyae paybiBa NagaeLia nag tanepky y nopt 2
(kaHCTpyKUbISt 3 abapoHait ag rigpayaapy).
Hap tanepkai paboyae paybiBa He nagaeuua.

A MinimanbHae/MakcimanbHae 3Hauy3HHe Uicky, nepanady
paboyaza ujcky i mamnepamypbl pabodaza paybiea fl. y bpaliypax
Oa adnasedHbIx 8bipabay (knanaHay i KipytodbiX KnarnaHay).

YBO[ Y 3KCMNMNYATAL|bIKO
KnanaHbl pasniyaHbl Ha aKkcnnyaTaupblio ¥ agnaBegHacui 3

TOXHIYHbIMI XapaKkTapbICTbiKaMmi, SKis AaA3eHbl Ha 3aBofcKaw
weinbase. He passanseuua yHociup sikisi-Hebyasb 3MeHbl
BbIpabbl 6e3 nanapaaHAN 3rofbl BLITBOPLILI Ui Aro NpagcTayHika.
Mepap ycransiBaHHeM Lick y TpybanpaBoase BapTa CKiHyLb i
ayblcLiLb yHyTpaHbIst naBepxHi Tpyd. AsHaémuecs 3 iHdapmaLbisii
Ha LLIbINL/A3E: Kof, MOpPT, payblBa (ThiM, Lick, TaMnepartypa), kipytoae
P3aYbIBa, Kipytoubl LCK i CEpbIAHBI HYMap.

YBAIA!l KnanaHbi ycix Madbicbikaubili nasiHHb! ebikapbicmoysayua
3 paybieami, Ons AKIX SHbI MPpbI3HadaHsl. He ebikapbicmoyealiue
pacaeaHbIs KiaraHel ab0 YbleyHHbIA KiaraHs! 3 goriaHuami y napaebix
cicmamax (MakcimarnbHasi mamnepamypa acsipoddss +95 °C).
[nsiebikaHayybix MexaHiamay Obisimempam 32, 50, 63, 90i 125 mm:
pbI MaMepamypbl paboyazo paybiea yHympbl KOpriyca KiarnaHa
8biwal 3a 100 °C 3abapaHseyya eblkapbicmoysaub eady Onsi
KipaeaHHs1 KnanaHam.

He nepasbiwaiiue 3HayaHHe GsicnevHara craTblyHara LicKy
KknanaHa. YcransiBaHHe i abcrnyroyBaHHe knanaHa nasiHHbI
BbIKOHBALb TOIbKi KBaricikaBaHbIA CNeLbIANICTbI.

Mecua ycTansiBaHHA

KnanaHbl moryub yctanéyeauua y niobbiM Mecubl. Ans
CrpaLLYaHHS JOCTYMY Aa Kipytodara nopTy BblkaHayublst MEXaHi3Mb!
aplsimetpam 32, 50, 63, 901 125 MM MoryLib naBapoyBaLiLia Ha 360°.

Magkno4yaHHe

+ Bblganiue nnacTblkaBylo axoyHyto npobky 3 Kipytoyara nopty
i BblKaHalLe npauaaypy yctanasaHHa (y 3anexHacui ag
magbichikaLibli knanaHa):

Mapkrnio4aHHe Kipytoyara knanaqa
- Oanopty 1/8 (aplsmeTp BblkaHay4ara MexaHiama 32 Mm, 50 mm,

63 Mm), . Gpatuypy na KipylodbiM knanaqam (189/356).

He nepasbilwaiiLe MoMaHT 3ausbkki (C) 4-5 Hm.

- [la nopty 1/4 (abiIAMeTp BblkaHay4ara MexaHiama 90 mm, 125

MMm), . Bpaluypy na KipytodbiM knanaHam (374/356).

He nepasbilwanue momaHT 3auskki (d) 6-7 Hw.
3abapaHseuua BelLAreaLb 3arnylwKy BbixagHora nopry,
yCTansBaHyto BbITBOPLIAM, Ha kranaHax 3/ibIsiMeTpaM BblkaHayyara
mexaHismy 63-125 M.

+ s kipytodbIx KnanaHay 3 MaHTaxHan nnsuoykai craHgapty ISO
15218 BbIKOHBaWLe HACTYMHYO NpaLRaypy NaaKIHoOUaHHS:

- YcTanionLe yLUYbIrbHEHHE YHY TP MacLiHbI nepaxoaHaraagantapa

(. [A)). [lanyckaewua ycTanssaqHe Y nioBbIM nanaxaHHi.

- Ycranioiue nnacLiHy aaarntapa3yLublibHeHHeM Ha aaraBeHs!

BblkaHay|bl MEXaHi3M AblMETPaM 32 MM.

Mpbi yCTarnsBaHHi NPLITPLIMNIBAVLIECS HareXHara Harpamky (Im.
- Mpbl ycTansBaxHi kipytovara NC-knanmaHa cepbli 302 3/2 3

raMmepam MaHTaxHan NsLoyki 15y agnasenHacLicactaHgapTam

ISO 15218, CNOMO E06-36-120N, He BbikapbicToyBaliLie

VLWYbINbHEHHE, Sikoe YBaxoA3iLib Y KaMMIieKT nacTayki Kipytoyara

KranaHa. Ycranionue Kipytoubl KnanaH HemacpagHa Ha 6nok

nnacLiHbl ananTapa 3 yLbinsHeHHeM (. [C)).

- Kab yctansiBaub Kipytoubl kranaH, npbiTpbiMIliBaiLecs

MaHTaXHbIX IHCTPYKLIbIY, sikist NpblknaaatoLita aa siro.

» KpblHila cuicHyTara naeeTpa [4ns KipaBaHHA 3Bbl4aiiHa
nagknodaeLLa 3 fanamorai Tpy6ki 2,7x4 M (. [D ). s Tpy6ki
4x6 MM panyckaella BblkapbiCTOyBaLb ByrmnaBbl (ITbIHE, siki
3nyyaeLila HaLjickam, 3 KamnnekTa nactayki.

KnanaHbi3yHympaHbIMi80HKa8bIM pa3b608bIM 37Ty Y3HHEM
Mapkniovbile Tpybanpasoabl, Sk nakasaHa Ha kopnyce iy
apnaBefHacLi 3 JafseHan iHCTPyKUbISi. HaHsiciue HeBsAmikyto
KOmnbKacLyb 3Ma3ki Ha YHyTpaHbIsi | BOHKaBblsi pa3bbaBblsi 3My4aHHi
Ha TpyBax (y 3anexHacui af ccepbl YKblBaHHS). He 3massaiiue
YHYTpaHyto/BOHKaByto pa3bby kranaHa. He aanyckariLie nanaaaHHs
Yy cicTamy naboyHbIX paybiBay.

Kab npapyxiniub Harpysky Ha knanad, Tpyb6anpasof nasiHeH
MeLb Haf3elHyto anopy i 3Haxoggilua CyBoceBa 3 KrianaHam.
[Mpbl 3aUsiKUbI He BbIKapbICTOYBaKLe KnanaH y sikacui pblyara.
PasmsiuyariLie raeqHbIs Ktodbl Sk Mara 6nixai Aa MecLia 3ry4aHHS
Ha Kopryce krnanaHa i Ha Tpy6e. Kab He fanycuilb naLukompxaHHs
abcransisaHHs, HE MEPALIAMBAMLIE TpyGHbIs 3My4aHHi.
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ArynbHbIsi pakameHAaubli Na ycTansiBaHHIO | abcnyroyBaHHIO

KNAMNAHbI CEPbII 290 (2/2) 3 BbIKAHAYYbIM MEXAHI3MAM MOPLUHEBATA ThINy } ; : 1

BY

KINATAHbI 3 ®JIAHUAMI
®naHubl, siKis agnaesgaous ctaHgapty 1ISO 7005, HeabxogHa
YWYbINLHAL NPaKnaakami, panidaHbIMi Ha HaMiHarbHb! Lick 16 6ap.

Knanaubl 3 nampy6kami t)bmmempaM 34-64 mm dons
3auyickHbIX My¢hm.

Matpy6ki ctaHpapty 1SO 2852.

BaxHan iHdapmaubin: Boicinak 3auicky
Xymkapa3obiMHal My@dmbl nagiHeH
adnassidaub MakcimanbHamy UicKy, sKi
npbiknadaeyya da KnanaHa.

KnanaHe! 3 nampy6kami, npbieapaHbiMi

ycymsbi4, dnss mpy6 1/2 -1 1/2 yani.

3amaLioysaiiLie NpblsapaHbIs YCyTbi4 naTpydki ¥ agnaseaHacwy
ca ctaHgaptam ISO 6761 i ca ctaHOapTHbIMI AbliMeTpami Tpyo
(ctanpaprt ISO 1127).

[nsHapMarnbHa 3akpbITbIX KnanaHay: Npbl BbIKaHaHHi 38apayHbIX
pabot npbiBAA3iLe Y A3esHHE BblkaHaydbl MexaHiam, kab
aaa3aAniue Tanepky ag caana knanasa.

T3OXHIYHAE ABCNYTOYBAHHE
A Ka6 npagyxiniub Tpaymbi Ui nawkoaxaHHe Maémacul,
nepap BbIKaHaHHeM paboT na abcnyroysaHHIo abo yeoay y
3KCnMyaTaLbIio afKItoybILe CinkaBaHHe Kipytoyara knanaHa,
CKiHbLIe LjicK Y KnanaHe i npaBeHTLUTOMULE SIro.

YbicTka

ABcnyroyBaHHe KranaHay 3anexbilb af yMoy ix akcrnnyataupbli.
YbicTKy BapTa BbIKOHBALIb 3 N3yHal NepbisabYHacLo. IHTapBans
namik AByMa anepaubisiMi YbICTKI MOryub agpo3HiBauua
y 3anexHacLi af npbipoAbl paybiBa, YMOY akcnnyataupli i
HaBakonbHara acsipoaass. Magyac abenyroysaHHs HeabxogHa
npaBsipaLib KaMMaHeHTb! HA NPAAMET NpasmepHara 3Hocy. KnanaHs!
HeabxofHa aublluyaLlb, kani, HArnea3sybl Ha NpaBinbHbI KipytoYbl
Lick, 3ayBaxaeLa 3anaBonbBaHHe paboyara ublkna Ui kani
afuyBaelllla He3BbluaiiHbl Wym abo Matouua yueuki. Y roplubiM
BbINaziKy rata Moxa NpbIBECLii 1a HANpaBinbHal paboTs knanaxa, L
&H Gonblue He Bya3e HanexHLIM YblHaM aaKpbIBaLiLa i 3akpbiBaLiLa.

Y3poBeHb WyMy Npbl 3KcnnyaTaubli

Y3poBeHb LyMy 3anexbilb af cepbl YxbiBaHHS, pabodara
acapoaass i abctansiBaHHs, sikoe BbikapbicToyBaeua. Tamy
MepkaBaHHe ab y3poyHi LyMy fjae CneubIsnicT, siki BbIKOHBay
YBOZ NpbInagbl Y aKcnnyarawblio.

MpadinakTbiyHae abecnyroyBaHHe

+ Ykniovalile knanaH He pajgseit 3a afgsiH pas y mecs, kab
npaBepbliLb, LWTO EH aAKkpbIBaeLLa i 3akpbiBaeLla HanexHsIM
YblHaM.

YWubinbHeHHe Tanepki knanaHa 3'aynseuua 3sblyanHaii
3anacHoii YacTkail, sikasi npajaeuua acobHa. Y Bbinagky
Y3HikHEHHs1 Npabnem nagyac ycranseaHHs abo abernyroyBaHHs
anbbo npbl 3'ayneHHi akix-Hebyasb NbitaHHAY 3sApTanUecs y
kamnaHito ASCO Numatics a6o fa sie agilibliiHbIX MPaaCcTayHikoy.

YcTapaHeHHe HsicnpayHacusay

* HsanpasinbHbI BbixoaHb! Lick: NpaBepLe uick Ha yBaxoase
KknanaHa. EH naBiHeH agnaBsiaaLb 3Ha4dHHSIM, sIkist HapyKaBaHb!
Ha 3aBojckal Whinsaze ASCO.

Yeaza! Heabxo0Ha kaHmpansieaub MiHiMarbHbI KipyroYbl UiCK
0nsi ebikaHaHHs yHKUbIU NO i NC npbi nadaybl paboyaza
p3y4biga Hap marnepkall Ui rpbl HasiyHacui 3apomHaza yicky (211.
adnaselHbIs bpallypbl).

Yueuki: Pas6sipbiLie kopnyc krnanaHa i a4blCLiLie siro YHYTpaHbIs
yacTki. Kani HeabxoaHa, 3amsHiLe YiudbinbHeHHe Tanepki.

Pa3bopka i 36opka YLw4binbHEeHHs1 Tanepki

+ BblkaHayubl MexaHi3m abiameTpam 50-125 mm
(. martoHak y pasabpaHbIM BbIIsiase Y pasazene «Kamnnekts!
3anyacrak»)

YwybinbHeHHe manepki MoXHa 3aMsiHiub, He adny4arodbl
Kopryc KnarnaHa ad mpybsbl.

1. Makonbki kNanaH 3'synseuyua HapmanbHa 3akpbliTbiM,
HeabxoaHa najalb naBeTpa Ha Kipytodbl NopT, kab Bbiaanilb
HabiyKy canbHika.

2. 3HiMiLe BblkaHay4bl MexaHi3M i canbHikaBylo kapobky 3
[Aanamorait kntoya (a) abo (e)

3. Macnabue raiky Tanepki abo wpyby 3 Aanamorai knoda abo
anséptki (b). Mpbl HeabxogHacLi NpaayxiniLe NpakpyYBaHHe
yTpbiMniBariLe Ha MECLbl Tarnepky, a He LUTOK KranaHa.

4. Aubicuiue yce JacTynHbis AaTani.

5.3amsHiue gatani Ne 1, 2, 3 i 4 agnaBegHbIMi A3Tansmi 3
KaMnnekTa 3anacHblx YacTak.

6. HaHsiciue HeBsinikyto konbkacupb 3maski 3 [T Ha pasbby
canbHikaBai kapobki, nepll YbiM BbikaHaLb fe 300pky i
3aUsrHyLb sie Ha Kopryce KnanaHa.
36spbiLe A3aTani, NPbITPLIMIIBAOYbICA HaNeXHbIX
MOMaHTay 3aLsDKKi.

He Oanyckaliue nanadaHHsi iHWapOOHbIX Mamapbisinay y
KnanaH i mpyby.

+ BblkaHay4bl MexaHi3m AblameTpam 32 MM

(rn. MantoHak y pasabpaHbiM BbIrmisiase Y pasagene «Kamnnextsl

3an4acTak»)

Kab 3amsHiub ywdbinbHeHHe manepki, HeabxoOHa admnyybiyb

Kopriyc knarnaHa ad mpyb6bi.

1. MakorbKi knanaH 3'aynseLua HapmansHa 3akpbITbIM, HeabxogHa
nafaLb NaBeTpa Ha Kipytoubl NopT, kab BblaariLis Habiyky carnbHika.

2. 3HiMiLe BblkaHay4bl MexaHi3M i canbHikaByl KapobKy 3
[fanamora ktoya (a)

3. Macnabue raiiky Tanepki abo wpyOy 3 JanaMorait krova abo
anBéptki (b). Mpbl HeabxoaHacui Npagyxiniub npakpyYBaHHe
YTpbIMANiBaLE Ha MEeCLIbI TanepKy, a He LUTOK KnanaHa.
AcusipoxHa HarpanLie Lpy6y Tanepki, kab afnyJbiLb Sie af LUTOKY.

4. AvbicLiilie yce facTynHbls fatarni.

5. 3amsHiue gatani Ne 1, 4, 5 i 6 agnaBegHbimMi AaTansmi 3
KamrnreKTa 3anacHbIx YacTak.

6. HaHsicile HeBsinikyto konbkacLib kreto 3 Litobika (6), siki yBaxoasiLis
y KamnnekT nacrayki, Ha wpy6y (5).

Hansiciue HeBsnikyto kornbkacub 3maski 3 NTOS Ha pasbdy
carbHikaBaii kapoOki, NepLL YbIM BbikaHaLlb sie 360pKy i 3aLsrHyLb
S1e Ha Kopryce KrnanaHa.
36sipbiue A3Tani, NPLITPLIMAIBAOYLICA HaNeXHbIX
MOMaHTay 3aLisKKi.

He Oartyckaliue nanadaHHs iHWapOOHbIX Mamapbianay y KnanaH

Ampyﬁy :

MNepap yBopam knanaHa y akcrsyaraublio npasepue
npasinbHacub Aro paboTsl, kab npagyxiniub Tpaymsl i
naLuKomkaHHe Maémacdi. [paBepLe sro Takcama Ha HasiyHacLb
YHYTPaHbIX Lii 3HELLHiX yLeyaK (MpaBepLe céarnbl) 3 Aanamoran
BblbyxabsicneyHara i naxxapabsicneyHara paybiea.
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