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RC200

Naped pneumatyczny

Napedy najwyzszej jakosci 1l Il
Made in Sweden I .

Instrukcja

Typ i konstrukcja

DA=Naped podwdjnego dziatania. Naped z praca
pneumatyczng w obu kierunkach.

SR=Naped jednostronnego dziatania. Naped ze
sprezyna.

RC 210, 230, 250 i 270 maja 1 ttok.

RC 220, 240, 260, 265 i 280 majg 2 ttoki.

Medium robocze

Jezeli medium roboczym jest powietrze to nalezy upewnic, ze
jest ono wolne od zanieczyszczen takich jak pyly i substancje
oleiste. Dozwolone media robocze to takze ptyny
nie-niebezpieczne (grupa 2 zgodnie z dyrektywg 97/23/EC).
Punkt rosy jest rowny -20 ° C, lub co najmniej 10 ° C nizszy
od temperatury otoczenia. Maksymalna wielko$¢ czastek nie
moze przekraczac 40 um. Powietrze wylotowe musi przejsc
przez filtr zanim wydostanie si¢ na zewnatrz.

Zastosowanie mechanizmu

jarzmowego w napedzie
Mechanizm jarzmowy w napedzie RC200 ma budowe nie
symetryczng. Z tego powodu w zaleznosci od tego jak ttoki sg
zamontowane, naped moze przyjmowac rézne funkcje. Tioki
montowane sg zgodnie z Rys.1 lub Rys.1a w celu uzyskania
nastepujgcych funkgciji.
Zgodnie z Rys.1:

DA-Naped z regulacjg potozenia koricowego przy pozycji
zamknietej (obrét trzpienie zgodny z obrotem wskazowek
zegara).
SRF- Naped ze sprezyng za pomocg, ktorej zawor jest
otwierany (kierunek przeciwny do wskazéwek zegara),
regulacji potozenia koncowego przy pozycji zamknietej
(kierunek zgody ze wskazowkami zegara).

Zgodnie z Rys.1a
DAAO- Naped z regulacjg potozenia korncowego przy pozycji
otwartej (kierunek obrotu przeciwny do wskazdéwek zegara).
SR- Naped ze sprezyng za pomoca, ktérej zawor jest
zamykany (kierunek obrotu zgody ze wskazéwkami zegara),
regulacji potozenia koncowego przy pozycji otwartej (kierunek
obrotu przeciwny do wskazéwek zegara).

Mozliwo$é zmiany pozycji ttokéw pozwala na dostosowanie
napedu do wymagan uzytkownika.

UWAGA!

Napedy RC mozna uruchamiaé wytgcznie na
armaturze. Nie nalezy stosowaé dzwigni lub innych
przyrzadow, jako przekaznik ruchu bez stosownych
oston.
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Sterowanie reczne

Obstuga napedu recznie przy uzyciu klucza na wale
napedowym jest niebezpieczna, poniewaz zgromadzona
energia wewnatrz napedu moze by¢ natychmiastowo
uwolniona.

Naped moze by¢ wyposazony w pokretto reczne, RC-M1.
Inne metody sg dostepne na zyczenie.

Sterowanie reczne moze by¢ przeprowadzone tylko
przy odpowietrzonym napedzie.

Instalacja i ustawienia

Wszystkie typy napedéw moga by¢ instalowane w dowolnej
pozycji (pionowej lub poziomej). Podczas instalacji nalezy
sprawdzi¢, czy wat napedu jest prawidtowo scentrowany z
trzpieniem zaworu i czy pomiedzy watem napedu i sprzegtem
wystepuje luz 0,5-1mm w zaleznosci od wielkosci napedu.
Nalezy sie rowniez upewni¢, ze naped i sprzegto napedowe
sg prawidtowo ustawione wzgledem siebie, biorgc pod
uwage fakt, ze wat napedu ma o$mioboczny otwor i jest
mozliwie btedne umiejscowienie sprzegta z przesunigeciem

0 45°. Ta sama zasada obowigzuje podczas montazu
napedu na armaturze. Jezeli pierscien prowadzacy (37) jest
nieuzywany moze on by¢ odmontowany Po instalacji napedu
na armaturze moze by¢ wymagane regulacja konta obrotu
napedu.

Momenty dokrecenia dla nakretek zabezpieczajgcych
na stronie 6

Tak jak to byto wczeséniej opisane napedy DA moga by¢ do-
regulowane przy pozycji "zamknietej” armatury a napedy SR
przy pozycji "otwartej” armatury. Regulacja odbywa sie przez
poluzowanie nakretki zabezpieczajgcej na ptycie koncowej,
po czym nalezy przekreci¢ srube regulacyjng w kierunku
zgodnym ze wskazowkami zegara w celu zmniejszenia kata
obrotowego a w kierunku przeciwnym do obrotu wskazéwek
zegara w celu zwiekszenia kgta obrotowego. Stopien regu-
lacji wynosi £3°. Napedy RC220, 240, 260 i 280 majg dwie
Sruby regulacyjne.

Obie sruby musza by¢ w kontakcie z ttokiem.

Naped jest dostarczony wraz z wskaznikiem potozenia, ktory
jest potgczony z watem napedu. Wskaznik ten moze by¢

zamontowany w dwoch réznych pozycjach w zaleznosci od
funkcji zaworu, kierunku montazu itp.
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Service of RC210-280

Przed demontazem nalezy sprawdzi¢ czy sprezone
powietrze jest odtgczone.

Demontaz napedu SR, patrz instrukcja strona 5.
Demontaz naped SR z opcjg sterowania recznego typu
M1, patrz instrukcja strona 4.

Wymiana uszczelek ttokowych

i
1.
2.
3
4

10.

elementéw wsparcia.

Prosze przeczytac ostrzezenie powyzej!
Zdemontowac¢ naped z wspornika.

. Zdemontowac ptyte boczng (5) lub obudowe sprezyny (25).

Umiesci¢ wat napedu miedzy miekkimi szczekami
imadta i przekreci¢ naped az ttoki dojdg do krawedzi
cylindra. Nastepnie nalezy umiescic¢ kilka pretow

w zewnetrznych otworach ttoka. Naciskajgc i ciggng¢
jednoczesnie prety nalezy wyciagnac ttok z cylindra.
Jezeli O-ring (12) na ttoku zostat zuzyty nalezy wymieni¢
go na nowy.

Wymien obrecz (14), jesli jest zuzyta.

Wymien element nosny (9), jesli jest zuzyty.

Nasmarowa¢ wewnetrzng powierzanie cylindra z godnie z
listg na stronie 6.

Umies¢ ttok w cylindrze, patrz ,Zastosowanie mechanizmu
jarzmowego w napedzie”.

Zamontuj ptyte boczng lub obudowe sprezyny i nastepnie
wyreguluj kont obrotu napedu.

-2-
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Wymiana uszczelnienia watu
i podktadki nosnej

O-ringi (18), (38) i podktadki nosne (33), (39) moga by¢
wymienione zgodnie z instrukcjg ponizej.
1. Prosze przeczytac¢ ostrzezenie po lewej stronie!
2. Zdemontowac naped z wspornika.
3. Zdemontowac pierscienie wspornikowe (31) i (40).
4. Zdemontowac pozostate elementy znajdujgce sie na
wale napedu.
. Wymieni¢ O-ringi (18) i (38).
6. Wymieni¢ podktadki znajdujgce sie pod pierscieniem
wspornikowym.
7. Nasmarowa¢ wewnetrzne elementy z godnie z listg na
stronie 6.
. Zamontowac¢ nowe pierscienie wspornikowe.
9. Upewnij sie, czy pierscienie wspornikowe sg dobrze
dopasowane i bez luzéw.

[&)]

oo

Wymiana tozysk watu

tozyska (16) i (36), a takze pierscien nosny (19) w

napedach RC210-240 mozna tatwo wymienic¢, gdy ttoki i
uszczelnienia zdemontowane, jak powyzej. W przypadku
wiekszych sitownikoéw, prosimy o kontakt z producentem.
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Tabela materiatowa dla RC210-280

e Opis DA | SR Material T nE
czesci powierzchniowa
z Age? Rozimar 210-260: Stal nierdzewna |-
1 Sruba regulacyjna’’ 1 B Pozostate: Stal O cynk
q PO Rozimar 210-260: Stal nierdzewna |-
2 Nakretka zabezpieczajgca’ 1 - Pozostate: Stal 0 cynk
3 O-ring"® 1 - Nitryl -
4 Rozimar 210-260: Stal nierdzewna |-
“ Sruba 8-16 8-16 | pozostate: Stal O cynk
5 Ptyta boczna z otworami’ 1 - Aluminium Malowanie proszkowe
6 O-ring® 2 2 Nitryl -
7 Cylinder 1 1 Aluminium Anodowa
8 Jarzmo 1 1 Stal -
9 Element nosny’ ¢ 1 1 POM -
10 | Tiok’! 1 1 Aluminium -
11 Kolek 2* 1 1 Stal sprezynowa -
12 O-ring'® 1 1 Nitryl -
14 Obrecz™ "¢ 1 1 Materiat polimerowy -
Rozimar 210-260: Stal nierdzewna | _
15 | Wat napedu 1 1 Pozostate: Stal O cynk, Chromowana
16 tozysko, gérne 1 1 Materiat polimerowy -
17 Ptyta boczna z otworami # 1 1 Aluminium Malowanie proszkowe
18 O-ring, gorny” ® 1 1 Nitryl -
19 Pierscien nosny, gérny 1 1 Materiat polimerowy -
20 Kotek na ttok ' 1 1 Stal -
21 Sworzen’ ! 1 1 Stal -
22 Prowadnica sprezyny ' - 1 Aluminium -
23 Sprezyna, zewnetrzna’ ' - 1 Stop stali sprezynowe;j Ochrona anty korozyjna
24 Sprezyna, wewnetrzna’> '® - 1 Stop stali sprezynowe;j Ochrona anty korozyjna
25 Obudowa Sprezyny ' - 1 Aluminium Malowanie proszkowe
S Rozimar 210-260: Stal nierdzewna |-
26 Sruba naprezajaca’ " ) - Others: Steel O cynk
27 | Wskaznik 1 1 Materiat polimerowy -
28 O-ring"® - 1 Nitryl -
f Rozimar 210-260: Stal nierdzewna |-
29 Nakretka kontrujgca ' - 1 Sl Gl O cynk
30 Podktadka’ ' - 1 Aluminium Anodowa
31 g(',)er:]é;ﬁ'?h wspornikowy, 1 1 Stal sprezynowa Ochrona anty korozyjna
32 Podktadka” ¢ 1 1 Stal sprezynowa -
L, Materiat polimerowy,
33 Podktadka, gérna” ¢ 1 1 odporny chmicznie -
o Rozimar 210-240: Stal nierdzewna -
34 |Uszczelnienie ' 1 1 Pozostate: Nitryl )
85 Pierscien, dolny 1 1 Materiat polimerowy -
36 tozysko, dolne 1 1 Materiat polimerowy -
37 Pierscien prowadniczy 1 1 Materiat polimerowy -
38 O-ring, dolny” © 1 1 Nitryl -
2 Materiat polimerowy,
39 Podktadka, dolna” © 1 1 odporny chmicznie -
40 Pierscien wspomikowy, dolny” © 1 1 Stal sprezynowa Ochrona anty korozyjna

1.W przypadku napedéw o rozmiarach 220, 240, 260 i 280: podwdjna ilos¢ elementéw. 2) RC240 ma potrojny kotek. 3) RC270-280 majg stalowe kotki z rowkiem.
4. Niema na zdjeciu. Element te nie istniejg dla rozmiaréw 220, 240, 260 i 280. 5) Nie ma na zdjeciu, tylko dla wielkosci 270 i 280. 6. Zawarte w zestawie uszczelek.

www.remotecontrol.se
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Konwersja na naped SR Fig. 2

Wszystkie napedy DA mogg zosta¢ zamienione na napedy

SR poprzez dodanie sprezyny zgodnie z ponizszym opisem:

1. Prosze przeczyta¢ ostrzezenie na stronie 2.

2. Zdemontowac ptyte boczng. (Instrukcja jest przeznaczona
do napedéw RC220, 240, 260, 280, ktére majg dwa ttoki).

3. Zdemontowac ttoki, w ten sam sposdb, co w opisie — —

"Wymiana uszczelek ttokowych i elementéw wsparcia”.

Zamontuj ttok zgodnie z Rys.1 na stronie 2.

Upewnij sie, czy sprezyna jest naprezona zgodnie z Tab.1

i Rys.2.

6. Prowadnica sprezyny (22) powinna by¢ ustawiona

symetrycznie wzglgdem ttoka przy pomocy dwoch kotkow.

Jednostka SR dla napeddéw o rozmiarach 230-280 musi $ruby (26).

by¢ obrocona tak, aby jeden z trzech punktéw podparcia

znajdowat sie pomiedzy zgrubieniem na ttoku (10).

&

o

N

22 (@)

fus)

Regulacji dokonuje sie za pomocg

Tabla 1
8. Zamontuj jednostke SR, gdy ttoki bedg sie znajdowaty w _

maksymalnie wewnetrznej pozycji. Naped RC200-SR A
9. Umiesci¢ $rube (4) na miejscu. Podczas dokrecania $ruby RC210-220 41

naprezenie sprezyny jest przenoszone z sruby

naprezajacej (26) do sruby (4). RC230-240 62

Momenty dokrecania wedtug tabeli na stronie 6. RC250-260 87
10. Kont obrotu napedu jest regulowany za pomocag RC270-280 137

Sruby (26).

Instrukcja demontazu napedu RC200-SR
z sterowaniem recznym typu M1

UWAGA!

Nie usuwac rurki ochronnej (50) i pokretta recznego

tak dtugo, jak sprezyna jest napieta. Procedura ta musi
by¢ stosowana do bezpiecznego demontazu obudowy
wstepnie naprezonej sprezyny.

—_

. Upewnij sie, czy w napedzie niema sprezonego powietrza.

2. Sprawdz, czy sprezyna dociska ttok z do jego pozyciji
poczatkowej tak jak na Rys.3.

Gorny wat nie moze by¢ przekrzywiony.

3. Odtacz przewody zasilajgce.

4. Obro¢ pokretto tak, aby nagwintowany trzpien (51)
przemieszczat sie w kierunku napedu, az do momentu
napotkania na opér i gdy z6tty znacznik (68) bedzie niemal
niewidoczny w plastikowej tubie (49).

5. W przypadku rozmiaréw RC220, 240 i 260 (tj, sitowniki z
dwoma ttokami). Wyregulowac¢ $rubeg (26) obracajgc nig w
lewo tak, aby luzno lezata na prowadnicy sprezyny (22).
Zdemontowaé obudowe sprezyny poprzez odkrecenie
sruby (4).

6. Dla wszystkich rozmiaréw: Nastepnie obracaj pokretlem do

momentu pojawienia sie oporu i gdy zo6tty znacznik (68)

bedzie mozna zobaczy¢ w pozycji "AUTO”.

7. Zdemontuj obudowe sprezyny z recznym sterowaniem

poprzez poluzowanie sruby mocujgcej (4) i obrot pokrettem —— = — 7E -——

kilka razy w kierunku dajgcym najmniejszy opor.
Demontaz musi by¢ przeprowadzane w powyzszej kolejnosci
z zachowaniem najwyzszej ostroznosci. W przypadku
jakichkolwiek watpliwosci prosimy o skontaktowanie sie z
dostawca.

www.remotecontrol.se
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Instrukcja demontazu napedu RC200-SR
RC 210, 230, 250 and 270
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i demontazu obudowy naprezonej
sprezyny.
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Ponizsza procedura musi by¢
stosowana do bezpiecznego
demontazu obudowy naprezonej

sprezyny.

. Upewnij sie, czy w napedzie niema

sprezonego powietrza.

. Sprawdz, czy sprezyna dociska ttok do

jego pozycji poczatkowe;j tak jak na
Rys.4.

. Odtgcz przewody zasilajace.
. Odkrec¢ nakretke zabezpieczajgcy (29).
. Przekre¢ $rube naprezajaca (26) w lewo,

az bedzie on luzno lezata na prowadnicy
sprezyny (22).

. Zdemontuj obudowe sprezyny poprzez

odkrecenie $ruby (4).

. Demontaz musi by¢ przeprowadzany z

zachowaniem najwyzszej ostroznosci.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci
prosimy o skontaktowanie sie z dostawca.

. Odkrec¢ nakretke zabezpieczajgcy (29).
. Przekre¢ srube naprezajaca (26) w lewo,

az bedzie ona luzno lezaty na prowadnicy
sprezyny (22).

. Przekreci¢ lewa $rube naprezajgca (26)

w lewo, az bedzie ona luzno lezaty na
prowadnicy sprezyny (22) i nastepnie
zdemontuj obudowe sprezyny poprzez
odkrecenie $ruby (4).

. Zdemontuj prawg obudowe sprezyny w

ten sam sposob, co lewg obudowe.

. Demontaz musi by¢ przeprowadzany z

zachowaniem najwyzszej ostroznosci.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci

prosimy o skontaktowanie sie z dostawca.

www.remotecontrol.se
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Momenty dokrecenia dla srubek i
nakretek zabezpieczajgcych

Moment dokrecania
ruba Nakretka DA Nakretka SR

Sitowniki muszg by¢ przykrecone do konsoli z Naped

odpowiednim momentem dokrecania (4) (2) (29)
w celu zapewnienia stabilnosci Actuator RC210-220 4 17 7
podezas pracy. Konsola |RC230240 |4 33 17
Prosze uzywaé mozliwie RC250-260 17 90 33
dtugich $rub i bez | | RC265 23 17 55 55
podtaczonych przewodow 22zl RC270-280 |76 55! 120 120

uziemiajgcych. !

"L" zgodn z rysunkiem jest to
dtugosc sruby.

Moment dokrecania w Nm

1) Moment dokrecenia $ruby ze stali nierdzewnej. A2 70

Klasa odpornosci min. 8.8. Sruby lekko naoliwione

DIN . L max Dtugos¢ sruby (mm)

b Kotnierz| CWi" | mm) [ 8 T 10 [ 12 [ 14 | 16 [ 18 [ 20 [ 24 | 28 | 32
RC210-220 F05 M6 11 88 | 92 | - - - - - - - -
RC210-220 FO7 M8 14 - 21 | 23 | 23 - - - - - -
RC230-240 FO7 M8 14 - 21 | 23 | 23 - - - - - -
RC230-240 F10 M10 17 - - 40 | 45 | 45 - - - - -
RC250-260 F10 M10 17 - - 40 | 45 | 45 - - - - -
RC250-260 F12 M12 21 - - - 60 | 70 | 75 | 75 - - -
RC265 F12 M12 21 - - - 60 | 70 | 75 | 75 - - -
RC270 F14 M16 25 - - - - | 125 [ 140 | 155 | 185 | - -
RC270 170x110 | M16 25 - - - - | 125 [ 140 | 155 | 185 | - -
RC280 F12 M12 25 - - - - 70 | 75 | 75 | 75 - -
RC280 F16 M20 32 - - - - - - - | 280 | 330 | 360
RC280 F25 M16 25 - - - - | 125 [ 140 | 155 | 185 | - -

Przytagcza powietrza DA DATP  Odwrécony
kierunek dziatania
& & 4 &
Podwdjnego ;% /@’;%
dziatania
€2 €2 €3 53
cCwW  cCcw CCW  CW
SR SRF
< ¢ < &

Jedno stronnego
dziatania z sprezyna

Powietrze CCW obrot @
Sprezyna CW obrot

Smarowanie

Napedy RC sg trwale nasmarowane i dodatkowe

smarowanie nie jest wymagane. Jednak dla napedéw

wykonujgcych 100 000 lub wiecej cykli pracy pod bardzo

duzym obcigzeniem, zaleca sie delikatne spryskanie olejem.
Ten typ smarowania wymaga uzycia oleju typu ISO VG32

zgodnie z DIN 51524HLP do pracy w zakresie temperatur

-10 do +70 "C. Nalezy ustawi¢ smarownice olejowg na

mozliwie najnizszym poziom. Jesli naped jest wyposazony w

pneumatyczny lub elektropneumatyczny pozycjoner, nie nalezy

stosowa¢ smarowania olejowego.

www.remotecontrol.se

Powietrze CW obrét
Sprezyna CCW obrot

Zalecane smarowanie

Whnetrze cylindra i
wat napedowy wraz z
uszczelnieniem

RC200 Standardowy

RC200 Wysoko temperaturowy

Smar

KIObersynth AR 34-402
KlObertemp HM 83-402
KIOber Isoflex Topas NCA 52

RC200 Nisko temperaturowy

Sworzen (21) + tozyska Smar

Wszystkie typ RC200

Cargo Red Grease

Nalezy unikac¢ olejow i smaréw zawierajgcych politleneketylanu,
estry lub inne substancje agresywne.

-6-
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Material Table for RC210-280 M1

czr‘;gci RS =i atena powioet:';(::z'r(l?owa
10M | Ttok M 1 Aluminium -
22M | Prowadnica sprezyny M 1 Aluminium -
25M | Obudowa sprezyny M 1 Aluminium Malowanie proszkowe
41 tozysko igietkowe RC250-280 1 Kulki tozyska stalowe -
42 O-ring 1 Nitryl -
43 Lo?ysko ig_ielkowe RC250-280 1 Kulki tozyska stalowe -
tozysko slizgowe RC210-240 1 Braz -
44 Mankiet uszczelniajgcy 1 Nitryl / Stal Ocynk
45 Klucz 2 Stal -
HE FELTES R L ng;négl:ugal ﬁﬂg?:xzzﬁaggszkowe
47 | Sruba 1 Stal nierdzewna -
48 O-ring 1 Nitryl -
49 Rurka, przezroczysta 1 Tworzywo akrylowe -
50 Rurka ochronna 1 Aluminium Anodyzowana
51A ;Z&ﬁ:krzﬁ; i(g)agw'“mwany 2 | stal -
51B | Trzpien, SR (nagwintowany lewoskretnie) 1 Stal -
52 Sprezyna 1 Stal nierdzewna -
53 Zaczep blokujgcy 1 Stal nierdzewna -
54 Uszczelnienie 2 Nitryl / Stal Ocynk
55 Odstepnik RC210-260 1 Stal nierdzewna -
56 Sruba, RC210-260 1 Stal nierdzewna -
57 Uchwyt sprezyny 1 Stal nierdzewna -
58 | Sruba 1 Stal Ocynk
59 O-ring, RC210-240 1 Nitryl -
61 | Sruba 2 Stal Ocynk
62A | Nakretka trzpienia, DA (prawoskretna) 1 Egg;g:ggg I\ZA;R'V%dZ Ocynk )
62B | Nakretka trzpienia, SR (lewoskretna) 1 Egg;g:ggg l\zﬂsﬁ,l\,%dz Ocynk )
63 Pierscien wspornikowy 1 Stal Ochrona antykorozyjna
64 Tuleja pokreta, RC250-280 2 Aluminium Anodyzowana
65 Klucz 1 Stal -
66 Sruba, RC250-280 1 Stal Ocynk
67 Etykietka 1 Materiat polimerowy -
68 Pierscien wskaznikowy 1 Materiat polimerowy, zotty -
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Pozycja neutralna Regulacja potozenia koncowego
Gdy trzpien (51) jest w pozycji Auto to ttlok (10m) moze M1 w pozycji Auto pracuje, jako ogranicznik potozenia
sie swobodnie poruszac i naped moze byc¢ obstugiwane koncowego.
pneumatycznie. DA: Regulacja potazenia koncowego przy pozycji zamknigtej.
Rysunek przedstawia naped podwdjnego dziatania DA w SR: Regulacja potazenia koncowego przy pozycji otwarte;j.
pozycji otwartej lub naped jednostronnego dziatania SR w Stopien regulacji: +30 / -900 w stosunku do pozycji koncowej.
pozycji zamkniete;.
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Sterowanie reczne Sterowanie reczne
DA:, Jesli pokrettem recznym (46) bedzie kreci sie w lewo to DA:, Jesli pokrettem recznym bedzie kreci sie w prawo to
trzpien (51) i ttok (10 M) sg dociskane do wewnatrz napedu i trzpien i ttok bedzie poruszat sie w kierunku zewnetrznym
zawor bedzie sie otwierat. napedu i zawor bedzie sig zamykat. SR:, Jesli pokrettem
SR:, Jesli pokrettem reczny bedzie kreci¢ sie w prawo to reczny bedzie kreci¢ sie w lewo to trzpien i tlok bedzie
trzpien i tlok bedzie dociskany do wewnatrz napedu i zawér poruszat sie w kierunku zewnetrznym napedu i zawoér bedzie
bedzie zamykany. otwierany.

Wat (15) napedu kreci sie w tym samym kierunku, co pokretto reczne.

Gdy naped jest sterowany recznie, nalezy powrdci¢ do pozycji Auto i dopiero wtedy naped moze przej$¢ do sterownia
zdalnego.

Podczas demontazu pokrywy do pracy recznej (25m), naped najpierw musi by¢ odpowietrzony a w przypadku napedow SR,
trzpien musi znajdowac sie w pozycji Auto.

Rotork Sweden AB
Box 80, Kontrollvéagen 15
SE-791 22 Falun
Sweden
Tel +46 (0)23 587 00

Fax +.46 (0)23 587 45 Zastrzegamy sobie prawo do
falun.info @ rotork.com wprowadzania zmian bez

uprzedzenia.
www.remotecontrol.se
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