INSTALLATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS :
VALVES SERIES R298 (2/2) WITH PISTON-TYPE OPERATOR {Drl:w {D]QW GB

ASUA

Remote-controlled 2/2 valves:
- Series R298, NC- NO, threaded-port or pad-mount body, PN 40.
The valves are equipped with a piston-type operator of dia. 80 or 100

mm.
The valve bodies are available in stainless steel.

FUNCTION
NC - Normally closed (see drawings for NC version): The valve is closed
when the NC pilot valve is idle.
The valve is open when the NC pilot valve is energised.
NO - Normally open (see drawings for NO version): The valve is open
when the NC pilot valve is idle.
Fluids:
R298: (Temperature range (TS): -10°C to +240°C)
Versions with threaded-port bodies: air and gas groups 1 & 2 / super-
heated water, liquids groups 1 & 2, and steam.
Pad-mount versions: DN10-DN20, air and gas groups 1 & 2 /
DN =32, air and gas group 2/ all DN, superheated water, liquids groups
1 & 2, and steam.

Principle technical characteristics:

Series R298

Differential pressure 40 bar

Max. allowable pressure 40 bar (see diagram 1)
Ambient temperature range -10°C..+180°C
Maximum viscosity 600 cSt (mm?/s)

Allowable backpressure 20 bar

Pilot fluid air

Max. pilot pressure 10 bar

Min. pilot pressure see diagram page 7
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fluid temperature
Materials in contact with fluid (verify to ensure the compatibility of the
fluid in contact with the material’s:q)298

Series

Valve body Stainless steel
Plug Stainless steel
Stuffing box body Stainless steel
Stem, disc, seat Stainless steel
Stuffing box packing PTFE chevrons
Disc seal PEEK

Valve body ring Cooper

PUTTING INTO OPERATION
The valves are intended to be operated within the technical character-
istics specified on the nameplate. Modifications to the products may
only be made after consulting the manufacturer or his representative.
Before installation, depressurise the piping system and clean internally.
Read all information on the label: code, port, fluid (type, pressure, tem-
perature), pilot fluid, pilot pressure, serial number.
CAUTION: The valves must be operated with the fluids intended for
each version.
Do not exceed the max. allowable pressure of the valve. Installation and
maintenance of the valve must be carried out by qualified personnel only.
Fitting position
The valves may be mounted in any position.
In normal use: fluid entry under the valve disc (for fluid entry
above the disc, contact us)
Connection
« Remove the plastic protective plug from the pilot port (see NC and NO
drawings) and follow the connection procedures for each version.
« Connection of the pilot valve
- to the 1/8 port ((dia. 80, 100 mm operators); observe a tightening
torque (c) between 4 and 5 Nm to connect the pilot valve.

Valves with external thread connections (R298)

Connect the piping as indicated on the body and in these instructions.
Lightly grease the female threads of the tapped pipes (depending on
the application); do not grease the male threads of the valve. Make sure

that no foreign matter enters the system.

Correctly support and align the pipes to prevent mechanical strain on the
valve. When tightening, do not use the valve as a lever; locate wrenches
as close as possible to the connection points on the valve body and
pipes. To avoid damage to the equipment, DO NOT OVERTIGHTEN
pipe connections.

Valves with pad-mount bodies PN 40 (R298)
R298: Pad-mount valves must be sealed with a gasket appropriate for
PN40.

A MAINTENANCE

Prior to any maintenance work or putting into operation, power

off, depressurise and vent the valve to prevent the risk of personal

injury or damage to equipment.

Series R298 valves can be repaired in our repair facilities after we

have performed a problem analysis. All valves must be shipped

in appropriate packaging so as to protect all connecting sealing
surfaces against damage.

Cleaning

Maintenance of the valves depends on the operating conditions. They

should be cleaned at regular intervals. The intervals between two clean-

ing operations may vary according to the nature of the fluid, the working
conditions and the environment in which it is operated. During servicing,
the components must be checked for excessive wear. The components
must be cleaned when a slowing down of the cycle is noticed even though
the pilot pressure is correct or if any unusual noise or a leak is detected.

At worst, this may lead to a malfunction of the valve and it may not open

and close correctly any more.

Sound emission

The exact determination of the sound level can only be carried out by

the user having the valve installed in his system.

The emission of sound depends on the application, medium and type

of equipment used.

Preventive maintenance

« Put the valve at least once a month into operation to check if it opens
and closes.

« The disc seal is available as a spare part. If problems arise during
maintenance or in case of doubt, please contact ASCO or one of its
authorised representatives.

Troubleshooting

« Incorrect outlet pressure: Check the pressure on the supply side of
the valve; it must correspond to the values indicated on the nameplate.
Caution: The minimum pilot pressure in NO and NC function or with
backpressure must be observed.

« Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal parts. If

r\_necessary, replace the disc seal.

bly an bly

A Before any maintenance, disconnect the pilot from its control
system and the steam circuit, and depressurise and drain the valve
to prevent the risk of personal injury or damage to equipment.
(see exploded view under “Spare Parts Kits”)

These operations must be made after having disassembled the valve
body from the piping.

Make sure no foreign matter enters the valve and piping in the process.

Disassembly/reassembly procedure:
Spare parts kit | : See figs. 1 to 6
Spare parts kit Il : See figs. 7 to 19
Spare parts kit lll : See figs. 20 to 41

To avoid personal injury or property damage, check that the valve
operates correctly before putting it back into operation. Also check for
possible internal or external leaks (seats/discs) using a non-explosive
and non-inflammable fluid.
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°| INSTRUCTIONS DE MISE EN SERVICE ET D'ENTRETIEN :
ASCA VANNES A COMMANDE PAR PISTON SERIE R298 (2/2) *ZDI;W mrlsz FR
DESCRIPTION Vannes & raccordement fileté (R298)

Vannes télécommandées a clapet,2/2 :

- Série R298, NF- NO, corps fileté ou a applique, PN 40

Ces vannes sont équipées d'une téte de commande par piston @80 ou
@100 mm selon les versions.

Les corps de vanne sont en acier inox.

FONCTIONNEMENT
NF - Normalement Fermée (voir coupes version NF):lavanne estfermée
lorsque I'électrovanne-pilote NF est hors-tension.
La vanne est ouverte lorsque I'électrovanne-pilote NF est sous-tension.
NO - Normalement Ouverte (voir coupes version NO) : la vanne est
ouverte lorsque I'électrovanne-pilote NF est hors-tension.
Fluides :
R298 : (Plage de température (TS) : -10°C a +240°C)
Versions corps fileté : air et gaz groupes 1 & 2/ eau surchauffée, liquides
groupes 1 & 2, et vapeur d'eau.
Versions corps a applique : DN10-DN20, air et gaz groupes 1 & 2/
DN = 32, air et gaz groupe 2 / tous DN, eau surchauffée, liquides
groupes 1 & 2, et vapeur d'eau.

Caractéristiques techniques principales :
eri R298

Séries

Pression différentielle 40 bar

Pression maxi. admissible 40 bar (graphe I)
Plage de température ambiante -10°C..+180°C
Viscosité maxi. admissible 600 cSt (mm?s)
Contre-pression admissible 20 bar

Fluide de pilotage air

Pression maxi. de pilotage 10 bar

Pression mini. de pilotage Voir graphes page 7

P (bar)

N
S

pression maxi.
N
8

température fluide
Matériaux en contact avec le fluide (Vérifier la compatibilité du fluide
avec les matériaux en contact)

Séries R298
Corps de vanne Acier inox
Bouchon Acier inox
Corps de presse-étoupe Acier inox
Tige, clapet, siege Acier inox
Garniture presse-étoupe PTFE chevrons
Garniture clapet PEEK
Joint de corps de vanne Cuivre

MISE EN SERVICE

Les vannes sontcongues pour les domaines de fonctionnementindiqués
sur la plaque signalétique. Aucune modification ne peut étre réalisée
sur le materiel sans I'accord préalable du fabricant ou de son représen-
tant. Avant de procéder au montage, dépressuriser les canalisations et
effectuer un nettoyage interne des dites canalisations.

Lire les informations portées sur I'étiquette : code, orifice, fluide (type,
pression, température), fluide et pression de pilotage, etnuméro de série.
ATTENTION : Ces vannes sont prévues, selon les modeles, pour fonc-
tionner avec certains fluides.

Ne pas dépasser la limite de pression maximale admissible de la vanne.
La mise en service et I'entretien de la vanne doivent étre réalisées par
du personnel compétent.

Installation

Ces vannes peuvent étre montées dans n'importe quelle position.
Utilisation normale de la vanne: arrivée du fluide sous le
clapet (pour une utilisation sur le clapet, nous consulter)
Raccordement

Retirer le bouchon plastique de protection de l'orifice de raccorde-
ment du pilotage (voir coupes NF et NO) et suivre la procédure de
raccordement, selon les versions :

Raccorder I'électrovanne de pilotage

-al'orifice 1/8 (tétes @80, @100 mm); Respecter un couple de serrage
(c) compris entre 4 et 5 Nm pour le raccordement de pilotage.

Raccorder les tuyauteries en fonction des reperes marqués sur le corps
et dans cette documentation. Enduire légerement de graisse (selon
l'application) les embouts femelles des tubes filetés, ne pas enduire les
taraudages males de la vanne. Veiller & ce qu’aucun corps étranger ne
pénétre dans le circuit.

Soutenir et aligner correctement les tuyauteries pour éviter toute
contrainte mécanique sur les vannes. Au serrage, ne pas se servir de
la vanne comme d'un levier; Positionner les clés de serrage sur le corps
et sur les tubes aussi prés que possible du point de raccordement. Afin
d'éviter toute détérioration, NE PAS TROP SERRER les raccords des
tuyauteries.

Vannes a applique PN 40 (R298)
R298 : A applique, a raccorder avec un joint adapté PN40.

A ENTRETIEN
Avant toute opération d'entretien ou de remise en marche,
couper I'alimentation du pilote, dépressuriser la vanne et la purger,
pour prévenir tout risque d'accident corporel ou matériel.
Nettoyage
Les vannes série R298 sont réparables dans nos ateliers aprés
expertise réalisée par nos soins. Lors de I'expédition de ces
vannes, protéger par un conditionnement approprié les surfaces
de raccordement réalisant I'étanchéité.
Lentretien des vannes varie avec leurs conditions d'utilisation. Procéder
aun nettoyage périodique des vannes. L'intervalle entre deux nettoyages
peut varier suivant la nature du fluide, les conditions de fonctionnement
et le milieu ambiant. Lors de I'intervention, les composants doivent étre
examinés pour détecter toute usure excessive. Un nettoyage est né-
cessaire lorsqu'on observe un ralentissement de la cadence alors que
la pression de pilotage est correcte ou lorqu'un bruit anormal ou une
fuite est constaté. Au pire, un fonctionnement défectueux peut survenir
et la vanne ne plus s'ouvrir ou se fermer correctement.

Bruit de fonctionnement

Lutilisateur ne pourra déterminer avec précision le niveau sonore émis

qu'apres avoir monté le composant sur l'installation.

Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide et le type

de matériel employé.

Entretien préventif

« Faire fonctionner la vanne au moins une fois par mois pour vérifier
son ouverture et sa fermeture.

« La garniture du clapet est proposée en piéces de rechange pour
procéder a la réfection. En cas de probléme lors du montage/entretien
ou en cas de doute, contacter ASCO ou ses représentants officiels.

Conseils en dépannage :

« Pression de sortie incorrecte : Vérifier la pression a I'entrée de
la vanne, elle doit correspondre aux valeurs admises sur 'étiquette
d'identification ASCO.

Attention, respecter les valeurs minimales de pression de pilotage
en fonctionnement NO, NF ou avec contre-pression.

« Fuites : Démonter le corps de vanne et nettoyer ses parties internes.
Changer si nécessaire la garniture du clapet.

Démontage et remontage

A Avant toute opération d'entretien, couper le réseau d'air de
pilotage et le circuit de vapeur, dépressuriser la vanne et la purger,
pour prévenir tout risque d'accident corporel ou matériel.
(Voir coupe en page "pochettes de rechange")
Cette opération s'effectue aprés démontage du corps de vanne de la
tuyauterie.
Veillez & ne pas introduire de corps étrangers dans la vanne et tuyauterie
pendant cette intervention.
Procédure de démontage-démontage:

Pochette | : Voir fig. 1 a 6

Pochette Il : Voir fig. 7 a 19

Pochette Ill : Voir fig. 20 a 41

A Pour prévenir tout risque d'accident corporel ou matériel, vérifier
que la vanne fonctionne correctement avant de la remettre en service.
Vérifieraussil'existence d'éventuelles fuites internes (sieges) ou externes
avec un fluide non-explosible et ininflammable.
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INBETRIEBNAHME- UND WARTUNGSANLEITUNG :
2/2-VENTILE DER BAUREIHE R298 MIT KOLBENANTRIEB {Drl:w {DIL;W

DE

ASUA

2/2-Ventile mit externer Vorsteuerung und Ventilteller

- Baureihe R298, NC- NO, Gewindenaschluss oder Aufflanschausfiih-
rung, PN 40

Die Ventile sind je nach Ausfiihrung mit einem Steuerkopf

@80 oder @ 100 mm versehen.

Die Ventilgehéuse sind aus Edelstahl gefertigt.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG
NC—Normal geschlossen (siehe Schnittzeichnung der NC-Ausfiihrung):
Das Ventil ist bei spannungslosem Vorsteuerventil, NC, geschlossen.
DaiVentil ist gedffnet, wenn das Vorsteuerventil, NC, unter Spannung
steht.
NO — Normal gedffnet (siehe Schnittzeichnung der NO-Ausfiihrung):
Das Ventil ist bei spannungslosem Vorsteuerventil, NC, gedffnet.
Medium:
R298 : (Temperaturbereich: -10°C bis +240°C)
Versionen mit Gewindeanschluss: Luft und Gas der Gruppen 1 & 2/
HeiBwasser, Flissigkeiten der Gruppen 1 & 2 und Dampf.
Aufflanschausfiihrungen: DN10-DN20, Luft und Gas der Gruppen 1 &
2 /DN =32, Luft und Gas der Gruppe 2 / alle DN, HeiBwasser, Flis-
sigkeiten der Gruppen 1 & 2 und Dampf.

Kenndaten:
Baureihe R298
Differenzdruck 40 bar
Zul. statischer Druck 40 bar (Grafik 1)
Umgebungstemperatur -10°C..+180°C
Max. Viskositat 600 cSt (mm?/s)
Zul. Gegendruck 20 bar
Steuermedium Luft
Max. Steuerdruck 10 bar
Mindeststeuerdruck siehe Grafik page 7
P (bar)
40 40 Grafik |

Max. Druck
8
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Mediumtemperatur
Mediumberiihrte Teile (Die Bestandigkeit der mediumberihrten Teile
gegeniiber den verwendete Medien ist zu Uberprifen).
Baureihe 98

Ventilgehause Edelstahl
Stopfen Edelstahl
Stopfbuchsengehause Edelstahl
Spindel, Ventilteller, -sitz Edelstahl

Spindel, Ventilteller, -sitz
Tellerdichtung
Gehausedichtung Kupfer

INBETRIEBNAHME

Die Ventile smd fiir den Betrieb innerhalb der auf den Typenschil-
dern 1Daten Anderungen anden Produkten
diirfennurnach vorherlger: 1gdest sodereinem
seiner ordnur Vertreter vorg
werden.Vordem Einbau derVentlle muss das Rohrleltungssystem
drucklos geschaltet und innen gereinigt werden.
Lesen Sie die Angaben auf dem Etikett: Bestell-Code, Anschluss,
Medium (Art, Druck, Temperatur), Steuermedium, Steuerdruck, Se-
riennummer.
ACHTUNG: Die Ventile sind entsprechend ihrer Ausfiihrung nur fir
den Betrieb mit bestimmten Medien geeignet.
Der zuléssige statische Druck des Ventils darf nicht tiberschritten wer-
den. Der Einbau und die Wartung der Produkte ist von Fachpersonal
auszufihren.
Einbaulage
Die Ventile kdnnen ohne Beeintrachtigung der Funktion in jeder belie-
bigen Einbaulage montiert werden.
Bei normalem Gebrauch: Anstrémung von unten gegen den
Ventiltelle (Anstromung von oben gegen den Ventilteller auf
Anfrage)
Anschluss
« Entfernen Sie den Kunststoffstopfen des Steueranschlusses (siehe

Schnittzeichnungen NC und NO) und folgen Sie dem fiir die jeweilige

PTFE-Dachmanschetten
PEEK

Ausfiihrung bestimmten Anschlussverfahren.

« Verbinden Sie das Vorsteuerventil
- mit Anschluss 1/8 (Steuerkopf @80, @100 mm); beachten Sie das
Anziehdrehmoment (c) von 4 bis 5 Nm fiir den Vorsteueranschluss.

Ventile mit Gewindeanschliissen (R298)

Verbinden Sie die Verrohrung entsprechend den Angaben auf dem
Gehause und in der vorliegenden Anleitung. Fetten Sie (je nach
Anwendung) die Innengewinde der Rohre leicht; die AuBengewinde
des Ventils sind nicht zu fetten. Es ist darauf zu achten, dass keine
Fremdkorper in das Ventil gelangen.

Die Rohrleitungen sind ordnungsgeman abzustiitzen und anzuordnen,
um eine mechanische Fehlbeanspruchung des Ventils zu vermeiden.
Das Ventil darf nicht als Gegenhalter benutzt werden. Die Montage-
schlissel sind so nah wie moglich am Anschlusspunkt am Gehéause
und an den Rohren anzusetzen. Um Schéaden zu vermeiden, dirfen
die Rohrverbindungen nicht zu stark angezogen werden.

Ventile in Aufflanschausfiihrung PN40 (R298)

R298: Die Aufflanschausfiihrung ist mit einer fir PN40 ausgelegten
Dichtung zu montieren.

& WARTUNG

Um Personen- und Sachschiaden zu vermeiden, muss vor
der Wartung oder Inbetriebnahme die Versorgung des Ventils
untzrbrochen sowie das Ventil drucklos geschaltet und entliiftet
werden.

DieVentile der Baureihe R298 kdnnen in unseren Werken repariert

werden, nachdem wir ein Schadensanalyse erstellt haben. Die Ven-

tile sind fiir den Versand so zu verpacken, dass die abdichtenden

Anschlussflachen vor Beschadigungen geschiitzt sind.

Reinigung

Die Wartung derVentile hangt von den jeweiligen Einsatzbedingungen ab.

Sie sollten in regelmaBigen Abstanden gereinigt werden. Der Abstand

zwischen zwei Reinigungsvorgangen kann je nach Art des Mediums,

der Betriebsbedingungen und der Umgebung variieren. Wahrend des

Reinigungsvorgangs sollten alle Teile auf Verschlei3 untersucht werden.

Eine Reinigung ist notwendig, wenn sich die Schaltfrequenz bei korrek-

tem Vorsteuerdruck verlangsamt oder wenn ungewéhnliche Gerausche

oder Undichtigkeiten festgestellt werden Dies kann schlimmstenfalls zu
einer fehlerhaften Funktion fihren, wobei das Ventil nicht mehr richtig
offnet und schlieBt.

Gerauschemission

Diese hangt sehr stark vom Anwendungsfall, den Betriebsdaten und

dem Medium, mit denen das Produkt beaufschlagt wird, ab.

Der Anwender kann erst prazise Angaben zur Gerduschemission

machen, wenn das Gerét in der Anlage installiert ist.

Vorbeugende Wartung

« Setzen Sie das Ventil zur Uberprufung der Offnungs- und SchlieB-
funktion mindestens einmal im Monat in Betrieb.

« Die Tellerdichtung ist als Ersatzteil erhaltlich. Treten Schwierigkeiten
beim Einbau oder bei der Wartung auf sowie bei Unklarheiten ist mit
ASCO oder deren zugelassenen Vertretern Riicksprache zu halten.

Fehlerbeseitigung

« Falscher Ausgangsdruck: Uberpriifen Sie den Druck am Eingang
des Ventils; er muss mit den zulassigen Werten auf dem Typenschild
{ibereinstimmen.

Achtung: Beachten Sie den Mindestvorsteuerdruck bei der Funktion
NO und NC und bei Gegendruck

« Undichtigkeiten: Zerlege Sie das Ventilgehause und reinigen Sie
die Innenteile. Tauschen Sie, falls erforderlich, die Tellerdichtung aus.

Demontage und Montage

A Vor der Wartung sind die Steuerluft und der Dampfkreis zu
unterbrechen und das Ventil zu entliiften und entliiften, um Per-
sonen- und Sachschaden zu vermeiden.(Siehe Perspektivschnitt
unter ,Ersatzteilpackung”
Die Demontage und Montage kann erfolgen, nachdem das Ventilge-
héduse aus der Rohrleitung ausgebaut ist.
Achten Sie darauf, dass bei diesem Vorgang keine Fremdkérper in das
Ventil und die Verrohrung gelangen.
Ausbau-Zusammenbau:

Ersatzteilpackung I: Siehe Abb. 1 bis 6

Ersatzteilpackung II: Siehe Abb. 7 bis 19

Ersatzteilpackung lll: Siehe Abb. 20 bis 41

& Um Personen-und Sachschaden zu vermeiden, priifen Sie vor der
Wiederinbetriebnahme die richtige Funktionsweise des Ventils. Priifen
Sie das Ventil auch auf eventuelle Undichtigkeiten (Ventilsitz/-teller)
anhand eines nicht-explosionsféhigen und nicht-ziindfahigen Mediums.
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° INSTRUCCIONES DE PUESTA EN MARCHA Y MANTENIMIENTO :
AsSVAQ VALVULAS DE MANDO POR PISTON SERIE R298 (2/2) oL Tk ES

DESCRIPCION
Vélvulas telepilotadas de clapet,2/2 :

- Serie R298, NC- NA, cuerpo roscado o de aplicacion, PN 40

Estas valvulas estan equipadas con una cabeza de mando por pistén @80
0 @100 mm segun las versiones.
Los cuerpos de valvula son de acero inox.

FUNCIONAMIENTO
NC - Normalmente Cerrada (ver despiece versién NC): la valvula estd
cerrada cuando la electrovalvula-piloto NC esta sin-tensién.
La valvula esta abierta cuando la electrovalvula-piloto NC esté con tension.
NA - Normalmente Abierta (ver despiece versién NA) :la vélvula esté abierta
cuando la electrovalvula-piloto NC estd sin-tension.
Fluidos :
R298 : (Rango de temperatura (TS) : -10°C a +240°C)
Versiones cuerpo roscado : aire y gases grupos 1 & 2/ agua recalentada,
liquidos grupos 1 & 2, y vapor de agua.
Versiones cuerpo de aplicacion : DN10-DN20, aire y gases grupos 1 &2/
DN = 32, aire y gas grupo 2 / todos los DN, agua recalentada, liquidos
grupos 1 & 2, y vapor de agua.

Caracteristicas técnicas principales :
Series R298

Presion diferencial 40 bar

Pres. méx. admisible 40 bar (gréfico I)
Rango de temperatura ambiente -10°C..+180°C

Viscosidad max. admisible 600 cSt (mm?/s)
Contra-presién admisible 20 bar
Fluido de pilotaje aire
Presién méx. de pilotaje 10 bar
Presién min. de pilotaje Ver gréficos pagina 7
P (bar)
40 40

gréfico |

resion max.
»
S

temperatura fluido
Materiales en contacto con el fluido (Verifique la compatibilidad del fluido
con los materiales en contacto)

Serie R298

Cuerpo de valvula Acero inox
Tapén Acero inox
Cuerpo de prensa-estopas Acero inox
Vastago, clapet, asiento Acero inox
Guarnicién prensa-estopas PTFE chevrons
Guarnicién clapet PEEK

Junta de cuerpo de valvula Cobre

PUESTA EN MARCHA

Las valvulas estan disefiadas para los campos de funcionamiento indicados
en la placa de caracteristicas. No podr4 realizarse ninguna modificacién
en el material sin el acuerdo previo del fabricante o de su representante.
Antes de proceder al montaje, despresurice las canalizaciones y realice
una limpieza interna de dichas canalizaciones.

Lealainformacién que porta la etiqueta : codigo, orificio, fluido (tipo, presién,
temperatura), fluido y presién de pilotaje, y nimero de serie.

ATENCION : Estas vdlvulas estdn previstas, segun los modelos, para
funcionar con ciertos fluidos.

No sobrepase el limite de presion maxima admisible de la vélvula. La
puesta en marcha y el mantenimiento de la valvula deben ser realizados
por personal cualificado.

Instalacion

Estas vélvulas pueden montarse en cualquier posicion.
Utilizacion normal de la valvula: entrada del fluido bajo el
clapet (para una utilizacién sobre el clapet, consultar)

Racordaje

« Retire el tapén de pléstico de proteccion del orificio de racordaje del
pilotaje (ver despieces NC y NA) y seguir el procedimiento de racordaje,
segun las versiones :

« Conecte la electrovalvula de pilotaje
- al orificio 1/8 (cabezas @80, @100 mm); Respete un par de apriete (c)

comprendido entre 4 y 5 Nm para el racordaje de pilotaje.

Vélvulas con conexion roscada (R298)

Rosque las tuberias en funcién de las referencias marcadas en el cuerpo
y en esta documentacion. Aplique una ligera capa de grasa (segun la
aplicacién) en los extremos hembra de los tubos roscados, no aplicar en
las roscas macho de la vélvula. Compruebe que ningln cuerpo extrafio
penetra en el circuito.

Mantener y alinear correctamente las tuberias para evitar toda tensién me-
canica en las valvulas. Para apretar, no utilice la valvula a modo de palanca;
Posicione las llaves de apriete en el cuerpo y en los tubos lo mas cerca
posible del punto de racordaje. Con el fin de evitar dafios, NO APRIETE
DEMASIADO los racores de las tuberias.

Vélvulas de aplicacion PN 40 (R298)
R298 : De aplicacién, conectar con una junta adaptada PN40.

A MANTENIMIENTO
Antes de cualquier operacion de mantenimiento o de puesta
en marcha, corte la alimentacion del piloto, despresurice la valvula y
purguela, para prevenir todo riesgo de accidente corporal o material.

Las vélvulas serie R298 son reparables en nuestros talleres por per-
sonal cuallflcado Durante la expedicion de estas vélvulas, proteja

pi las superficies de racorda|e que

realizan la estanquldad
Limpieza
El mantenimiento de las valvulas varia con sus condiciones de utilizacion.
Proceda a una limpieza periddica de las vélvulas. El intervalo entre dos
limpiezas puede variar segun la naturaleza del fluido, las condiciones de
funcionamiento y el medio ambiente. Durante la intervencion, se deben
examinar los componentes para detectar cualquier desgaste excesivo. Es
necesaria unalimpieza cuando se observa unralentizamiento de la cadencia
mientras que la presién de pilotaje es correcta o cuando se constata un
ruido anormal o una fuga. En el peor de los casos, podria sobrevevir un
funcionamiento defectuoso y la valvula no abrirse ni cerrarse correctamente.
Ruido de funcionamiento
El usuario no podré determinar con precision el nivel sonoro emitido hasta
haber montado el componente en la instalacion.
El ruido de funcionamiento varia segun la utilizacién, el fluido y el tipo de
material empleado.
Mantenimiento preventivo
« Haga funcionar la vélvula al menos una vez por mes para
verificar su apertura y cierre.
« Laguarnicién del clapet existe como piezas de recambio para proceder
alareparacion. En caso de problemas durante el montaje/mantenimiento
0 en caso de duda, contacte con ASCO o sus representantes oficiales.
Consejos de reparacion :
« Presion de salida incorrecta : Verifique la presion en la entrada de
la valvula, debe corresponder a los valores admitidos en la etiqueta de
identificacion ASCO.
Atencidn, respete los valores minimos de presion de pilotaje en funcio-
namiento NA, NC o con contra-presion.
Fugas : Desmonte el cuerpo de valvula y limpie sus partes internas.
Cambie si fuera necesario la guarnicién del clapet.

Desmontaje y montaje

A Antes de ier ¢ on de mantenimi corte la red de
airede pllotajeyel to de vapor, di icelavalvulay purguela,
para prevenir todo riesgo de accidente corporal o material.

(Ver despiece en pagina "piezas de recambio")

Esta operacion se realiza después del desmontaje del cuerpo de vélvula
de la tuberia.

Compruebe que no introduce ningun cuerpo extrafio en la vélvula y tuberia
durante esta intervencion.

imi ded
Bolsal Ver fig.1a 6
Bolsa ll : Ver fig. 7 a 19
Bolsa lll : Ver fig. 20 a 41

A Para prevenir todo riesgo de accidente corporal o material, verifique que
la vélvula funciona correctamente antes de ponerla en marcha. Compruebe
también la existencia de ocasionales fugas internas (asientos) o externas
con un fluido no-explosivo e ininflamable.
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ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE

® 1
ASCA VALVOLE SERIE R298 (2/2) CON TESTA DI COMANDO A PISTONE {Drl:w {DIL;W IT

DESCRIZIONE
Valvole a comando esterno 2/2
- Serie R298, NC- NA, connessioni filettate o su piano di posa, PN 40
Le valvole sono equipaggiate con testa di comando a pistone di diametro
80, 0 100 mm.
| corpi valvola sono in acciaio inox.

FUNZIONE

NC - Normalmente chiusa (vedere disegno per versione NC): La valvola &
chiusa quando I'elettrovalvola pilota NC € diseccitata.
La valvola & aperta quando I'elettrovalvola pilota NC ¢ eccitata.
NO - Normalmente aperta (vedere disegno per versione NA): La valvola &
gi)e.(rj(a quando la valvola pilota NC & diseccitata.

uidi:
R298: (Gamma temperature (TS): -10°C a +240°C)

Versioni con corpo filettato: aria e gas gruppi 1 & 2 / acqua surriscaldata,

liquidi gruppi 1 & 2, e vapore.
Versioni su piano di posa: DN10-DN20, aria e gas gruppi 1 &2/DN =32, aria

e gas gruppo 2/ tutti i DN, acqua surriscaldata, liquidi gruppi 1 & 2, e vapore.

Principali caratteristiche tecniche:
Serie R298

Pressione differenziale 40 bar

Max. Pressione ammissibile 40 bar (vedi diagramma 1)
Gamma temperatura ambiente ~ -10°C..+180°C

Viscosita massima 600 ¢St (mm?/s)
Contropressione ammissibile 20 bar

Fluido di pilotaggio aria

Max. pressione di pilotaggio 10 bar

Min. pressione di pilotaggio vedi diagramma pag. 7

P (bar)

diagramma |

ressione max

temperatura del fluido
Materiali a contatto con i fluidi (verificare la compatibilita del fluido a con-
tatto con i materiali)
Serie R298

Corpo valvola Acciaio inox
Tappo chiusura corpo Acciaio inox
Corpo premistoppa Acciaio inox
Alberino, otturatore, sede Acciaio inox
Gruppo premistoppa anelli PTFE
Tenuta otturatore PEEK

Anello corpo valvola Rame

INSTALLAZIONE

Le valvole sono progettate per le caratteristiche di funzionamento
specificate sulla targhetta. Sul materiale non pud essere apportata alcuna
modifica senza il preventivo consenso del produttore o del

suo rappresentante. Prima di procedere al montaggio, depressurizzare le
tubazioni e pulirle internamente.

Leggere le informazioni riportate sull'etichetta: codice, connessione, fluido

(tipo, pressione, temperatura), fluido di pilotaggio, pressione di pilotaggio,

numero di serie.

ATTENZIONE: Le valvole sono previste per I'utilizzo con i fluidi compatibili
per ciascuna versione.

Non superare il limite di pressione massima ammessa per la valvola. Lin-

stallazione e la manutenzione della valvola devono essere realizzate da
personale qualificato.

Posizionamento

Le valvole possono essere montate in qualsiasi posizione.

Utilizzo normale della valvola: ingresso del fluido sotto I'ottu-
ratore (per utilizzo sopra I’otturatore, consultarci)

Collegamento

« Togliere il tappo di plastica di protezione della via di collegamento del
pilotaggio (vedere disegni NC e NA) e seguire la relativa procedura di
collegamento di ciascuna versione.

« Collegamento all’elettrovalvola pilota

- alla connessione 1/8 (diam. teste 80, 100 mm); rispettare coppia di ser-
raggio (c) compresa tra 4 e 5 Nm.
Valvole con connessioni filettate (R298)
Collegare le tubazioni osservando i riferimenti indicati sul corpo e
nella presente documentazione. Ingrassare leggermente (a seconda dell'appli-
cazione) gli attacchi femmina dei tubi filettati, senza lubrificare le filettature ma-
schio della valvola. Accertarsi che nessun corpo estraneo penetri nel circuito.
Supportare e allineare correttamente le tubazioni per evitare qualsiasi solle-
citazione meccanica sulla valvola. Per il serraggio non servirsi della valvola
come di una leva. Posizionare le chiavi di serraggio sul corpo e sui tubi il pit
vicino possibile al punto di collegamento. Al fine di evitare danni al materiale,
NON SERRARE ECCESSIVAMENTE i raccordi delle tubazioni.

Valvole con piano di posa PN 40 (R298)
R298: Le valvole con piano di posa devono essere accoppiate con guarni-
zione compatibile per PN40.

MANUTENZIONE

A Prima di qualsiasi intervento di manutenzione o riattivazione, togliere

del pilota, depl izzare la valvola e spurgarla, per pre-
venlre oghni rischio di incidente a persone e cose.
Le valvole della Serie R298 possono essere riparate presso il nostro
centro di assistenza. Le valvole devono essere inviate con un imballo
adeguato per proteggerele ioni contro ggiamenti.
Pulizia
La manutenzione delle valvole dipende dalle loro condizioni d'impiego. Pro-
cedere a una pulizia periodica delle valvole. Lintervallo fra due pulizie pud
variare a seconda della natura del fluido, delle condizioni di funzionamento e
dell’ambiente. Al momento dell'intervento, deve essere effettuato un control-
lo dei componenti, per verificare un’eventuale usura eccessiva. E’ necessa-
rio procedere alla pulizia quando si osserva un rallentamento della cadenza
benché la pressione di pilotaggio sia corretta o quando si rileva un rumore
anomalo o una fuga. Questo potrebbe provocare un difetto di funzionamento
della valvola, che pud non aprirsi o chiudersi pitl nel modo corretto.

Rumore di funzionamento

Lutente potra determinare con precisione il livello sonoro emesso
soltanto dopo aver installato il componente.

Il rumore di funzionamento varia a seconda dell'impiego, del fluido
e del tipo di materiale utilizzato.

Manutenzione preventiva

« Farfunzionare la valvola almeno una volta al mese per verificarne I'apertura
e la chiusura.

« Sono disponibili pezzi di ricambio della guarnizione dell'otturatore per
procedere alla riparazione. In caso di problemi al momento del montaggio/
della manutenzione o in caso di dubbi, interpellare ASCO o i rappresentanti
autorizzati.

Ricerca guasti:
« Pressione di uscita non corretta: Controllare la pressione all’entrata della
valvola: deve corrispondere ai valori indicati sull'etichetta di identificazione

Attenzione, rispettare i valori minimi di pressione di pilotaggio in funziona-
mento NA, NC .
* Fughe: Smontare il corpo valvola e pulire le parti interne.
Se necessario, sostituire la guarnizione dell'otturatore.

Smontaggio e rimontaggio della guarnizione dell’otturatore
A Primadi iasi i d izzare 'ariadi pilotaggio

ed il circuito vapore, inoltre depressurlzzare la valvola per prevenire
tutti i rischi accidentali al personale o al danneggiamento del materiale.

(Vedere vista esplosa alla pagina “Kit parti di ricambio”)

Questa operazione puo essere effettuata dopo il disassemblaggio del corpo
valvola dalla tubazione.

Fate attenzione a non far penetrare corpi estranei nella valvola e nella tuba-
zione durante l'intervento.

Procedura per disassenblaggio/assemblaggio:
Kit parti di ricambio | :Vedere fig.da1a6
Kit parti di ricambio Il :Vedere fig.da7 a 19
Kit parti di ricambio Ill : Vedere fig. da 20 a 41

A Per prevenire ogni rischio di incidente a persone o cose, controllare che
la valvola funzioni correttamente prima di rimetterla in

funzione. Verificare anche 'esistenza di eventuali fughe interne (sedi/otturatori)
o esterne con un fluido non esplosivo e ininfiammabile.
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° ALGEMENE INSTALLATIE- EN ONDERHOUDSINSTRUCTIES :
ASCA AFSLUITERSERIE R298 (2/2) MET ZUIGERBEDIENING m ED]QM NL

BESCHRIJVING
Op afstand bestuurde 2/2-afsluiters:
- Serie R298, NC - NO, huis met schroefdraadaansluitingen of montage-
plaat, PN 40
De afsluiters bevatten een zuigerbediening met een diameter van 80 of
100 mm.
Het afsluiterhuis is van roestvrij staal.

WERKING
NC - Normaal gesloten (zie de tekeningen voor de NC-versie): De afsluiter
is gesloten als het NC-stuurventiel niet is bekrachtigd.
De afsluiter is open als het NC-stuurventiel is bekrachtigd.
NO - Normaal open (zie de tekeningen voor de NO-versie): De afsluiter
is open als het NC-stuurventiel niet is bekrachtigd.
Medium:
R298: (Temperatuurbereik (TS): -10°C tot +240°C)
Versies met schroefdraadaansluitingen: lucht en gasgroepen 1 & 2/ over-
verhit water, vloeistofgroepen 1 & 2, en stoom.
Montageplaatversies: DN10-DN20, lucht en gasgroepen 1 & 2 /
DN =32, lucht en gasgroep 2/ alle DN, oververhit water, vioeistofgroepen
1 &2, en stoom.

Belangrijkste specificaties:

Serie R298
Differentiaaldruk 40 bar

Max. toelaatbare druk 40 bar (zie schema l)

Omgevingstemperatuur -10°C..+180°C
Maximale viscositeit 600 ¢St (mm?/s)
Toelaatbare tegendruk 20 bar
Stuurmedium lucht
Maximale stuurddrukk 10 tﬁ]ar n
ininy tuurdrul zie het schema op pag. 7
40@!% 0 schema | PR

max. druk
n
3

mediumtemperatuur
Materialen die in contact komen met het medium (controleer of het me-
dium geschikt is voor deze materialen)
Serie
Afsluiterhuis

Roestvrij staal
Roestvrij staal
Roestvrij staal
Roestvrij staal

PTFE visgraatpakking
PEEK

op
Pakkingbushuis
Spindel, klep, zitting
Pakkingbusvulling
Klepafdichting
Afsluiterhuisring Koperen
INWERKINGSTELLING
De afsluiters mogen uitsluitend worden toegepast binnen de op het ty-
peplaatje aangegeven specificaties. Wijzigingen zijn alleen toegestaan
na overleg met de fabrikant of diens vertegenwoordiger. Voor het inbou-
wen dient het leidingsysteem drukloos gemaakt te worden en inwendig
gereinigd.
Controleer alle informatie op het typeplaatje: code, poorten, medium (type,
druk, temperatuur), stuurmedium, stuurdruk, serienummer.

LET OP: U mag de afsluiters alleen gebruiken voor een geschikt medium.
Overschrijd nooit de toegelaten maximumdruk van de afsluiter. Alleen vak-
kundig personeel mag de afsluiter installeren en onderhouden.
Montagepositie
De afsluiters mogen in alle standen worden gemonteerd.
Standaard gebruik: mediumtoevoer onder de afsluiterklep
&r;ee)m contact met ons op voor mediumtoevoer boven de

ep,

Aansluiten

« Verwijder het plastic afdekkapje van de stuurpoort (zie de tekeningen
voor NC en NO) en voer de aansluitinstructies voor de verschillende
versies uit.

« Het stuurventiel aansluiten
- op de 1/8-poort (bediening met 80, 100 mm diam.); gebruik een aan-
draaimoment (c) van 4 tot 5 Nm om het stuurventiel aan te sluiten.

met luitingen (R298)

Sluit de leidingen op de afsluiter aan volgens de aanwijzingen die op het
huis en in deze handleiding staan. Breng wat vet aan op het inwendig
schroefdraad van de getapte leidingen (afhankelijk van de toepassing);
smeer geen vet op het uitwendig schroefdraad van de afsluiter. Zorg dat
er geen vuil in het systeem komt.

De leidingen moeten correct worden ondersteund en uitgelijnd, om elke
mechanische belasting van de afsluiter te vermijden. Bij het vastschroeven
mag u de afsluiter niet als hefboom gebruiken. Plaats gereedschappen
zo dicht mogelijk bij de aansluitingen op het afsluiterhuis en de leidingen.
Gebruik een zodanig koppel voor leidingverbindingen dat het product NIET
WORDT BESCHADIGD.

laathuis PN 40 (R298)

met
R298: chht montageplaatafsluners af met een speciale PN40-afdichting.

ONDERHOUD

& Voor de inbedrijfname en voordat u begint aan onderhoudswerk
moet u de elektrische voeding uitschakelen en de afsluiter drukloos
maken om elk risico op het ontstaan van persoonlijk letsel of mate-
riéle schade te vermijden.
Afsluiters serie R298 kunnen worden gerepareerd in onze repara-
tiefaciliteiten nadat wij een prc
afsluiters dienen in de |u|ste verpakkmg te worden vervoerd zodat
alle aansluitings- en pperviakken worden b hermd
tegen beschadiging.
Reiniging
Hoeveel onderhoud de afsluiters vereisen, hangt af van de gebruiks-
omstandigheden. Zorg voor regelmatig onderhoud. Het interval tussen
twee reinigingsbeurten kan variéren, afhankelijk van het medium, de ge-
bruiksomstandigheden en de omgeving. Controleer tijdens het onderhoud
of onderdelen zijn versleten. Een reinigingsbeurt is nodig wanneer het
werkritme vertraagt terwijl de stuurdruk correct is, of wanneer een ab-
normaal geluid of ek wordt waargenomen. In het ergste geval kan dit tot
storingen leiden waarbij de afsluiter niet meer correct opent en/of sluit.

Geluidsniveau

De bepaling van het geluidsniveau kan pas worden uitgevoerd nadat de

afsluiter is ingebouwd.

De geluidsemissie hangt sterk af van de toepassing, en van het gebruik-

te medium en de apparatuur.

Preventief onderhoud

« Bedien de afsluiter minstens één keer per maand om te zien of hij nog
correct opent en sluit.

« De klepafdichting is als reserveonderdeel leverbaar. In geval van proble-
men of als er onduidelijkheden tijdens montage, gebruik of onderhoud
optreden, dan dient men zich tot ASCO of diens vertegenwoordiger te
wenden.

Storingen verhelpen

« Onjuiste uitlaatdruk: Controleer de druk aan de inlaatzijde van de
alfsluiter, deze moet overeenstemmen met de specificaties op het type-
plaatje.

Let op: Neem de minimale stuurdruk in acht voor NO- en NC-werking,
of met tegendruk.

« Lekkage: Haal het afsluiterhuis uit elkaar en reinig alle inwendige on-
derdelen. Vervang zo nodig de klepafdichting.

Montage en demontage

AVoordat u onderhoudswerkzaamheden uitvoert, altijd de stuureen-
heid ontkoppelen van het besturingssysteem en het stoomcircuit, en
de klep ontluchten en leegmaken om elk risico op het ontstaan van
persoonlijk letsel of materiéle schade te vermijden.
(raadpleeg de montagetekening bij de “reserveonderdelenset”)
Verwijder eerst het afsluiterhuis uit de leiding voordat u dit doet.
forg dat er tiidens het werk geen vuil in de afsluiter of leidingen terecht-
omt.
Demontage/hermontageprocedure:
Reserveonderdelenset I: Zie figuur 1 t/m 6
Reserveonderdelenset II: Zie figuur 7 /m 19
Reserveonderdelenset lll: Zie figuur 20 t/m 41

A Controleer of de afsluiter correct werkt voordat u hem opnieuw in
bedrijf stelt, om zo elk risico op lichamelijk letsel en materiéle schade te
vermijden. Controleer ook op interne of externe lekken (zittingen/kleppen)
met behulp van een niet-explosieve en niet-brandbare vloeistof.
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Asc & INSTRUGOES PARA COLOCAGAO EM SERVICO E MANUTENGAQ|
VALVULAS DE COMANDO POR PISTAO SERIE R298 (2/2)

| PT

-

DESCRICAO
Valvulas telecomandadas de assento,2/2 :
- Série R298, NF- NA, corpo roscado ou de aplicagdo, PN 40
Estas vélvulas estao equipadas com uma cabega de comando por
pistdo @80 ou @100 mm segundo as versdes.
Os corpos de vélvula sdo em ago inox.

FUNCIONAMENTO
NF - Normalmente Fechada (ver esquemas versao NF): a vélvula fecha
quando a electrovélvula-piloto NF néo esté energizada.
A vélvula abre quando a electrovalvula-piloto NF esté energizada.
NA - Normalmente aberta (ver esquemas versdo NA): a valvula abre
quando a electrovélvula-pilota NF néo esté energizada.
Fluidos:
R298 : (Zona de temperatura (TS): -10°C a +240°C)
Versoes corpo roscado: ar e gases grupos 1 & 2/ d4gua sobreaquecida,
liquidos grupos 1 & 2, e vapor de agua.
Versoes corpo de aplicagdo. DN10-DN20, ar e gés grupos 1 & 2 /
DN = 32, ar e gas grupo 2 / tudo DN, &gua sobreaquecida, liquidos
grupos 1 & 2, e vapor de 4dgua.

Caracteristicas técnicas principais:

Série R298

Pressé&o diferencial 40 bar

Pressao max. admissivel 40 bar (grafico I)
Zona de temperatura ambiente -10°C..+180°C

Viscosidade max. admissivel 600 cSt (mm?/s)

Contra-pressao admissivel 20 bar

Fluido de pilotagem ar

Pressdo max. de pilotagem 10 bar

Pressao min. de pilotagem Ver graficos pagina 7
P (bar)

diagrama |

40

s
8

pressdo max.
N
8

700
temperatura fluido
Materiais em contacto com o fluido (Verificar a compatibilidade do fluido
em contacto com os materiais)

Séries

Corpo da valvula Ago inox

Tampéo Ago inox

Corpo de bucim Ago inox

Haste, assento, sede Ago inox

Vedag&o bucim PTFE chevrons

Vedag&o assento PEEK

Junta do corpo da vélvula Cobre
COLOCAGAO EM SERVICO

As valvulas sdo concebidas para os dominios de funcionamento inidca-
dos na placa sinalética. Nao pode ser realizado qualquer modificagdo
no material sem o acordo do fabricante ou do representante. Antes de
proceder @ montagem, despressurizar as canalizagdes e efectuar uma
limpeza interna das ditas canalizagées.

Ler as informagdes indicadas na etiqueta: cddigo, orificio, fluido (tipo,
pressao, temperatura), fluido e pressdo de pilotagem, e nimero de série.
ATENCAO: Estas valvulas estao previstas, segundo os modelos, para
funcionar com certos fluidos.

N&o ultrapassar o limite de pressdo méxima admissivel da vélvula. A
colocagao em servigo e manutencéo da vavula devem ser realizadas
por profissionais especializados.

Instalagcao

Estas valvulas podem ser montadas em qualquer posigao.

Utilizagdo normal da vélvula: entrada do fluido sob o assento

(para uma utilizagdo sobre o assento, consultar)

Ligacao

« Retirar o tampao plastico de protecgéo do orificio de ligagéo de pilo-
tagem (ver esquemas NF e NA) e seguir o procedimento de ligacéo,
segundo as versdes:

« Ligar a electrovélvula de pilotagem
- ao orificio 1/8 (cabecas @80, @100 mm); Respeitar o par de aperto
(c) compreendidos entre 4 e 5 Nm para a ligacdo de pilotagem.

Vdlvulas de ligagao roscado (R298)

Conectar as tubagens em fungéo das referéncias marcadas no corpo
e em cada documentag&o. Revestir levemente de lubrificante (segundo
a aplicagd@o) os extremos fémea dos tubos roscados, ndo revestir as
roscas macho da valvula. Garantir que nenhum corpo estranho penetra
0 circuito.

Apoiar e alinhar correctamente as tubagens para evitar qualquer pro-
blema mecanico nas vélvulas. No fecho, nao servir da valvula como uma
alavanca; Posicionar as chaves de fecho no corpo e nos tubos tdo perto
quanto possivel do ponto de ligagdo. Com a finalidade de evitar qualquer
deterioragdo, NAO APERTAR DEMASIADO os racores das tubagens.

Vdlvulas de aplicacdo PN 40 (R298)
R298 : De aplicagao, a conectar com junta adaptada PN40.

A MANUTENCAO

Antes de qualquer operac¢ao de manutengao ou colocagaoem

servigo, cortar a alimentacao do piloto, despressurizar a valvula

e purga-la, para prevenir qualquer risco de acidente corporal ou

material.

Limpeza

As valvulas série R298 sio reparadas nas nossas instalacées apés

uma anélise do problema. Durante a expedicao das vélvulas, pro-

teger através de condicionamento apropriado de modo a proteger
as superficies de ligagdo de estanquidade.

A manutengao das valvulas varia com as condigdes de utilizagao. Pro-

ceder a uma limpeza periédica das valvulas. O intervalo entre duas

limpezas pode variar de acordo com a natureza do fluido, as condigdes
de funcionamento e o meio ambiente. Durante a intervengéo, os com-
ponentes devem ser examinados para detectar todo o uso excessivo.

Uma limpeza é necessaria quando for observado um abrandamento

do ritmo quando a presséo de pilotagem esta correcta ou quando um

ruido anormal ou uma fuga sao constatados. Na pior das hipéteses,
um funcionamento defeituoso pode surgir e a valvula deixar de abrir
ou fechar correctamente.

Ruido de funcionamento

O utilizador podera determinar com precisao o nivel sonoro emitido

ap6s montar o componente na instalagao.

O ruido de funcionamento varia segundo a utilizagéo, o fluido e o tipo

de material utilizado.

Manutencéo preventiva

« Poravalvula a funcionar pelo menos uma vez por més para verificar
a abertura e o fecho.

« A vedagdo do assento é proposto em pegas de substituicdo para
proceder a reparagdo. Em caso de problemas durante a montagem/
manuteng@o ou em caso de duvida, contacte a ou os seus repre-
sentantes oficiais.

Solugdes de problemas:

« Pressao de saida incorrecta: Verificar a press@o na entrada da

vélvula, deve corresponder aos valores admitidos na etiqueta de

identificagdo ASCO.

Atencdo, respeitar os valores minimos de press&o de pilotagem em

funcionamento NA, NF ou com contra-presséo.

Fugas: Desmontar o corpo da vélvula e limpar as partes internas.

Alterar se necessario a vedagao do assento.

Montagem e desmontagem

A Antes de qualquer operagdo de manutengéo, cortar arede de
ar de pilotagem e o circuito de vapor, despressurizar a valvula e
a purga-la, para prevenir todos os riscos de acidente corporal ou
material.

(Ver esquema na pdgina "kits de reparagao")

Esta operagdo efectua-se apds a desmontagem do corpo da valvula
da tubagem.

Néo insira corpos estranhos na vélvula e tubagem durante esta inter-
ven(:éo

Prc ) de
Kit I: Ver fig.1a 6
Kit Il: Ver fig. 7 a 19
Kit Ill: Ver fig. 20 a 41

Para prevenir qualquer risco de acidente corporal ou material,
verificar se a valvula funciona correctamente antes de a colocar em
servigo. Verificar também a existéncia de eventuais fugas internas
(sedes) ou externas com um fluido ndo-explosivo e nao-inflamavel.
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Asc A WHCTPYKLIMA NO YCTAHOBKE U OBCITYXXUBAHWIO
KNAMAHbI CEPUN 298 (2/2) C UCTIONHUTENbHBIM MEXAHWU3MOM MOPLUHEBOTO TUMA

SIT% A4 RU

OMNUCAHUE
KnanaH Tvna 2/2 ¢ AUCTaHLMOHHbLIM YNpaBneHem:
- cepus R298, HopmarnbHo 3aKPBIT - HOPMAILHO OTKPIT, KOPMYC C pe3b6oBbIM
COeAVHEHEM UM MOHTaXXHOW nroLuaakoi, aaenenue PN 40.
KnanaHbl OCHALLAIOTCA UCMONHUTENbHBIM MEXaHW3MOM NOPLUHEBOTO TUNa Ava-
metpom 80 nnm 100 mMm.
Bo3MOXHO 1CToNHeHVe kopryca knarnaHa U3 HepxaBetoLLen CTanu.

PABOTA
NC - HopmanbHo 3akpeim (cm. YepTexu ans Bepciv NC): KnanaH 3akpbiT, korga
ynpaensitoLumii NC-knanaH HaxoauTcst B NoKoe.
KnanaH oTkpbiBaeTcs Npu nogaye nutaHus Ha ynpasnsiolumii NC-knanaH.
NO - HopmarbHo omkpeim (cm. YepTexu ans Bepcim NO): KnanaH oTkpbiT,
Kkoraa ynpasnstoLmin NC-knanaH HaxoamTes B Mokoe.
PaGouvie cpeppl:
R298: (MHTepsan Temneparyp (TS): ot -10°C o +240°C)
Bepcuu e kopriyce ¢ pe3b60o8biM coeduHeHuem: Tpynnbl 1 2 Ans Bo3ayxa v rasa
/rpynnbl 1 1 2 Ans neperpeTon Bofbl U KUAKOCTEN, W nap.
Bepcuu ¢ moHmaxroti nnowadkoli: DN10-DN20, rpynnel 1 v 2 ans Bosayxa
nrasa /DN = 32, rpynna 2 ans Bosayxa v rasa / Bce kareropuu DN, rpynnbl 1
W 2 Ans neperpeTo Bofbl U XWAKOCTEN, a Takke nap.

OCHOBHbIE TEXHU4ECKNE XapaKTEPUCTUKI:
R2!

Cepust

[vdhcdbepeHumansHoe AaeneHre 40 6ap

MakcumaneHo gonyctumoe aasnedve 40 Gap (cm. avarpammy 1)

Temnepatypa okpyxatoLei cpefib! -10°C..+180°C

MakcumanbHas BA3KOCTb 600 cCt (Mm?/c)

[Honyctumoe obpatHoe

hunbTpaLMoHHOE AaBneHne 20 6ap

YnpaensioLLas XuakocTb BO3aYyX

Make. ynpasnsioLee AaeneHue 10 Gap

MuH. ynpaenisiioLee faBneHure CM. avarpammy Ha cTp. 7
P (bar)

% [auarpammal

s
S

MaKC. jaBneHne
N
S

L
100 233 250
Temneparypa paﬁoqeﬁ cpeqbl
Matepuansl, KOHTakTUpYyloLme ¢ paboyeit cpepon (npoBepuTb Ans obe-
CreyeHnst COBMECTUMOCTU paboyeil cpeaibl ¢ MaTepuanamu)
Cepust R298
Kopnyc knanaHa HepxagetoLas cranb
Brynka HepxagetoLas cranb
Kopnyc canbH1KoBOi KOpoGkit HepxagetoLas cranb
LLiTok, Taperka, ceano HepxagetoLas cranb
HabvBka canbH1koBoii kopobku  TedprioHOBOE BOIOKHO
YnnoTHeHve Tapenku NTe3
KonbLio kopnyca knanaqa meab

BBO[ B 3KCMNYATALMIO
KnanaHb! paccyMTaHbl Ha AKCNnyaTauuto ¢ ooﬁmon,enmem TEXHUYECKUX Xapak-
TEPUCTUK, yKasaHHBIX Ha nacropTHol Tabnuuke. MogudukaLms o6opynosaHus
A0nycKaeTcs ToNbko nocne KOHCyJ'IbTaLlVIVI C u3roToBuTenem unn ero npeacra-
suTenem. Mepen ycTaHOBKOW COGPOCUTH iaBneHe B TpyGONPOBOaE M O4UCTUTL
€ro BHYTPEHHWe NOBEPXHOCTY.
M3yunTb BClo MHchopMaLWo Ha Haknelike: kof, nopT, paboyas cpeaa (Tvn, Aas-
NeHve, Temneparypa), ynpaensioLas XuakocTb, ynpasnsiollee JaBrneHve,
CepUiAHbIN HOMEP.
BHUMAHWUE: KnanaHb! domkHb! aKcrimyamuposamecsi 8 moli paboyeli cpede,
Ha KOMOpYI0 paccyumara KOHKDEeMHasi 8epCUsi.
He npeBbilwaTe MakcuMarbsHO A0MyCTUMOE AaBreHue KrnanaHa. YCTaHoBKy
1 obcnyxvBaHWe KnanaHa AoMKHbI OCYLECTBIISITb TOMbKO KBaNUgULMpoBaH-
Hble CneunanucTbl.
MecTo ycTaHOBKU
KnanaHb! MOXHO ycTaHaBnmeaTh B No6om mecTe.
Mpwv HopManbLHOM MCNoNb30BaHUK: BXoA paboueil cpeabl noa Ta-

penkoi (npn BXOAa P  cpeabl Hap
TapernkoW KrnanaHa CBSXKMTeCb C Hamu)
MopknioueHne

« YOanuTb NNacTuKoByHO 3aLLMTHYH0 NPoGKy U3 ynpaenstoLLero nopta (cM. yepre-
v ans Bepcuit NC v NO) v crejoBaTh npoLielype YCTaHOBKM B 3aBUCUMOCTU
OT UCNOMNHEHNA Knanaxa.

. [MopknioyeHne ynpaBnsioLLero knanaxa
- knopry 1/8 (auameTp ynpasnsioLero ycrpoictaa 80, 100 MM); npy noakIio-
YEeHUM YNPaBMSIOLLETO KranaHa cobniofiaTb KpyTALLMIA MOMEHT 3aTsbkku (C) B
npepenax ot 4 ao 5 Hw.

KnanaHb ¢ eHewHeli pe3b6oli (R298)

MopkntounTb TPYGONPOBOABI Kak yKasaHO Ha KOpryce U B AaHHOWM UHCTPYKLNK.
Cnerka cMasatb BHYTPEHHIOK pe3bby npucoeauHsiemon Tpy6b! (B 3aBUCUMOCTH
OT NPUMEHEHNS); HE HAHOCUTL CMa3Ky Ha HapyXHylo pe3bby knanaHa. He fjo-
nyckatb nonagaHnsa B CUCTEMY NOCTOPOHHUX BELLIECTB.

MpaBunbHO YCTaHOBUTL U CBECTY TPYObI ANs NPEAOTBPALLIEHNS MEXaHUYECKOrO
HanpshkeHus Knanaxa. I'Ipm 3araruBaHun peSbil HEe 1Cnonb30BaTh KnanaH B
KayecTBe pblyara; Knko4n yCTaHaBnmeBaTb MakCMmanbHO 6nm3Ko K TouKe coeaun-
HEHWs Kopnyca knanaHa v TpyGbl. Utobbl He JonycTUTL noBpexaeHUs obopy-
noanusi, HE NMEPETAMBATb Tpy6Hble coefnHeHuns.

Knanatbi PN 40 (R298) ¢ mormaxHoli nnoujadkoli
R298: YnnoTHeHWe knanaHoB ¢ MOHTaXXHOM MIOLLAAKOM JOMKHO BbITb Npons-
BE[IEHO C MOMOLLbIO MPOKIazKy, cooTBeTCTBYIOLLEN Ty PN4O.

TEXHUYECKOE OBCNY>XUBAHUE
Mepepn npoBefeHneM NOGLIX PaGoT MO TEXHUYECKOMY 06GCIYXUBaHUIO
WNK NYCKY B IKCNNyaTauumio OTKIMIOYUTL NUTaHKne, CGPDCVITE AaBneHune B Kna-
naHe, a TaKke oTBeCTH b ANA NpeaoT TpaBm

wnmn
PemonT R298,

bCS B HALLUX P nocne
B bCAHA
PEMOHT 7 Ansinpepot
no6bIX ynnorumenhuhlx HOEEPXHOCTGM
Oumnctka

OBcnyxvBaHWe KnanaHoB 3aBUCUT OT YCrOBWiA akcnnyataumn. OuucTky cneayet
NPOV3BOAVTL C ONpeAeneHHON NePUOANYHOCTLI0. VHTepBanbl Mexay nocneayto-
LLIMMM O4MCTKaMM MOTYT U3MEHSITLCA B 3aBUCUMOCTY OT XapakTepa paboyeit cpefbl,
YCNOBMI 3KCMyaTaLyM 1 OKpYXKaloLLelt cpefbl. Bo Bpems obenyxvBaHus Heobxoam-
MO NMPOBEPSATL KOMMOHEHTbI Ha NPEAMET YPE3MEPHOTO 3HOCA. KOMMOHEHTHI crieayeT
04MLLATB, ECIN OTMEYEHO 3amenieHre paboyero LMKna (faxe npy npasunbHOM
YNPaBrsIOLLEM AABMEHN) UK NMPY BOHUKHOBEHUI HEOBBIYHOTO Lyma 6o Teuu.
B xyALuem cryyae 3To MOXET NPUBECTY K HEUCTIPABHOCTM KIanaHa, U OH nepecTaHeT
NPaBUbHO OTKPBIBATLCA U 3aKPbIBATLCS.
YpoBeHb NPOU3BOAUMOTrO LyMa
To4HO ONpeaenvTL YPOBEHb LLyMa MOXET TOMbKO NOrb30BaTeNb MOCTIe YCTaHOBKM
KrianaHa B cucTeme.
Mpon3BoANMBINA LLIYM 3aBUCUT OT 06NacTV NpUMeHeHust, pabodeit cpeapl v Tvna
MCronb3yemMoro 0bopyAoBaHus.
MNnaHoBoe o6cnyxuBaHue
. BkntouaTb knanaH cnepyeT He pexe OfHOro pasa B Mecsill, YToGbl NPOBEPUTL
OTKpbIBaHWE/3aKpbIBaHME.
YNnnoTHeHve Tapenku MOXHO NpUoBPecTH Kak 3amacHylo YacTb. B cnyyae
BO3HVKHOBEHMSI NPOBNEM Npy yCTaHOBKE UNv TEXOBCIYXVBaHUW, @ Takke Npu
Hanu4um NioBbix COMHEHUI HEOBX0AMMO oﬁparmbm B komnaHno ASCO nnu
K OQHOMY U3 ee oqmu.maanblx npeacTaBuTenen.
YcTpaHeHue HencnpaBHOCTeH
. F [MpoBepuTbAaBreHe HaBXoAE KIanaxa;
OHO [I0/HKHO COOTBETCTBOBATL 3HA4YEHWAM, YKa3aHHbIM Ha nacnopmoﬁ Tabnuyke.
BHumaHue Heobxodumo criedums 3a MUHUMaanb/M yrpaensiowum daerne-
H 161 "HOp 100K opi 0
3a o6pamelM qbunbmpauuaHHb/M aaeneHueM
. Teuwn: Pa3obpatb kopryc knanaHa 1 O4MCTUTL BHYTPEHHWe Aetanu. Mpu He-
OGXOHVIMOCTVI 3aMEHUTb YNNOTHEHWE Tapenku.
Pa36opka u cbopka

A I'Iepen npoBefieH1eM NoGbIX PaGoT No TEXHMYECKOMY 0GCTYXUBaHUIO

KnanaH ot ynp nnap Tpak-
Ta, c6pocvm= [naBrienue, a Takke OTBECTY Ans npef
TpaBm wm

(cm. nsobpaseHue B pazobpaHHoOM Biae B pasaene "KomnnekTsl 3anyacten”)
Yka3aHHble pabombi A0mKHbI MPOU3soOUMBCS MOJILKO M0C/Te OMCOeOUHEHUS
Kopryca knanaHa om mpy6ornpogodos.
He donyckamb nornadaHusi UHOPOOHbIX Mamepuarnos 8 Knanax u mpyby.
Mpouenypa pas6opku/c6opku:

KomnnexkT 3anacHbix yactei |: Cm. yeptexm 1...6

KomnnexkT 3anacHbix 4acrei lI: Cm. yeprexm 7...19

KomnnexkT 3anacHbix yacte# lll: Cm. yeptexw 20...41

A [insi npenoTBpalLLeHs BO3MOXHbIX TPABM NEPCOHaNa Uik NoBPEXAEHNS UMyLLe-
CTBa Mepesl NOBTOPHbIM MYCKOM KnanaHa ero HeobXoAvMO NPOBEPUTL Ha NPaBULHOCTL
(pyHKLMOHMPOBaHMS. HeobXoavMO Talkoke NpoBEpUTbL KIanaH (ceanalTapenkut) Ha Hanuune
BHYTPEHHML YTE4EKCTIOMC pbIBO- ¥ MOXaPOBe3onacHoro MaTepyana.
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OPHATY XXOHE TEXHUKATbIK KbISMET KOPCETY H¥CKAYIbIKTAPbI
MOPLUEHb TIPIHAEN ONEPATOPbI BAP R298 (2/2) CEPUANBI KNANAHLOAP

KZ

ASUA

KawwblktaH 6ackapbinaTblH 2/2 xypicTi knanaHaap:

- R298 cepusinbl, NC - NO, 6ypanaansl caHeinay Hemece Tipek
TakTacblHa opHaTbinatbiH kopryc, PN 40.

Knananaap anametpi 80 Hemece 100 Mm GonaTbiH NOpLUEHb TypiHAeri
onepaTopMeH xababiKTanap!.

KnanaH kopnycTapbl ToT 6acnaiiTelH 6onatTaH xacarnfaH kytinae
KOMKETIMAI.

OYHKLUUACHI
NC - Kanbinmei xabbinFaH (NC HyckacbiHbIH Cbi3bagapbiH KapaHbl3):
Knanan NC 6ackapy knanaHbl apeketcia 6onraH keaae xabblinagpl.
Knanan NC 6ackapy knanaHbl TOKka KOCbInFaH keaae alublk 6onaapl.
NO-kanbinmei awbinraH (NO HyckacbIHbIH CypeTTepiH kapaHbI3): KnanaH
NC 6ackapy knanaHbl apekeTcia 6onFaH keaae allbinagp.
CyMbIKTbIKTap:
R298: (Temnepartypa aykbiMbl (TA): -10°C - +240°C)
Bypardanb! caHblnaysl 6ap Koprycmap Hyckanapbl: 1-wi xeHe 2-wi aya
MeH ra3 ToBbl, aca Kbl3AbIpbinFaH Cy, 1-Lui aHe 2-LUi cyliblkTbIKTap To6bl, by.
Tipek makmacs! 6ap Hyckanap: DN1- DN20, 1-wwi xaHe 2-i aya MeH ra3
T06bI / DN = 32, 2-11i aya MeH ra3 To6bl / 6apnbik DN, aca kblaapipbirifaH
cy, 1-wi xoeHe 2-Li cyMbIkTbIKTap TGk, 6Y.

Heriari TexHukansik cunaTramanap:
Cepusi R298
[ndcepeHumanpl KbicbiM 40 6ap

Makcvmanabl pykcart eTinreH kbicbiM 40 6ap (1 anarpammackit kapansia)
KopLuaraH opTa TemnepaTypacbiHbiH

ayKbiMbl -10°C - +180°C
Makcvmanabl TYTKbIprbIK 600 cCt (Mm?/c)
PyKcar eTineTiH kepi KblCbIM 20 6ap
Backapy Cy#bIKTbIFbI aya

Makc. 6acTankbl KbiCbiM 10 Gap

7-6eTTeri anarpaMmaHbl kapaHpl3

MwuH. GacTankbl KbiCbiM
P (bar)

% | anarpammacs!

s
=)

max. pressure
n
S

t

160 233 250
C¥I71bIKTbIK TemMneparypacb!

matepuanaapmeH baiinanbicy yitnecimainiriHic 6ap ekeHiHe ko3 XeTKi3iHi3)
Cepusi R298
KnanaH koprychbi
TelfblH
CanbHuKTi Kopan Koprychl
KapHak, AMCK, OpbIH
CanbHuKTi kopan kanTamacs!
[VcK ThiFbi3fayblLbl
KnanaH KopnyCbiHbIH CakMHaChl MbIC

NAWOANAHYFA BEPY

KnanaHpap aTbl asblriFaH TaKTailluaga KepCeTinreH TeXHUKamnblk
cunaTTamackl ascbliHAa XyMbIC icTeyre apHarfaH. OHiMre esrepicTepai Tek
BHAIpYLLi HeMece OHbIH eKiniMEeH akblnaackaHHaH keltiH xacayra 6onaaebl.
OpHatnac 6ypbiH, KyOblp XyieciHaer KbiCbIMAbI a3aiTbir, iLUiH TadanaHbi3.
XKancbipmaaarbl Gaprblk aknapaTTbl OKbIHbI3: KO, MOPT, CYMbIKTbIK
(TYpi, KbiCbIMbI, TemnepaTypackl), 6ackapy XyheciHaeri CyibIKTbIK,
6ackapy xyiieciHaeri KbiCbIM, CEPUSNbIK HOMIP.
ABAWNTIAHBI3: KnanaHdap epbip Hyckara apHarraH cylbIKmbIKmapmMeH
JKYMbIC icmeyi kaxem.
KnanaHHbH MakcuMmarnbl pyKcaT €TinreH KbiCbIMbIH achipMaHbi3.
Knanangel opHaTy eHe TexHWUKarnblK Kbl3MeT kepceTy Tek GinikTi
KbI3METKeprIepMeH OpbiHAanNybl TUIC.
BekiTy Kkymi
Knananaapabl ke3 kenreH kyiie opHatyra 6onaael.
KanbinTel naaanaHy kesiHae: CyMbIKTbIKTbIH Kipic afbiHbl
KnanaH AUCKICiHiH acTbiHAA (CYMbIKTLIKTBIH KipiC aFbIHbIH
JAVCKi YCTiHe opHaTy YuiH 6i3re xabapnacblHbI3)
BainaHbic
. TMnacTtukanblk KOpFaHbIC ThifbIHbIH 6ackapy caHbinayblHaH (NC xaHe

NO cbizbanapblH kapaHbli3) anblHbi3 xaHe apbip Hycka YLUIH xanfay

pacimaepiH opblHAaHbI3:
. backapy knanaHbIH xanray

Tot BacnaitTbiH 6Gonat
Tot BacnaitTeiH 6Gonat
Tot BacnaitTbiH 6Gonat
Tot BacnaitTbiH 6Gonat
NT®3 wespoHaap
PEEK

- 1/8 noptbiHa (anametpi 80, 100 mm-nik onepatopnap); 6ackapy
KnanaHblH Xarray yLiH, 6ekiTy MOMeHTiH (C) 4 xaHe 5 Hm apanbifbiHa

OpHaTbIHbI3.
Ci 7] pbI 6ap dap (R298)

TyTIiKTi KOpMycTa %aHe OCbl Hyckaynapaa KepceTinreHaeii xanfaHbi3.
BypaHaanb TyTikTepAiH CbIpTKbl OMbIKTapbIH CaJ1 MaiinaHbk!3 (konaaHbara
6alinaHbICTbI); KnanaHHbIH ILKi OfibIKTapbiH MainamaHel3. Xyiere 6erne
3aTTblH KIPMEUTIHAIMNHE KO3 XKETKI3iHI3.

KnanaHHbIH MexaHvkanblk aecopmaumsnaHybiHa xon 6epmey yiliH,
TYTiKTepAi AypbiC Tipen, TypanaHpl3. BekiTkeH keaae knanaHapl VHTIpek
peTiHae nanaanaHbaHbI3; KiNTTepAi knanaH kopnycel MeH TyTikTepaeri
Xarray HykTenepiHe 6apblHLIa XakblH OPHANAcThIPbIHbI3. XKabAbIKTbIH
6yniHyiH 6onaeipmay ywiH TyTik kocbineimaapelH LWAMALAH ThIC
BEKITMEHI3.

Tipex iminemiH koprycel 6ap dap PN 40 (R298)
R298: Tipek TakTacbiHa GekiTineTiH knanaHaap PN40 ywiH caiikec
KEMeTiH ThiFbl3Aayblll TOCEMMEH ThiFbI3fanybl KaxeT.

A TEXHUKANbIK KbIBMET KOPCETY

[leHe XapakaTbiH any Hemece XaGAbIKTbIH 3aKbiMaany

KayniHiH anabIH any yLiH, Ke3 KenreH TeXHUKanbIK KbI3MeT KopceTy

XKYMbICTap 7 y pyAeH 6ypbIH K

OLWipiHi3 Ae, KbICbIMbIH a3alTbIMN, XeNAETIN WhIFbIHbI3.

R298 cepusnbl knanaHpapabl Macene Tangaybl XKyprisinreHHeH

KeWiH 6i3aiH ney iMi: neyre 6onaael. bap.

Kanfay yuWiH Tbifb GeTTepai KOpFay YLUiH,

6apnbIK knanaHaapAbl covikec kantamaja TacbiManaay kepek.

Tazanay

Knanangapra TexHuKarblk KbI3MET KepCceTy JKYMbIC KyiinepiHe

GaiinaHbicTel Gonaasl. Xyiteni apanbiktapaa TasanaHybl Tvic. Exi Tazanay

XYMbICTapbIHbIH apacbiHAaFbl apanblkTap CYibIKTbIKTbIH €peKLuerifiHe,

KYMBIC Ky/nepiHe oHe XYMbIC icTeneTiH opTara 6annaHbICTbI e3reLueneHyi

MYMKiH. KbI3MeT kepceTy GapbicbiHAa KypamaacTap WaMagaH TeiC Todyra

Tekcepinyi Tvic. Kypampactap 6ackapy kbiCbIMbl Aypbic 6onca Aa TemeH

Ke3eH bavlkariFaH Keafle HeMece e3reLle Lybin He ary aHblkTarFaH keae

TasanaHybl Tvic. Kepi xaraanaa 6yn knananHbiH GyniHyiHe akenin, on

MYTZEM AYPbIC allbINMaii xaHe xabblnmaii kanybl MyMKiH.

AbIGbICTbIH WhIFYbI

[biBbic AeHreliHiH HaKTbl aHbIKTayabl NanaanaHyllbl knanaH xyiere

OpHaTbINFaH kesfe FaHa opblHaalt anagpl.

[biBbICTBIH  WBIFYbl  KOnAaHbara, opTaFa oHe naiipanaHbinatbiH

*abablkTap TypiHe 6annaHbICTbI.

CaKTaHAbIpaThIH TEXHUKaNbIK KbI3MET kepceTy

. AWbinaTbiHbIH X8HE XabblNaTbiHbIH TEKCEpY YLUIH KnanaHAbl kemiHge
aviblHa Bip peT XKyMbIC iCTeTiHi3.

. [vcki TeiFbi3aaybllwbl kocankel Geniwek petiHae komxeTimai. Erep
TEXHUKarbIK KbI3MET KepceTy kesiHAe Macenenep opblH anca Hemece
KyMaHAaHcaHbi3, ASCO KoMNaHWsACbiHA HeMece OHbIH eKineTTi
ekinaepiHe xabapnacbiHbl3.

AkaynbiKTapabl %o

. WbiFbICTaFbI KbICLIM AYPbIC eMec: KnanaHHbIH KyaT KeikarbiHAafb!
KbICbIM/Ibl TEKCEPIHI3; 0N 3aybITTbIK TakTalilLafa kKepceTinreH MaHaepre
calikec Kenyi Tuic.

AbatinaHbi3: NO xoHe NC byHKYusICbIHOaFbI MUHUMandb! 6acmarkbi
KbICIMObI HEMeCe Kepi KbiCbIMObI Cakmay Kaxem.

. Ary: KnanaH kopnycblH GenLuekTeRi3 xoHe iluki 6enikTepiH TazanaHb!3.
Kaxet 6onca, AMCK ThiFbi3ayblLUblH aybICTbIPbIHbI3.

BeniwuekTey xaHe KailTa xuHay

A [leHe xapakaTblH any Hemece XababiKTbiH 3akbiMaary kayriHe )on
6epmey YLLiH, Ke3 KenreH TEXHMKarbIK KbIBMET KOPCETY XKyMbICTapbiHaH
BypbiH, keTekTi 6ackapy xyieci MeH By KOHTYpPbIHaH aXbIpaThin, KnanaH
KbICbIMbIH 83aiiTbIHbI3 XHE CYMbIKTbIFbIH aiijan LblFapbiHbI3.
("Kocankbl Geniektep xwuHakTapbl" GeniMiHiH TOMeHri XafblHAaFb!
GenLuekTenreH KepiHiCTi kapaHbi3)
byn apekemmepOi knanaH KOpMycebiH MymikmeH axbipamkaHHaH KeliH
Kacay Kaxem.
lMpouecc b6apbicbiHda knanaH MeH mymikke 6e20e 3ammbiH
KipmeUtmiHdiziHe K63 Xemki3iHi3.
BenuwekTey/kanTa xuHay npoueaypacbi:

| Tep : 1- 6 cypeTTepai KapaHbI3

Il kocankbl GeniekTep XuUHarbl: 7 - 19 cypeTTepai KapaHbI3

Il Kocankel 6enwekTep XuHarbl: 20 - 41 cypeTTepAi kKapaHbI3

A [leHe xapakaTblH any Hemece MyJlikke 3akbIM Keryre xon 6epmey
YWiH, KnanaHabl naiiganaHyra 6epmec GypblH OHbIH AYPbIC KYMbIC
iCTENTIHIH TekcepiHi3. CoHpaii-ak, apbiIManTbiH XoHe TyTaHOGauTbIH
CYWMbIKTBIKTBI NanfanaHy apkbirbl bIKTUMa ki He ChIPTKbI aFynapabl
(opblHAap/anckinep) TeKCepiHia.
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CONNECTION GB RACCORDEMENT FR ANSCHLUSS DE
RACORDAJE ES COLLEGAMENTO IT AANSLUITING NL
ANSLUTNING SE TILKOBLING NO LITANTA FI
FORBINDELSE DK LIGAGAO PT TYNAESH GR
PRIPOJENI C PODLACZENIE PL CSATLAKOZTATAS HU
NOAKMIOYEHVE RU BAVNAHBIC KZ - -
2/2 NC - NF 2/2 NO - NA
VY
NC /NF
P (bar)
7.5|
e 55| DN 32
o DN 20
% / DN 10
o g.e/ |_—75
2|
]
0 : 10 : 20 ! 30 : 0
Ap (bar)
P NO /NA
P (bar)
7.5
"E 5 5|DN 32
E_’ 38 DN 20
a DN 10
2
1 —|
0 10 20 30 0
Ap (bar)
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
' RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA F
RESERVEDELE KIT DK KIT DE SUBSTITUIGAQ PT KIT ANTAAAAKTIKON GR
SADA NAHRADNICH DILU CZ ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL POTALKATRESZ KESZLET HU
KOMMIEKT 3AMYACTEM RU | KOCANKbl BONWEKTEP XWHAFbI | KZ € -
GB ‘ Designation FR Désignation

9. Valve body ring(s)

10. Stuffing box gland

11. 3 chevrons

12. Lower bearing

13. Stuffing box spring
Grease for stuffing box

14. Reinforced disc

15. Stem

16. Cover

17. Chevron backing

1. Piston seal + grease 1. Joint de piston + graisse
2. Piston nut 2. Ecrou de piston

3. Piston washer 3. Rondelle de piston

4. Piston O-ring 4. Joint torique de piston
5. Operator spring 5. Ressort d’actionneur

6. Securing ring 6. Jonc

7. Upper bearing 7. Palier haut

8.2 O-rings 8. 2 joints toriques

9. Joint(s) de corps de
vanne

10. Fouloir

11. 3 chevrons

12. Palier bas

13. Ressort presse-étoupe
Graisse presse-étoupe

14. Clapet garni

15.Tige

16. Couvercle

17. Chevron support

SPARE PARTS KIT GB]__POCHETTES DE RECHANGE__|FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO T VERVANGINGSSET NL
\ RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI
RESERVEDELE KIT DK KIT DE SUBSTITUICAQ PT| _ KIT ANTAMAKTIKON __|[GR
SADANAHRADNICH DILU CZ ZESTAW CZESCIZAMENNYCH ___|PL POTALKATRESZ KESZLET _|HU
KOMMNEKT 3ANYACTEM RU | kocAnkbl 6enwekTeP xvHAFbL | KZ . -
\
1 v N —
R298 (No.-rep.- | (No.-rep.- reo. faas
Nr 1) Nr 16) - F —
@80 DN 10 C140233 | C140484 N (mm)
NC/NF - NO/NA N.m Inch.Pounds
@100 DN 20 - DN 32 5
NCINF - NO/NA C140234 | C140485 a 80 695 5 I mm
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig.5 Fig. 6

GB (spare parts kit I )

ES (piezas de recambio I')

o A N

DE Bezeichnung ES Designacion
1. Kolbendichtung + Fett 1. Junta de pistén + grasa
2. Kolbenmutter 2.Tuerca de piston
3. Kolbenscheibe 3. Arandela de pistén
4. Kolben-O-Ring 4. Junta térica de pistén
] 1] m v 5. Antriebsfeder 5. Resorte de actuador
6. Sicherungsring 6. Arandela de retencion
R298 (No.-rep.- | (No-rep.- | (No-rep.- | (No.-rep.- 7. Lager oben 7. Casquillo alto
Nr 1) Nr2.5+9)| Nr2.4 Nr 16) 8.2 O-Ringe 8.2 juntas toricas
+6..16) ?bGSethalths)ed;]chtung(ep).l 9. Jur]}a(sl) de cuerpo de
— . Stopfbuchsenobertei Vélvula
@80 DN 10 | NC/NF| C140233 €140236 | C14071 C140484 11. 3 Dachmanschetten 10. Pisén
NO/NA C140237 | C140712 12. Lager unten 11. 3 chevrons
402 4 13. Stopfbuchsenfeder 12. Casquillo bajo
@100 DN 20{\\1‘8;“; C140234 [-Z120238..C140713. | ¢140485 Fett . Stopfbuchse | 13. Resarte prensa-
14. Ventilteller, verstarkt estopasGrasa prensa-
2100 DN 32/-NINF c140234 [ §140240 | C140715 | ¢y 4405 | |15 Spindel gstopas
NO/NA C140241 | C140716 16. Deckel 14. Guarnicion clapet
17. Chevron-Unterstitzung | 15. Vastago
16. Tapa
17. Soporte de chevron
KZ Benri PT Designation [ RU | O6osHauenus IT Desctizione NL Aanduiding

1. Unscrew the 4 screws (A) and remove the nuts.

Remove the upper cover (16) and the seal (1) (Fig. 1-2-3).

the piston seal (Fig. 6).

(Fig. 5

. Clean the piston and the interior of the operator tube (Fig. 4).
. Grease the interior of the tube which comes into contact with the
piston seal (grease supplied) and position the new seal (1) (Fig. 4).
. Remount the new upper cover (16) with the 4 screws (A) and
nuts and tighten the unit to torque g.
. Apply the pilot pressure (10 bar) to comple

).
te the installation of

LI N

Soltar la tapa superior (16) y

la junta (1) (Fig. 1-2-3).

. Desatornillar Tos cuatro tornillos (A) y quitar sus tuercas.

Limpiar el pistdn y el interior del tubo de cabeza de mando (Fig. 4).
Engrasar el interior del tubo en la zona en contacto con la junta
de piston (grasa provista) y colocar la junta nueva (1) (Fig. 4).
Montar la tapa superior nueva (16) con los cuatro tornillos (A) y

sus tuercas, apretar todo al par

(Fig. 5).

Aplicar la presién de pilotaje (10 bar) para terminar la colocacion

de la junta de pistén (Fig. 6).

FR (pochette I )

IT (Kit parti

di ricambio I')

. Dévisser les quatre vis (A) et enlever leurs écrous.
Déposer le couvercle supérieur (16) et le joint (1) (Fig. 1-2-3).

1. Togliere le 4 viti (A) e rimuovere i dati. Rimuovere il coperchio
superiore (16) e la guarnizione (1) (Fig. 1-2-3).

1. MopLueHbAj cakuHa + mait
2. MNopLueHbaj raitka
3. MNopLueHbAi Wwaiiba

5. Oneparop cepinneci

6. BekiTy cakuHacs!

7. YXorapfbl MOVbIHTIpEK

8.2 O Topiaaj cakuHa

9. KnanaH KoprycbIHbIH,
cakuHa(nap)bl

10. CanbHwKTi Kopan kaknarb!

11. 3 weBspoH

12. TeMeHri MOMbIHTIpeK

13. CanbHuKTi Kopan cepinneci
CarbHuKTi Koparnka
apHanfaH mait

14. Toifbl3narFaH auck

15. KapHak

16. Kaknak

17. Chevron Tiperi

1. Junta do pistéo + lubrifi-
cante
2. Porca do pistdo

4. MopLuerbpi O Tepiaai cakrtal 3. Anilha do pistdo

4. Junta térica do pistao

5. Mola do actuador

6. Anel de seguranca

7. Casquilho superior

8. 2 juntas téricas

9. Junta(s) do corpo da
valvula

10. Caixa de empanque

11. 3 chevrons

12. Casquilho inferior

13. Mola bucim
Lubrificante p/ bucim

14. Assento reforcado

15. Haste

16. Tampa

17. Suporte Chevron

1. YnrnoTHeHve nopLuHs + cMaska

2. TNaifka nopLuHA

3. C-o6pasHas waiiba nopLuks

4. YnnoTHUTENbHOE KOMbLO NOPLLHS

5. MpyxwHa UCNONHWTENBHOMO

MexaHuava

6. CronopHoe konbLio

7. BepxHuiA MOAWMMHYK

8.2 ynnoTHUTENbHBIX KOMbLiA

9. KonbLio (konbLia) Kopnyca knanaHa

10. YnnoTHeHue cansHKoBoi
Kopobku

11. 3 TechroHOBbIX YNNOTHEHIS

12. HKHWIA NOALMNHUK

13. TlpyXua CanbHIKOBOY KopOBkM
CMas3Ka f15 CanbHHKOBOi KopoOK

14. YeunenHas Tapenka

15. ILrok

16. Yexfon

17. Noanepxka Chevron

-

. Guarnizione del pistone
+ grasso

Dado del pistone

Rondella del pistone

O-ring del pistone

Molla dell'attuatore

Anello di sicurezza

Guida superiore

2 O-rings

Guarnizione(i) del corpo

10. Gruppo premistoppa

11.3 anelliaV

12. Guida inferiore

13. Molla del premistoppa

Grasso per premistop-

CONONAWN

pa
14. Otturatore rinforzato
15. Alberino

16. Coperchio

17. Supporto a gallone

1. Zuigerafdichting + vet
2. Zuigermoer
3. Zuigerring
4. O-ring, zuiger
5. Stelveer
6. Borgring
7. Bovenste lager
8.2 O-ringen
9. Afsluiterhuisring(en)
10. Pakkingbusvulling
11. 3 visgraatpakkingen
12. Onderste lager
13. Pakkingbusveer
Vet voor pakkingbus
14. Versterkte klep
15. Spindel
16. Deksel
17. Ondersteuning Chevron

517956-001

2. Nettoyer le piston et I'intérieur du tube de téte de commande (Fig. 4). 2. Pulire il pistone e l'interno della testa di comando (Fig. 4).

3. Graisser l'intérieur du tube sur la zone en contact avec le joint 3. Inserire il grasso all'interno della testa di comando nella parte
de piston (graisse fournie) et positionner le joint neuf (1) (Fig. 4). a contatto con il pistone (grasso fornito) e posizionare la nuova

4. Remonter le couvercle supérieur neuf (16) avec les quatre vis guarnizione (1) (Fig. 4).

(A) et leurs écrous, serrer le tout au couple [a] (Fig. 5). 4. Rimontare il nuovo coperchio (16) con le 4 viti (A) e i dadi, serrare

5. Admettre la pression de pilotage (10 bar) pour terminer la mise l'unita con la coppia (Fig. 5).
en place du joint de piston (Fig. 6). 5. Collegare la pressione di pilotaggio (10 bar) per completare

l'installazione della tenuta del pistone (Fig. 6).

[ DE (Ersatzteilpackung 1) | NL (reserveonderdelenset I) |

1. Losen Sie die 4 Schrauben (A) und entfernen Sie die Muttern. 1. Draai de 4 schroeven (A) los en verwijder de moeren.

Entfernen Sie den oberen Deckel (16) und die Dichtung (1) (Abb. 1-2-3). Verwijder het bovendeksel (16) en de afdichting (1) (Fig. 1-2-3).

2. Reinigen Sie den Kolben und das Innere des Fihrungsrohres fir den 2. Reinig de zuiger en de binnenkant van de buis van de bedie-
Steuerantrieb (Abb. 4). ningskop (Fig. 4).

3. Fetten Sie das Innere des Fiihrungsrohres an der Stelle ein, die mit der 3. Vet de binnenkant van de buis in die in contact komt met de zui-
Kolbendichtung in Berlihrung kommt (Fett im Lieferumfang enthalten) und gerafdichting (vet geleverd) en positioneer de nieuwe afdichting
legen Sie die neue Dichtung ein (1) (Abb. 4). (1) (Fig. 4)

4. Montieren Sie den neuen oberen Deckel (16) mit den 4 Schrauben (A)und 4. Hermonteer het nieuwe bovendeksel (16) met de 4 schroeven (A) en de
Muttern und ziehen Sie die Einheit mit dem Moment [a] fest (Abb. 5). moeren en draai de eenheid vast volgens het aandraaikoppel |a|(Fig. 5).

5. Beaufschlagen Sie die Einheit mit dem Steuerdruck (10 bar), um die 5. Pas de stuurdruk toe (10 bar) om de installatie van de zuigeraf-
Installation der Kolbendichtung abzuschlieBen (Abb. 6). dichting te voltooien (Fig. 6).

[ PT (KIT DE PECAS DE SOBRESSELENTES I') | | RU (KOMIJIEKT 3AMYACTEW I') |

1. Unscrew the 4 screws (A) and remove the nuts. 1. OTkpymTb 4 Buta (A) ik, CHsTb BEp) pbiLLky (16) 1 (1) (veprex 1-2-3).
Colocar a tampa superior (16) e a junta (1) (Fig. 1-2-3). 2. OUMCTTb NOPLLIEHD W BHYTPEHHIOK YaCTb TPYGKM UC oro (yeprex4).

2. Limpar o pistéo e o interior do tubo da cabega de comando (Fig.4). 3. Cma3arb Ty BHYTPEHHIOK YacTb TPYGKM UCTIONHUTENBHOTO MeXaHu3Ma, kotopast

3. Lubrificar o interior do tubo na zona em contacto com a junta de KOHTaKTUPYeT C ynoTHEHUeM MOPLUHS (CMa3ka BXOQUT B KOMMMEKT NOCTaBKu),
pistdo (lubrificante fornecido) e posicionar a junta nova (1) (Fig. 4). W YCTaHOBUTb HOBOE ynnoTHeHue (1) (vepTex 4).

4. Montar a tampa superior nova (16) com os 4 parafusos (A) e as 4. 3aH0BO YCTaHOBWTb HOBbIZ BEPXHUIt KOXYX (16), MCrionb3ys 4 BUtHTa (A) W raiikn, 3aTsHYTb
porcas, apertar tudo ao par (Fig. 5). Yy3en yeunuem a (Heprex 5).

5. Admitir a presséo de pilotagem (10 bar) para terminar a colocagao 5. IpuMeniTs 4aBneHue UCTONHATENLHOM Mexakutawa (10 6ap) U 3aBepLUTL YCTAHOBKY YNOTHeHNS

no local da junta de pistao (Fig. 6).

MOPLUHS (YepTex 6).

13
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
' RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA F
RESERVEDELE KIT DK KIT DE SUBSTITUICAO PT KIT ANTAAAAKTIKON GR
SADA NAHRADNICH DILU CZ ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL POTALKATRESZ KESZLET HU
KOMMIEKT 3AMYACTEM RU | KOCANKbl BONWEKTEP XWHAFbI | KZ € -
I
R298 (No.-rep.- | (No.-rep.- :i:' E g
Nr 1) Nr 16) . —
280 DN 10 C140233 | C140484 N (mm)
NC/NF - NO/NA N.m Inch.Pounds
@100 DN 20 - DN 32 5
NCINF - NO/NA C140234 | C140485 a 80 695 5 I mm
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig.5 Fig. 6

KZ (I kocankbl 6enwektep xuHarbl)

wnN

o

. 4 BypanpaHbl (A) Bypan LbiFapbIin, ralikanapabl anbin TacTaHbI3.

YKoraprbl kaknak (16) neH ToirbianaybILLThl (1) anbiHei3 (1-2-3 cypeTTep).

[MopLueHb MeH onepaTop TYTIMHIH, iLLiH TazanaHbI3 (4-cyper).
TYTIKTIH OpLUEHb ThifbI3AaybILLLIMEH (Mal XafblrFaH) GaiinaHbicka

TYCeTiH iLLKi GerifiH Malinan, »aHa Tbifbi3aaybILLThI (1) OpHaNacTbIPbIHBI3

(d-cyper).

YKaHa xoraprbl kaknakTbl (16) 4 GypaHaaHbIH (A) xeHe raﬁKanapm@

KeMeriMeH kaiita BekiTin, KypbIrFblHbI HAKTbl MOMEHTKE BekemMaeHi3

(5-cyper).

GacTankb KeickiMap! (10 6ap) KonaaHbIHbI3 (6-cypeT).

[NopLueHb/i ThifbI3AAYbILLTEI OPHATY MPOLEAYPACkIH asikTay YLUiH,

517956-001

SPARE PARTS KIT GB] __POCHETTES DE RECHANGE _|FR ERSATZTEILPACKUNG: DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO T VERVANGINGSSET NL
Asc A RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI
RESERVEDELE KIT DK KIT DE SUBSTITUICAQ PT| KT ANTAAMMAKTIKON __|GR
SADA NAHRADNICH DILU CZ ZESTAW CZESCIZAMIENNYCH [P POTALKATRESZ KESZLET __|HU
KOMMNEKT 3ANYACTEM RU | kocAnkbl 6enwekTeP xvHAFbL | KZ . -
Il v |
R298 (No.-rep.- | (No.-rep.- No. ==
Nr2.5+9)] Nri6) rep. g
980 DN1O NC/NF__| €140236 | /0484 Nr F
080 DN10 NO/NA _ | C140237 Nom Tinch.Pounds (mm)
2 80 95 5 5 DN10 = 36 mm
b 501435 70 DN20 = 45mm
00 1 740 |DNTO = 36mm f 10 mm
d DN20 = 45mm Il 5 mm
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SPARE PARTS KIT GB| POCHETTES DE RECHANGE _|FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
' RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA F
RESERVEDELE KIT DK KIT DE SUBSTITUIGAO PT KIT ANTAAAAKTIKON GR
SADA NAHRADNICH DILU CZ ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL POTALKATRESZ KESZLET HU
KOMMIEKT 3AMYACTEM RU | KOCANKbl BONWEKTEP XWHAFbI | KZ € -
GB (spare parts kit Il )
1. Unscrew the 4 screws (A) and the nuts.
Remove the upper cover (16) and the seal (1) (Fig. 7-8-9).
2. NO version: Unscrew the plug (D) and remove the gasket (9 I'-2
NO version: Unscrew the valve body (E) and remove the gasket ?9 (Fig. 10).
3. Caution: spring under load.
Firmly hold the piston and the valve assembly. Unscrew the piston nut S 2) while holding the d|sc nut (F).
Dislodge the piston from its hold and remove the nut (2), the washer (3) and the seal (4) (Fig.
4. Remove the piston (G), the indicator (H) and its spring, (I) the operator spring (5) and the p|slon washer J) l(__Flg .12).
5. Remount the indicator (H) and its spring (1), then the piston washer (J) and replace the operator spring (5) (Fig. 13- 14
6. Caution: spring under load.
Replace and insert the seal (4) and the washer 3) and tighten the nut (2) to torque [b] while firmly holdlng the piston (G)
with the valve assembly and d|sc nut (| ? Fi
7. NC version: Replace the gasket (9 appy some glue (supplied) onto the thread and tighten the plug (D) to torque c (Fig. 16).
I\'I:O v$rs)|on Replace the gasket (9), apply some glue (supplied) onto the thread and tighten the valve body (E) to torque d
g
8. Clean the piston and the interior of the operator tube (Fig. 17).
9. Grease the interior of the tube which comes into contact with the piston seal (grease supplied) and posmon the seal (Fig. 17).
10. Remount the upper cover (16) with the 4 screws (A) and nuts and tighten the unit to torque (Fig. 18).
11. Apply the pilot pressure (10 bar) to complete the installation of the piston seal (Fig. 19).
| FR (pochette Il ) |
1. Dévisser les quatre vis (A) et leurs écrous.
Déposer le couvercle supérieur (16) et le joint (1 ? (Fig. 7-8-9
2. Version NF : Dévisser le bouchon (D) et enlever le joint tonque (9) (Fi Og:
Version NO : Dévisser le corps de vanne (E) et enlever le joint tonque (Fig. 10).
3. Attention ressort en charge.
Maintenir fermement le piston avec I'ensemble de la vanne. Puis dévisser I'écrou de piston (2) en tenant I'écrou de clapet
ibérer le piston de son maintien et enlever I'écrou (2), la rondelle (3) et le joint (4) (Fi r
4. Ensuite enlever le piston (G), l'indicateur SH) et son ressort (1), le ressort d'actionneur (3 et la rondelle de p|ston s.:J) (Fi 12;
5. Remonter l'indicateur (H) et son ressort (1), puis la rondelle de piston (J) et remplacer le ressort d'actionneur (5) (Fig. 13-14
6. Attention ressort en charge.
Remplacer et mettre le joint (4), la rondelle (3) et serrer I'écrou (2) au couple [b] en maintenant fermement le piston (G)
avec I'ensemble de la vanne et I'écrou de clapet (F) (Fi
7. Version NF : Remplacer le joint ( 9 mettre de la colle (fourme) sur le filetage et visser le bouchon (D) au couple [¢] (Fig. 16
Ver3|on NO : Remplacer le joint (9), mettre de la colle (fournie) sur le filetage et visser le corps de vanne (E) au couple
8. goyer le piston et l'intérieur du tube de téte de commande (Fig. 17).
9. Graisser l'intérieur du tube sur la zone en contact avec le joint de piston (graisse fournie) et posmonner le omtg (Fig. 17).
10. Remonter le couvercle superleur§16) avec les quatre vis %A) et leurs écrous, serrer le tout au coug ela]
11. Admettre la pression de pilotage (10 bar) pour terminer la mise en place du Jomt de piston (Fig. 1
| DE (Ersatzteilpackung Il ) |
1. Lésen Sie die 4 Schrauben (A) und Muttern.
Entfernen Sie den oberen Deckel (16) und die Dichtung (1) (Abb. 7-8-9).
2. NC-Version: Schrauben Sie den Stopfen (D) ab und entfernen Sie den R|n% ?:2 Abb. 102)
NO-Version: Schrauben Sie das Ventilgehduse (E) ab und entfernen Sie den in Abb. 10).
3. Achtung: Feder unter Spannung. o
\I;Ialttel? | efdetn Egalben und die Ventileinheit fest. Schrauben Sie die Kolbenmutter (2 ) ab, halten Sie dabei die Mutter am
entilteller fes
Loésen Sie den Kolben aus der Halterung und entfernen Sie die Mutter (2 6 die Scheibe (3) und die Dichtung (4) (Abb.11).
4 , die Antriebsfeder (5) und die Kolbenscheibe (J)

. I%&llt)fgr?zen Sie den Kolben (G), die Anzeige (H) und dazugehdrige Feder (|

5. 53)?‘Ai%r§n Sie die Anzeige (H) mit der dazugehdérigen Feder (1), die Kolbenscheibe (J) und ersetzen Sie die Antriebsfeder

6. Achtung: Feder unter Spannung. )
Legen Sie die neue Dichtung (4) und den neuen O-Ring (3) ein und ziehen Sie die Mutter (2) mit dem Moment b] fest, wobei
der Kolben (G) und die Einheit aus Ventil und Mutter am Ventilteller (F) festgehalten werden muss (F) (

7. NC-Version: Bringen Sie die Dichtung (9) wieder an, tragen Sie etwas Kleber (mitgeliefert) auf das Gewinde auf und ziehen
Sie den Stopfen (D) mit Drehmoment [c| fest (Abb. 1
NO-Version: Bringen Sie die Dichtung (9) wieder an, trag en S|e etwas Kleber (mitgeliefert) auf das Gewinde auf und ziehen
Sie das Ventilgehause (D) mit Drehmoment [d] fest (Ab

8. Reinigen Sie den Kolben und das Innere des uhrungsrohres fur den Steuerantrieb (Abb. 17).

9. Fetten Sie das Innere des Fiihrungsrohres an der Stelle ein, die mn der Kolbendichtung in Berlihrung kommt (Fett im Lie-
ferumfang enthalten) und legen Sie die neue Dichtung ein (1 )}\Abb

10. Montl?ren Sie den oberen Deckel (16) mit den 4 Schrauben (A) und Muttern und ziehen Sie die Einheit mit dem Moment

fes!
11. eaufschlagen ie die Einheit mit dem Steuerdruck (10 bar), um die Installation der Kolbendichtung abzuschlieBen (Abb. 19).
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SPARE PARTS KIT GB] __POCHETTES DE RECHANGE _|FR ERSATZTEILPACKUNG: DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO T VERVANGINGSSET NL
Asc A RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI

RESERVEDELE KIT DK KIT DE SUBSTITUICAQ PT| KT ANTAAMMAKTIKON __|GR
SADA NAHRADNICH DILU CZ ZESTAW CZESCIZAMIENNYCH [P POTALKATRESZ KESZLET __|HU
KOMMNEKT 3ANYACTEM RU | kocAnkbl 6enwekTeP xvHAFbL | KZ . -

| ES (piezas de recambio Il )

-

. Desatornillar los cuatro tornillos (A) y sus luercas
Soltar la tapa superior (16) ¥ la Junta ﬁ’ 7-8-9)
. Version NC : Desatornillar el tapén (D y so ar la j unta torica (9) (Fig. 10).
Versiéon NA : Desatornillar el cuerpo de'valvula (E) y soltar la junta torica (9) (Fig. 10).
. Atencion resorte baljo carga. .
(Sjujeltar flrr(r;:?mente el piston con el conjunto de la valvula. Después, desatornillar la tuerca de pistdn (2) sujetando la tuerca
e clapet
Liberar el piston de su sulecaond/ soltar la tuerca (2), la arandela ?/ la Juntaé ? (Fig.11). .
4. AF conhnuacnon soltar el piston (G), el indicador (H) y su resorte (1), el resorte del actuador (5) y la arandela de pistén (J)
ig.1
ontar el indicador (H) y su resorte (I), después la arandela de piston (J) y sustituir el resorte del actuador (5) (Fig. 13-14).
. Atencion resorte bajo carga. . . .
Reemplazar y colocar la junta (4), la arandela (3) y apretar Ia tuerca (2) al par [b] sujetando firmemente el pistén (G)
con el conjunto de la valvula y la tuerca de clapet (F) (Fi
. Versién NC: Reemplazar la junta (9), aplicar pegamento summlstrado en la rosca y apretar el tapon (D) al par glg 16).
VerS|on NO Reemplazar lajunta (9), aplicar pegamento (suministrado) en la rosca y apretar el cuerpo de valvula (E) al par

w N

o

~

|mp|ar eI p|slon y el interior del tubo de cabeza de mando (Fig. 17).
Engrasar el interior del tubo en la zona en contacto con la junta de piston (grasa provista colocar la Junta (1) (Fig. 17).
. Montar la tapa superior (16) con los cuatro tornillos (A) y sus tuercas, apretar todo al par [a] (Fig. 1
. Aplicar la presion de pilotaje (10 bar) para terminar la colocacién de la junta de pist6n (Fig. 19).

IT (Kit parti di ricambio I ) |

Z2o®

e ——

. Togliere le 4 viti (A) e i dadi.
Togliere il coperchio superiore (16) e la guarmznone 1) S:Flg 7-8-9).
. Versione NC: svitare il tappo (D? e togliere |' O-| rln%
Versione NA: svitare il corpo valvola (E) e togliere 1 O-| nng ) Flg 10).
. Attenzione: molla sotto carico.
Tenere saldamente il pistone e il gruppo valvola. Svitare il dado del pistone (2 tenendo fermo il dado dell’otturatore (F).
Rilasciare il pistone e togliere il dado (2), la rondella (3) e la guarnizione (4) (Fig.1
. Togliere il pistone (G), l'indicatore (H) e la relativa molla (1), la mol adellatestad| comandoﬁ ) € la rondella del pistone F)
. Rimontare l'indicatore (H{elarelatwamolla(l) quindila roni ella del pistone (J) e sostituire la molla della testa di comando (5) (Fig. 1 14
. Attenzione: molla sotto carico.
uarnizione (4) e la rondella (3 ﬁ ) e stringere il dado (2) fino alla coppia di serraggio [b] tenendo saldamente il pistone (G) con
il gruppo valvola e il dado dell'otturatore (F) (Fi

w N

ous

g. .
. Versione NC: Sostituire la guarnizione (9), applicare della colla (fornita a corredo) sul filetto e serrare la spina (D) alla coppia

7
(Fig. 16).
Itlersmne %Sosmmre la guarnizione (9), applicare della colla (fornita a corredo) sul filetto e serrare il corpo valvola (E)
alla coppia
8. Pulire fﬁ)p|stone egmterno del tubo della testa di comando (Fig. 17).
9. Irll_grassare la parte interna del tubo a contatto con la guarnizione del pistone (grasso incluso nella fornitura) e posizionare la guarnizione
10. |I co erchio superiore (16) avvitando le 4 viti (A) e i dadi e stringere il gruppo fino alla coppia di serrag (glg 18).
11. Applicare la pressione di comando (10 bar) per completare il montaggio della guarnizione del pistone %Flg 1
| NL (reserveonderdelenset Il ) |
1. Draai de 4 schroeven (A) los en verwijder de moeren

Verwijder het bovendeksel (16 en de afdichting 51 7-8-92:
. NO-versie: Schroef de plug (D) los en verwijder de rlng 9) (Fig
NO-versie: Schroef het afs unerhws (E) los en verwijder de
. Let op: veer onder belasting.
Houd de zuiger en de afsluitercombinatie stevig vast. Schroef de zuigermoer (2) los, teerll u de klepmoer (F) vasthoudt.
Neem de zuiger uit de houder en verwijder de moer (2), de ring (3) en de afdichting (4,
erw1]der de zuiger (G), de melder (H) en de bubehorende veer (l), de veer van de bed|en|ngskop (5) en de zuigerring (J)

rlng Flg 10).

w N

:’>

Fig

5. Hermonteer de melder H) en de bijbehorende veer (l) en vervolgens de zuigerring (J) en vervang de veer van de bedie-
ningskop (5) (Fig. 13-14

6. Letop: veer onder belastlng . . )
Plaats de afdichting (4) en de ring (3) terug en draai de moeréz aan volgens het aandraalkel terwijl u de zuiger (G)
stevig vasthoudt met de afsluitercombinatie en de klepmoer

7. NC- (\j/er3|e Vervatn afd|cht|ng (9), breng een beetje lijm geleverd) aan op het schroefdraad en draai de plug (D) aan tot
aandraaimomen
NO-versie: Vervang afd|cht|n?__ breng een beetje lijm (geleverd) aan op het schroefdraad en draai het afsluiterhuis (E)
aan tot aandraaimoment [d] (Fig

8. Reinig de zuiger en de bmnenkant van de buis van de bedieningskop (Fig. 17).

9. Vet de binnenkant van de buis in die in contact komt met de zuigerafdichting (vet geleverd) en positioneer de afdichting (Fig.

10. Hermonteer het bovendeksel (16) met de 4 schroeven (A) en de moeren en draai de eenheid vast volgens het aandraaikop-

18).
11. B s@e stuurdruk toe (10 bar) om de installatie van de zuigerafdichting te voltooien (Fig. 19).
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PT (kit de pecas de substituicdo Il )

ooh

=0

. Seguidamente retirar o pistao (Gz o indicador (H) e a mola (I), a mola do actuador (5) e a ani
. Montar o indicador (H) e a mola (l),
. Atencao mola em carga.

. Desaparafusar os quatro parafusos (A) e as respecnvas porcas.

Remover a tampa superior (16) e a junta (1) (Fig. 7:

. Versdo NF: Desaparafusar o tampao (D) e retlrarajunta torica (9) (Fig.

Versdo NA: Desaparafusar o corpor de valvula (E) e retirar a junta térica (9)) (Fig. 10).

. Atencao mola em carga.

Manter firmemente o pistdo com o conjunto da valvula. Seguidamente desaparafusar a porca do pistdo (2) enquanto
segura a porca do assento (F)._
Deslocar o pistao da sua posicao mantida e remover a porca (2), a anilha (3) e a junta (4) (Fi
e |sta<% éJMI):igJZ).
Fig .

Substituir e colocar a junta (4), a anilha ( S’Le apertar a porca (2) ao par [b] segurando firmemente o pistdo (G) com o
conjunto da valvula e a porca do assento .1

depois a anilha de pistdo (J) e substituir a mola do actuador (5

. Versédo NC Volte a colocar a junta (9), apllque alguma cola (fornecida) na rosca e aperte o bujao (D) para o binario

g.
?&rsao %O( Volte a colocar a junta (9), aplique alguma cola (fornecida) na rosca e aperte o corpo da vélvula (E) para o
inério

. Limpar o p|stao e o interior do tubo da cabeca de comando (Fig.

0.Montar a tampa superior (16) com os quatro parafusos (A) e respectivas porcas, apertar tudo ao par
1.Admitir a pressao de pilotagem (10 bar) para terminar a colocagao no local da junta de pistao (Fig. 1

Lubrificar o interior do tubo na zona em contacto com a junta do plslao ?ubrmcante fornecido) e posicionar %junta éFlg 17).

RU (komnnekt sanacHbix yacteit II) |

A O

. CHsaTb nopuieHs (G), 1VéHI:lVIKaT0p (H) ¢ npyxwuHoi ([),

. BHumaHue: npyxxuHa nog Harpy:

. HopmarnbHo 3akpbiTble kianaHbl: YcTaHoBUTe Npoknaaky (

. OTKkpyTUTb 4 BUHTa (A) 1 rarku.

CHATb BEPXHIOIO KPbILLKY (16) 1 ynnotHeHme (1) (yeptex 7-8-9).

. WcnonHenne «HopmarnbHO OTKPbITbIA» : BbikpyTUTL BTYNKY (D) 1 yaanute ynnoTHuTensHoe konbuo (9) (yeptex 10).

McronHeHne «HOpMarnbHO OTKPbITLINY: PackpyTuTh Kopnyc knanaxa (E) n yaanuts ynnotHuTenbHoe konbLo (9) (Yeptex 10).

. BHumaHue: npyxxuHa nog Harpyakon.

Kpenko yaepxmvsatb noplueHb 1 6ok knanaHa. OTnyCTUTb raiiky nopLuHa %2), epxuBasi ranky TapenKm (F).
BblBECTM NopLUeHb 13 3auenneHns n ynanutb ranky (2), C-obpasHyto waii ] yI'IJ'IOTHeHVIe gepTem 11
NIPYXXUHY VICI'IOJ'IHVITeJ'IbHOI'O mexaHuama ( -0BpasHyio waiby

nopLuHs (J) (Yeptex

. 3aHOBO ycTaHOBUTb MHAMKaTop (H) ¢ n;ywmom (1), 3atem C-06pa3Hyto warby nopLHs (J) u 3amMeHUTb NPY>XUHY UCOom-

HWUTenbHOro MexaHuama (5) (YepTex
3KOWA.
3amMeHNTb 1 YCTaHOBUTL YNIOTHEHMe (4) n C-06pa3 10 u.lam6y 3 3aTsHYTb ranky (2) ycunuem b, kpenko yaepxusas
nopuueHb (G) ¢ 6riokom knanaHa v raikow Tapenku ( éqepTe»(

) HaHECUTE HEMHOTO Krest (BXOAUT B KOMMNIEKT NOCTaBKWN Ha pe3bby
1 3aTsHuTe 3armyLky (D) ¢ MOMEHTOM 3aTsixku € (YepTex 16
HopmanbHo OTKpbITbIE KrnanaHbl: YCTaHoBWTe Npoknaaky ( ) HaHecuTe HEMHOTO Kresi (BXOAWT B KOMMIEKT NOCTaBKW Ha
pe3bby 1 3aTsHUTE Kopryc knanaHa (E) ¢ MoMeHTOM 3aTsbkku d (YepTex

. O4NCTUTb NOPLLEHb M BHYTPEHHIOIO YaCTb TPYGKM MCMOSNTHUTENBHOTO MexaH1ama (vepTtex 17).
. Cma3aTb Ty BHYTPEHHIOI YacTb TPY6KM NCNONHUTENBHOMO MeXxaH13Ma, KoTopasi KOHTaKTUPYET C YNMOTHEHUEM MOPLUHSA

0.
1.MpuMeHNTb AaBneHne ncnonHUTensHoro mexaHnama (10 6ap) 1 3aBepLUKUTL YCTaHOBKY YNIOTHEHWS MOPLUHS

CMaska BXOAMT B KOMMMIEKT MOCTABKM), M YCTAHOBUTL YNIOTHEHME (qe Tex 17).
aHOBO YCTaHOBWTb HOBbIV BEPXHUI KOXYX (16), cnoribaysi 4 BUHTa (A) U raiikun, 3aTsiHYTb y3en ycunuem a iqepTe»( 13
YepTex

KZ (1l kocankbl 6enuektep kuHarb!) |

w N

oud

. 4 6ypaHpaHbl (A) xeHe raikanapabl bypan LbirapbiHbI3.

JKoraprb! kakriak (16) neH TbifbianaybilTbl (1) arbiHpi3 (7-8-9 cypeTTep).

. NO Hyckacs!: ToifbiHab! (D) Gypan whiFapein, O Tepiaaj cakHatb! (9) anbiHpi3 (10-cypeT)

).
NO Hycxkacst: KnanaH kopnyceiH (E) Gypan weirapbin, O Tepiaai cakvHaHb! (9) arnbiHela (10-cyper).
AGainaHbI3: cepinmne XyKkreme Tycepi.
[MopLueHb MeH KranaH XuHarbiH MblkTan ycTaHbI3. [Iuck raiikackiH (F) ycTai oTbipbin, NopLUeHbi raiikaHb! (2) Gypan WiiFapbiHbI3.
[MopLueHbj OpHbIHaH @XbIPATbIN LUbiFapbIN, rankaHb! (2), WwarbaHs! (3) xeHe ThifblaaaybILLTbl (4) anbiHe!3 (11-cypeT).

. Moptuensai (G), uiavkatop (H) MeH oHbIH cepinnecit (1), onepartop cepinnecit (5) x@He noplueHbyj Wwaiibans! (J) anbiHbis (12-cyper).
. Wnavkatop (H) meH oHbiH cepinneci (1), conan Kevtin nopLueHbi Lwarbab (J) kavita Gexitin, onepartop cepinnecit (5) aybICTbipbIHbI3 (13-14 cyper).
. ABainaHbI3: cepinne XyKkreme Tyceni.

Thifbianaybilu (4) neH Wwavbatb! (3) aybICTbIpbin CarbiHbI3 xaHe noplueHbAi (G) knanaH uHarb! eHe AvcK ravkackiMeH (F) Gipre Mbikran yctai

OTbIpbIN, ravikatbl (2) [b] MoMeHTKe GexempeHis (15-cyper).

NC Hyckach!: Toirblaaayblll Tecemai (3) aybICTbipbin, GypaHaara xenim (Gipre Gepineai) xarbiHpl3 Aa, ThifbiHAbI (D) MOMeHTke GekemaeHis @

(16 .

NO Hyckacb!: Thifblanaybill Tecemai (3) aybiCTbIpbIn, GypaHaara xenim (Gipre Gepineni) xarbiHbI3 Aa, knanaH kopryckiH (E) MomeHTke BekeMaeHis
16-cyper).

. [opLueHb MeH onepaTop TYTirHIH iLiH TasanaHk3 (17-cypeT).

TYTIKTIH OpLLEHb ThiFbI3AAYbILLILIMEH (Mall XaFbinFaH) GaiinaHbicka TyCeTiH iLuki GerifiH Mainan, Tbifbi3aaybILLTbl OPHANACTLIPLIHBI3 (17-CypeT).
YKoraprb! kaknakTel (16) 4 BypaHaaHbIH (A) xeHe raiikanapablH keMeriMeH kaiiTa 6exiTin, prlﬂFbIHbl MoMeHTKe GekemaeHis (18-cyper).

. MopLueHbAj ThifbI3daybILLITLI OPHATY NPOLIEAyPaceH askTay YLLiH, 6acTtanke! keickiMab (10 6ap) konaaHbIHeI3 (19-cyper).
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R298 No.rep.N |2" 4+6.16) | [No- ‘
NC/NF ( 0'-rep<;1:mé4; L e F F—
Nr
O80DN 10~ C140243 N.m | Inch.Pounds (mm)
NC/NF C140244 a 80 695 5 , DN10 : 36mm
@100 DN 20 b 50 435 10 DN20 : 45mm
NO/NA C140245
0100 DN32 NC/NF 140246 % 200 1740 |DN10:36mm| |4 10mm
NO/NA C140247 e 30 260 |PN20:45mm| |~ |5mm
Fig. 20 Fig. 21 Fig. 22 Fig. 23
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GB (spare parts kit Ill) |

FR (pochette IlI)

Unscrew the 4 screws (Ag and the nuts.
Remove the upper cover (16) and the seal (1) (Fig. 20-21-22).

2. NC version: Unscrew the plug (D) and remove the O-ring (9)

(Fig. 23).
NO version: Unscrew the valve body (E) and remove the
%asket (9) (Fig.
aution: spring under load.
Firmly hold the piston and the valve assembly. Unscrew the
iston nut while holding the disc nut (F). Dislodge the piston
rom its hold and remove the nut (2), the washer (3) and the
seal (4) (Fig.

4. Remove the plston G) the indicator (H) and its s&)nngss s

the operator spring (K) and the piston washer (J)

5. NC version: Remove the stem/disc unit (14-15) and unscrew

the valve body (E) (Fig. 26).
NO version: Remove the stem/disc unlt (14-15) (Fig. 27).

;3. Unscrew the stuffing box unit (L) (Fig.

. Remove the securlng ring (6), the upper bearlng (7) and the
O-ring (8) (Fi

8. Dlsassemble%e stufﬂng box unit, the stuffing box gland (10),

the 3 chevrons (11), the lower bearln (12), the stuffing box
spring (13) and the O-ring (8) (Fig.

29).
9. Replace and insert the O- rln 8), the upper bearing (7) and

the securing ring (6) (Fig. 3

. Remount the stuffing box unlt (L) the O-ring (8), the greased
stuffing box sprln? (13), the lower bearing (12), the 3 chevrons
(11), and the stuffing box gland (10). When assembled, screw
the stuffing box unit (L) to torque |e] (Fig. 31-32).

.NC version: Replace the O-ring (9) and tighten the valve
body (E) to torque [d|. Pay attention to the mounting direction
of the valve body: the dlsc seat MUST be placed opposite
of the disc. Place the mounting tool (M) on the stem/disc
unit (14-15) and slide it into the stuffing box (L). Remove the
mounting tool (M) after this step (Fig.

NO version: Place the mounting too L )on the stem/disc
unit (14-15) and slide it into the stufflng ox (L) Remove the
mounting tool (M) after this step (Fl

Replace the gasket (9), a| pIy some glue (supphed) ontothe
thread and tighten the va ve body (E% to torque [d] (Fig

o

12. Remount the indicator (H) and its spring (1), then the plston'

washer (J) and the operator spring (K) Fig. 35-36).

13. Caution: spring under load.

Replace and insert the seal (4) and the washer (3) and tighten
the nut (2) to torque @ while firmly holding the piston (G)
with the valve assembly and disc nut (F) (Fig.
.NC version: Replace the asket (9), apply some glue (sup-
péled)sgnto the thread and tighten the plug (D) to torque
i

S

15. gean the piston and the interior of the operator tube (Fig.
3

16. Grease the interior of the tube which comes into contact with

the piston seal (grease supplied) and position the seal (1)
Fig. 39)

17. Remount the new upper cover (16) with the 4 screws (A) and

nuts and tighten the unit to torque [a] (|

18. AFpIy the pilot pressure (10 bar) to comp?ete tLe installation

he piston seal (Fig. 41).

Dévisser les quatre vis (A) et leurs écrous.
Déposer le couvercle superieur (16) et le joint (1) (Fig. 20-21-22).

2. Version NF Dévisser le bouchon (D) et enlever le joint torique

No

(9) (Fig.
Version NO : Dévisser le corps de vanne (E) et enlever le
joint (9) (Fig. 23).

. Attention ressort en charge.

Maintenir fermement le piston avec I'ensemble de la vanne.
Puis dévisser I'écrou de piston en tenant I'écrou de clapet
(F). Libérer le piston de son maintien et enlever I'écrou (2),
la rondelle (3) et le joint (4) (Fig. 24).

. Ensuite enlever le piston (G; I'indicateur (H) et son ressort

(I) le ressort d'actionneur (K) et la rondelle de piston (J) (Fig.

. Versmn NF : deposerIensemblenge/clapet (14-15) et dévis-

ser le corps de vanne (E Flg
Version NO : déposer I'ensemble tige/clay l:et(14 15) (Fig. 27).

. Dévisser I'ensemble presse étoupe (L.
. Enlever le jonc (6), le palier haut (7) et le joint torique (8)
ig. 29

8. E)ém'ontér I'ensemble presse étoupe, le fouloir (10), les 3

chevrons (11), le palier bas (12) le ressort presse étoupe
F(‘(3) et le joint torlque (8) (Fig. 29).
emplacer et mettre le joint torlque (8), le palier haut (7) et

Clej Jonc (6) (Fig

12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.

. Version N

. Remonter | ensemzyle presse étoupe (L), le joint torique (8),

le ressort presse étoupe préalablement graissé (13), le pa-
lier bas (12), les 3 chevrons (11), et le fouloir (10). Une fois
?Fssen:;liﬂgé/lsser I'ensemble presse étoupe (L) au couple le]
ig. 31-
: remplacer le joint torique (9) et visser le corps
de vanne (E) au couple |d]. Attention au sens de montage
du corps de vanne il faut impérativement mettre le siége de
clapet en face du clapet. Mettre I'outil de montage (M) sur
I'ensemble tige/clapet (14-15) puis le glisser dans le presse
?';oupe L). Enlever I'outil de montage (M) aprés cette étape
i
Version NO : Mettre I'outil de montage (M) sur I'ensemble
t|ge/clapet (14 15) puis le glisser dans le presse étoupe (L).
Enlever I'outil de montage (M) aprés cette étape (Fig. 34).
Remplacer le joint (9), menre de la colle (fournie) surle f|Ie—
tage et visser le corps de vanne (E) au couple |d] (Fig.
Remonter l'indicateur (H) et son ressort (1), la rondelle de
piston (J) et le ressort d'actionneur (K) (Fig. 35-36).
Attention ressort en charge.
Remplacer et mettre le joint (4), la rondelle (3) et visser I'écrou
(2)au couple@en maintenant fermement le piston (G) avec
I'ensemble de Ta vanne et I'écrou de clapet (F) (Fig. 37).
Version NF : remplacer le joint (9), mettre de la colle (fournie,
surleflletageetwsserle ouchon (D) au couple[c| (Fig. 38).
l\#?ttoggg le piston et I'intérieur du tube de téte de commande
ig. 39).
raisser I'intérieur du tube sur la zone en contact avec le
jé)si)nt de piston (graisse fournie) et positionner le joint (1) (Fig.

Remonter le couvercle supérieur neuf (16) avec les quatre
vis (A) et leurs écrous, serrer le tout au couple [a] (Fig. 40).
Admettre la pression de pllotageé10 bar) pour terminer la
mise en place du joint de piston (Fig. 41).
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. Lésen Sie die 4 Schrauben (A) und Muttern.

Entfernen Sie den oberen Deckel (16) und die Dichtung (1)
(Abb. 20-21-22).

. NC-Version: Schrauben Sle den Stopfen (D) ab und entfernen
Sie den O-Ring (9) (Abb. 2
NO-Version: Schrauben S|e das Vent|lgehause (E) ab und
entfernen Sie den O-Ring (9) (Abb. 23).

. Achtung: Feder unter Spannung.

Maintenir fermement le piston avec I'ensemble de la vanne.
Puis dévisser I'écrou de piston en tenant I'écrou de clapet
(F). Libérer le piston de son maintien et enlever I'écrou (2), la
rondelle (3) et le joint (4) (Abb. 24).

. Halten Sie den Kolben und die Ventileinheit fest. Schrauben
Sie die Kolbenmutter ab, halten Sie dabei die Mutter am Ven-
tilteller fest (F). Losen Sie den Kolben aus der Halterung und
e:tf&rg%n Sie die Mutter (2), die Scheibe (3) und die Dichtung

X %) VerS|on Entfernen Sie die Einheit aus Spindel/Ventil-
tiz\llgzl; (;g 15) und schrauben Sie das Ventilgehduse (E) ab

'\I(Sj :/se)rsia)ngntfernen Sie die Einheit aus Spindel/Ventilteller

gchrauben Sie die Stopfbuchseneinheit (L) ab (Abb. 28).

. Entfernen Sie den Sicherungsring (6), das obere Lager (7)
und den O-Ring (8) (Abb. 29).

. Demontieren Sie die Stopfbuchseneinheit, das Stopfbuch-
senoberteil (10), die 3 Dachmanschetten (§11), das untere
L;\atg)gr%Z) die Stopfbuchsenfeder (13) und den O-Ring (8)

. Legen Sie den neuen O-Ring (8), das neue obere Lager (7)
und den neuen Sicherungsring 6) ein (Abb. 3!

. Montieren Sie die Stopfbuchseneinheit (L), den ‘o- Ring (8),
die zuvor eingefettete Stopfbuchsenfeder (13), das untere
Lager (12), die 3 Dachmanschetten (11) und das Stopfbuch-
senoberteil (1 0). Danach die Stopfbuchseneinheit (L) mit dem
Moment | e| festziehen (Abb. 31-32).

. NC-Version: Tauschen Sie den O-Ring (9) aus und ziehen Sie
das Ventilgehause (E) mit dem Moment |d|fest. Beachten Sie
die Montagerichtung des Ventilgehauses: Der Ventilsitz muss
unbedingt gegentiber dem Ventilteller liegen. Legen Sie das
Montagewerkzeug (M) an die Einheit aus Spindel/Ventilteller

14-15? an und schieben Sie diese in die Stopfbuchse (L).
&g{)erg;)n Sie anschlieBend das Montagewerkzeug (
O-Version: Mettre I'outil de montage (M) sur I'ensemble
tige/clapet (14-15) puis le glisser dans le presse étoupe (L).
Enlever I'outil de montage (M) apres cette étape (Abb. 34).
Bringen Sie die Dichtung (9) wieder an, tragen Sie etwas
Kleber (mitgeliefert) auf das Gewinde auf und ziehen Sie das

Ventilgehause (D) mit Drehmoment [d] fest (Abb. 34).

. Montieren Sie die Anzeige (H) mit der dazugehorlgen Feder
(I) die Kolbenscheibe (J) und die Antriebsfeder (K) (Abb. 35-

.Ac tung: Feder unter Spannung.

Legen Sie die neue Dichtung (4) und den neuen O-Ring (3)
ein und ziehen Sie die Mutter (2) mit dem Moment [b]| fest,
wobei der Kolben (G) und die Einheit aus Ventil und Mutter
am Ventilteller (F) festgehalten werden muss (Abb. 37).

. NC-Version: Bringen Sie die Dichtung (9) wieder an, tragen Sie
etwas Kleber ( mngellefert) auf das Gewinde auf und ziehen
Sie den Stopfen (D) mit Drehmoment [c]| fest (Abb. 38).

. Reinigen Sie den Kolben und das Innere des Fuhrungsrohres
fur den Steuerantrieb (Abb. 39).

. Fetten Sie das Innere des Fuihrungsrohres an der Stelle ein,
die mit der Kolbendichtung in Berlihrung kommt (Fett im
Lieferumfang enthalten) und legen Sie die neue Dichtung ein
(1) (Abb. 395

.Montieren Sie den neuen oberen Deckel (16) mit den 4
Schrauben (A) und Muttern und ziehen Sie die Einheit mit
dem Moment [a| fest (Abb. 40).

. Beaufschlagen Sie die E|nhe|t mit dem Steuerdruck (10
bar), um die Installation der Kolbendichtung abzuschlieBen

(Abb. 41)

1.

No

-
=

12.
13.

15.
16.
17.
18.

. Versién N

. Acontinuacién soltar el plston

Desatornillar los cuatro tornillos (A) y sus tuercas.

Soltar la tapa superior (16) yIaJuntaE (Fig. 20-21-22).

o : Desatornillar el tapén (D) y soltar la junta térica
ig. 2

Version NA Desatormllar el cuerpo de valvula (E) y soltar

la junta (9) (Fig.

. Atencion resorte ba o carga.

Sujetar firmemente el piston con el conjunto de la valvula.
Después, desatornillar la tuerca de piston sujetando la tuer-
ca de clapet (F). Liberar el plston de su sqjecmon y soltar la
tuerca (2), la arandela (3) y la junta (4) (Fig.

), el |nd|cador (H) ysu resorte
(I) el resorte del actuador (K) y la arandela de pistén (J) (Fig.

X VerS|on NC : desmontar el conjunto vastago/clapet (14-15)

{//desatornlllar el cuerpo de valvula (E) (Fig.
erS|on)NA desmontar el conjunto vastago/clapet (14-15)
Fig. 27
esatornillar el conjunto prensaestopas (L) (Fig. 28).

. Soltar Ia arandela (6), el casquillo alto (7) y la junta térica (8)

Fig. 2

esmontar el conjunto prensaestopas, el pison (10), los 3
chevrons (11), el casquillo baIJ-'O (12) el resorte prensaesto-
EI s (13) y Ia]unta torica (8)

eemplazar y colocar Ia unta torlca (8) el casquillo alto (7)

“vyla arandela (6) (Fig.
r

ontar el conjunto prensaestopas (L), la junta térica (8)
el resorte prensaestopas engrasado previamente (13),
casquillo bajo (12), los 3 chevrons (11), y el pisén (10).
vez montado atornillar el conjunto prensaestopas (L) al par

cuerpo de valvula (E) al par |d]. Atencién al sentido de mon-
taje del cuerpo de valvula es obligatorio colocar el asiento de
clapet delante del clapet. Colocar |la herramienta de montaje
(M) en el conjunto vastago/clapet (14-15) después deslizarlo
en el prensaestopas (L). Quitar Ia herramienta de montaje
(M) después de esta etapa (Fig. 3:
Version NA : Colocar la herramlenta de montaje (M) en el
conjunto vastago/clapet (14-15) después deslizarlo en el
prensaestopas (L). Quitar la herramlenta de montaje (M)
después de esta etapa (Fig. 3
Reemplazar la junta (9), ap||car pegamento (suministrado;
e|_p Iaaao)sca y apretar el cuerpo de valvula (E) al par

ig. 34).

ontar el indicador (H) y su resorte (1), la arandela de piston
S.\J) y el resorte del actuador (K) (Fig. 35-36).

tencion resorte bajo carga.
Reemplazar y colocar la junta (4), la arandela (3) y atornillar
latuerca (2) al par@ sujetando firmemente el piston (G) con
el conjunto de la valvula y la tuerca de clapet (F) (Fig. 37).

@ (Fig. 31-32).
. Version NC : reemlslazar Ia@guma térica (9) y atornillar el

. Version NC: Sustituir la junta (9), aplicar pe% amento (su-
n

n;lnls;réido) en la rosca y apretar el tapon (D) al par [c]
ig.

( ).
L|i:r.npigg el pistén y el interior del tubo de cabeza de mando
ig. 39).

ngrasar el |nter|or del tubo en la zona en contacto con la
i\/lnta de piston (grasa provista) y colocar la junta (1) (Fig. 39).

ontar la tapa superior nueva (16) con los cuatro
tornillos (A) y sus tuercas, apretar todo al par (a] (Fig. 40).
Aplicar la presion de p|IotaJe 10 bar) para terminar la colo-
cacion de la junta de pistén (Fig. 41)
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cj;llere le 4 viti (A) e i dadi.
iere il coperchio superiore (16) e la guarnizione (1) (Fig. 20-21-22).

: VerS|one C: svitare il tappo (D) e togliere I'O ring (9)

(Fig. 23).
\{:ersgne NA: svitare il corpo valvola (E) e togliere 'O ring (9)
g
ttenzione: molla sotto carico.
Tenere saldamente il pistone e il gruppo valvola. Svitare
iIFdado del pistone tenendo fermo il dado dell’otturatore

Jasaare il pistone e toghere il dado (2), la rondella (3) e la

uarnizione (4) (Fig. 24).

ogliere il pistone ) I'indicatore (H) e la relativa molla (1),

Ia)m(?:lIa dzeslla testa di comando (K) e la rondella del pistone
ig .

C: togliere il gruppo stelo/otturatore (14-15) e

svitare il cor| 0 val vola (E) (Fig.

Versione NA: togliere || gruppo stelo/otturatore (14-15) (Fig.

27).
. Svitare il gruppo premisto pa (L) (Fig. 28
. Togllerelanelf) J) R

).
f|ssagg|o (6), |Icuscmetto superiore (7) e
'Oring (8) (Fi

. Smontare il gruppo remistoppa, il premlstop?a (10), i 3

anelli chevron (11), il cuscinetto inferiore (12), la molla del
remlsto Fa 13 e I'O ring (8) (Fig.

29).
O ring (8), il cuscinetto superiore (7) e 'anello di fissaggio

|montare |I gruppo premistoppa (L), 'O r|n (8), la molla
del premistoppa, dopo averla ingrassata, (13), Il cuscinetto
inferiore (12), i 3 anelli chevron (11), e il premlstoppa (10).
Una volta montato, avvitare il gru‘Fpo premistoppa (L) fino
alla coppia di serraggio

. Versione NC: sostituire O ring (9) e stringere il corpo

valvola (E) fino alla coppia di serra?glo [d]. Prestare atten-
zione alla direzione di montaggio del corpo valvola: la sede
dell’otturatore DEVE essere posmonata dalla parte opposta
dell'otturatore. Posizionare I'utensile peril montaﬁglo ) sul
gruppo stelo/otturatore (14-15) e farlo scorrere all'interno del
premistoppa (L). Doj o questa opera2|one togliere I'utensile
eer il montaggio (M) %

ersione NA: posizionare utensne peril montaggm (M) sul
gruppo stelo/otturatore (14-15) e farlo scorrere all'interno del
premistoppa (L). Do 0 questa operaZ|one togliere I'utensile
ger il montaggio ( ? Fi

ostituire la ?uarnlzmne ?9) appllcare della colla (fornita a
corredo) suI letto e serrare il corpo valvola (E) alla coppia

|montare 'indicatore (H) e la relativa molla (I), quindi la ron-
della del pistone (J) e la molla della testa di comando (K) (Fig.
6).

. Attenzione: molla sotto carico.

la guarnizione (4) e la rondella (3) e stringere il dado (2) fino
alla coppia di serraggio |b] tenendo saldamente il pistone (G)
con il gruppo valvola e iT dado dell’otturatore (F) (Fig.

. Versione NC: Sostituire la ?uarnmone 9), appl|care della
i

colla (fornlta a corredo) sul
pia [c]
ﬁre il plstone e ||nterno del tubo della testa di comando (Fig.

letto e serrare la spina (D) alla

Ingrassare la parte interna del tubo a contatto con la guarni-
zione del pistone grasso incluso nella fornitura) e posizionare
la guarnizione (1) (Fig.

. Rimontare il nuovo coperchlo superiore (16) con le 4 viti (A) e

llgadl e stringere il gruppo fino alla coppia di serraggioa] (Fig.

. Applicare la pressione di comando (10 bar()Fper completare

il montaggio della guarnizione del plstone

1.

Draai de 4 schroeven (A) los en verwijder de moeren.
;/gr%ijgg; het bovenste deksel (16) en de afdichting (1) (Fig.

2. NC-verS|é' Schroef de plug (D) los en verwijder de O-ring (9)

. Verwijder de zuiger (G

’ (10), de 3 visgraatpal

. NC-ver5|e:

(Fig.
NO verS|e Schroef het afsluiterhuis (E) los en verwijder de

O-ring (9) (Fig.

Let op: veer onder belasting.
Houd de zuiger en de afsluitercombinatie stevig vast. Schroef
de zuigermoer los, terwijl u de klepmoer (F) vasthoudt. Neem
de zuiger uit de houder en verwuder de moer (2), de ring (3)
en de afdichting (4 Flg

e melder H) en de bijbehorende veer
(I) de veer van de be |en|ngskop (K) en de zuigerring (J) (Fig.

. N _versie: Verwijder de steel/klepeenheld (14-15) en schroef

het afsluiterhuis los (E) (Fi
NO-versie: Verwijder esteel/klepeenhe|d(14 15) (Fig. 27).

. Schroef de pakkingbuseenheid los (L) (Fig. 2:
. Verwqder de borgring (6), de bovenste lager (7) ‘en de O- -ring

8) (Fig

Bemonteer de pakklngbuseenheld de pakkingbusvullin:
kkingen (11), de onderste Iager (12),

de pakkingbusveer (13) en de O-ring (8) (Fig.

. Plaats de O- rlng (8), de bovenste lager (7) en de borgring

(6) terug (Fig.

.Hermonteer de pakklngbuseenhe|d (L), de O-ring 88), de

visgraatpakkingen (11) en de pakkingbusvulling (10). Schroef
na de montagel d@e ngkm buseenheid (L) vast volgens het
el i
laats de O- rlng (9) terug en draai het afslui-
terhuis (E) vast volgens het aandraaikoppel |d]. Neem de
montagerichting van het afsluiterhuis in acht e klepzining
MOET tegenover de klep geplaatst zijn. Plaats het montage-
gereedschap (M) o de steel/klepeenhe|d (14-15) en schuif
deze in de pakking Verwuder het montagegereed-
schap (M) na deze stap Flg
NO-versie: Plaats het montagegereedschap (M) op de
steel/klepeenheid (14-15) en schuif deze in de pakkingbus
I'E) Verwijder het montagegereedschap (M) na deze stap
ig. 3
Vervang afdlchtmg (9), breng een beetje lijm (geleverd) aan
op het schroefdraad en draal het afsluiterhuis (E) aan tot
aandraaimoment

ingevette pakkingbusveer (13), de onderste lager &12 ,de 3

aandraaiko

. Hermonteer de mel der%H) en de bijbehorende veer (I) en

vervolgens de zuigerring (J) en de veer van de bedieningskop
K) (Fig. 35-36

. Let op: veer onder belasting.

Plaats de afdichting (4) en de ring (3) terug en draai de moer
(2) aan volg| ns het aandraaikoppel [b] terwijl u de zuiger (G)
stevig vasthoudt met de afsluitercombinatie en de klepmoer

(F
. &-versm Vervang afdichting (9), breng een beetje lijm (ge-

leverd) aan op het schroefdraad en draai de plug (D) aan tot
aandraaimoment [c] (Fi

. Reinig de zuiger en de%lnnenkant van de buis van de be-

dieningskop (Fig. 39).

. Vet de binnenkant van de buis in die in contact komt met

de zuigerafdichting (vet geleverd) en positioneer de nieuwe
afdichting (1) (Fig.

Hermonteer het nleuwe bovendeksel (16) met de 4 schroe-
ven (A) en de moeren en draal de eenheid vast volgens het
aandraaikoppel

(Fi
. Pas de stuurdru@toe %10 bar) om de installatie van de zui-

gerafdichting te voltooien (Fig. 41)
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. Desaparafusar os quatro parafusos (A) e as respectivas

porcas.

Colocaratampa superior (16) ea]unta ) (Fig. 20-21-22).

. Versao NF Desaparafusar o tampao (D) e retirar a junta

térica (9, )&FI%

Versao N esaparafusar o corpo da valvula (E) e retirar

a junta (9) (Fig. 23).

. Atencéo mola em carga.

Manter firmemente o pistédo com o conjunto da valvula. Segui-

damente desaparafusar a porca do pistdo enquanto segura

a porca do assento (F). Deslocar o pistdo da sua posicao

E‘a;ntida e remover a porca (2), a anilha (3) e a junta (4) (Fig.

. Seguidamente retirar o pistao (G), o indicador (H) e a mola
(1), a mola do actuador (K) e a anilha de pistao (J) (Fig. 25).

. Versdo NF : colocar o conjunto haste/assento (14-15) e

desaparafusar o corpo de valvula (E) (Fig. 26).

\zl%rsao NA : colocar o conjunto haste/assento (14-15) (Fig.

. Desaparafusar o conjunto bucim (L, Flg 28).

. Soltar a anilha (6), o casquilho alto (7) e a junta torica (8)

X E)esmontar 0 conjunto bucim, caixa de empanque (10), os
3 chevrons (11), o casqwlho baixo (12), a mola bucim (13)
e a junta térica (8) (Fig.

. Substituir e colocar a ]unta térica (8), o casquilho alto (7) e
a anilha (6) (Fig.

. Montar o bucim (L), a junta térica (8), a mola bucim previa-
mente lubrificado (13), o casquilho baixo (12), os 3 chevrons
$1 1), e a caixa de empanque (10). Quando montado apara-
usar o conjunto bucim (L) ao par Fig. 31-32).

. Versao NF : substituir a junta térica (9) e aparafusar o corpo
de valvula (E) ao par [d]. Atenc&o ao sentido de montagem
do corpo da valvula é imperativo colocar a sede do assento
em frente ao assento. Colocar a ferramenta de montagem
(M) no conjunto haste/assento (14-15) depois deslizar no
bucim (L). etlrar a ferramenta de montagem (M) apds
esta etapa (FI%

Versao NA olocar a ferramenta de montagem (M) no
conjunto haste/assento (14-15) depois deslizar no bucim (L).
E‘::t?tlr:a!r4 )a ferramenta de montagem (M) apds esta etapa
ig. 34).
Volte a colocar a junta (9), aplique alguma cola (fornecida)
na (;é)sca e aperte o corpo da valvula (E) para o binario
i
ontar o |nd|cadorl£H e mola (Ig, a anilha de pistédo (J) e a
"mola de actuador (K) (Fig. 35-3

. Atencao mola em carga.

Substituir e colocar a ]unta 34) a anilha (3) e aparafusar a
porca (2) ao par @ segurando firmemente o pistao (G) com
o conjunto da valvula e porca de assento (F) (Fig.
. Versao NC: Volte a colocar a junta (9), aplique a guma cola
fff:_tv‘)r(r'\:emda na rosca e aperte o bujao (D) para o binario
19
15. l|:mp521!r90 plstao e o interior do tubo da cabeca de comando
g

. Lubrificar o interior do tubo na zona em contacto com a junta

de pistéo (lubrificante fornecido) e posicionar a junta (1) (Fig.

_Montar a tampa superior nova (16) com os quatro
lEauafg(s)())s (A) e porcas respectivas, apertar tudo ao par [a]
19
. Admitir a pressao de pilotagem (10 bar) para terminar a
colocagao no local da junta de pistao (Fig. 41).

1.

No

N
N

N
>

N
> o

17.
18.

8TprTV]Tb 4 BuHTa (A) M rezﬁlgv)l ) ¢
HSATb BEPXHIOK KPbILLKY 1 ynNnoTHeHve yepTex
20-21-22)

. McnonHeHue «HOpManbHO 3aKpbITbIN»: BbIKpyTUTL BTYNKY

(D) ¥ yaanuTb ynioTHUTENbHOE KombLo (9) (YepTex 23).
McnonHeHne «HOpPMarbHO OTKPbITbINAN: aCKpgTVITb Koprnyc
knanana (E) 1 ynanuts ynnotHuTensHoe konbLo (9) (YepTex 23).

. BHWMaHWe: npyxuHa nog Harpy3kon.

Kperko yaepxueaTtb noplueHb ¥ 6nok knanaHa. OTnycTutb
raiky nopLuHs, yaepxusasi ranky tapenku (F). Boisectn
nopLUeHb W3 3auenneHuns n yaanuTb ranky (2), C-obpasHyto
wanby (3) n ynnotHeHne (43/(L|e TEX 24).

. CHATb nopLueHs (G), nHamkaTop }gcl'lpgN(MHOM (1), npy>wuHy

ncnonHutensHoro mexaHuama (K)

obpasHyto Wwanby
nopLuHs (J) (4eptex 25).

. WicnonHeHne «HopmanbHO 3aKpbIThii»: CHATH y3en LTok/

Taperka (14-15) v packpyTute kopnyc knanaHa (E) (Yeptex 26).
WcnonHeHe «HOpMamnbHO OTKPbITbIN»: CHATb y3en LTok/
Tapenka (14-15) (yeptex 27).

. PackpyTutb 6nok canbHukoBoii kopobku (L) (yepTex 28).
. YpanuTb cTonopHoe konbuo (6), BepxHU noawunHuk (7)

U YNIOTHUTENbHOE KorbLO (8) (YepTex 29).

. Pa3obpatb 6rnok canbHWKOBOW KOPOBKM, CHSATb YNIOTHEHWE

carnbH1KoBoW kKopobku (10), 3 TednoHoBbIX ynnoTHeHus (11),
HUDKHWIA NOAWMNHKUK (12), NPYy>XUHY canbHUKOBOW KOPOGKK
(13) v ynnotHuTenbHoe KonbLo (8) (YepTex 29).

BEPXHUI NOALIMMHWK (7) 1 cTonopHoe kornbLo (6) (YepTex 30).

. YaanuTb 1 yCTaHOBWTb HOBOE YMIOTHUTENbHOE KOMbLIO (8;,

.3aHoOBO ycTaHOBUTbL Bnok canbHWkoBOW Kopobku (L),

YyNNoOTHUTENbHOEe KonbLo (8), CMasaHHyl MPYXUH
canbHWKoBoOW Kopobku (13), HUXHMIA noawmunHuk (12),
3 TepnoHoBbIX ynnoTHeHus (11) n BTYNKYy canbHWKOBOMW
kopobku (10). Mocne c6opkn CKPYTUTL BNOK CanbHUKOBOW
Kopo6ku (L) yeunuem e (4eptex 31-32).

.McnonHeHne «HopManbHO 3aKpbIThbi»: 3aMeHUTb

yNnoTHUTENbHOE KosbLo (9) 1 3aTAHYTb kopnyc knanaHa (E)
ycunuem d. O6paTnTb 0COB0E BHUMaHWE Ha Hanpaenexue
MOHTaxa kopnyca knanaxa: cegno Tapesnku JOJMKHO 6biTb
YCTaHOBNEHO HanR/I TUB Taperku. YCTaHOBUTb MOHTaXHOe
npucnoco6nenve (M) Ha 6rok uJTOK/Ta enka (14-15) n BBectu
ero B CanbHUKOBYIO KOpPOBKY l\/% ocne aTtoro y6paTb
MOHTaxHoe npucnocobnenue (| (qepTe)K 33).

McnonHeHne «HOpMasbHO OTKPbITHIA»: YCTaHOBMTb MOHTaXHOE
npucnocobnexnne (M) Ha 6nok wTok/Tapenka (14-15) n
BBECTM ero B canbHM1KoBYto kopobky (L). Mocne aToro y6paTb
MOHTaxHoe npucnocobnenue (M) (Yeptex 34).

YcraHoBuTe Npoknagky (9), HaHecuTe HEMHOTO Kres (BXOAWUT
B KOMMNIEKT NOCTaBKMN Ha pe3bBy 1 3aTsIHUTE KOpnyc KnanaHa
gE) C MOMEHTOM 3aTsixku d (YepTex 34).

. 3aHOBO ycTaHOBUTL MHAWKaTtop (H) ¢ npyxwuHon (1), 3atem

C-06pa3Hyto Wwaiby NopLuHst (J) v NPy>XUHY UCNONHUTENBLHOTO
mexaHusma (K) (yeptex 35-36)

. BHUMaHKe: NpyxuHa noa Harpy3koi.

3amMeHuTb 1 ycTaHOBWUTb ynnoTHeHue (4) n C-obpasHyio
waiby (3), 3aTaHyTb ranky (2) yeunuem b, kpenko yaepxusas
nopuweHb (G) ¢ 6nokom knanaHa u ravikoin Tapenku (F)
(yeptex 37).

.HopmanbHo 3akpbiTble knanaHbl: YCTaHOBUTE MPOKMaaKy

(9), HaHecUTe HeMHOTO Knes (BXOAWT B KOMMIIEKT NOCTaBKM
Ha pe3bby 1 3aTsHKUTe 3arnyLuky (D) C MOMEHTOM 3aTsKKK C
gepTem 8).

YUCTUTb NOPLIEHb U BHYTPEHHIOI YacTb TPyGKu
MCMOMHUTENBHOTO MexaHu3ma (HYeptex 39).

.CMasatb Ty BHyTPEHHIOIO YacTb TPYBKW UCMONHUTENBHOTO

MexaHmma KOTOPasi KOHTAKTUPYET C YNNOTHEHWEM MOPLLHS
(cma3ka BXOAWT B KOMMANEKT MOCTaBKM), U YCTAHOBUTL
gnnomeHwe (1) (qeprex 39).
aHOBO YCTaHOBWTb HOBbI BEPXHUI KOXYX (16), ncnonb3ys
4 BuHTa (A) 1 raiiku, 3aTsHYTb y3en ycunuem a (Yeptex 40).
MpyMeHnTL faBneHne UCNoNHUTENLHOro MexaHuama (10 6ap
1 3aBepLUUTL YCTAHOBKY YMIOTHEHUS NOPLUHS (YepTex 41).
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No

1. 4 6ypaHpaHbl (A) xaHe raikanapabl 6ypan LWbiFapbiHbI3.
XKorapfbl kaknak (16) neH Toifbi3gaybiwTbl (1) anbiHbI3
(20-21-22 cypeTTep).

2. NC Hyckacbl: ToifbiHabl (D) 6ypan weiFapein, O Tapisai
cakuHaHbl (9) anbiHbI3 (23-cypeT).

NO Hyckacbl: KnanaH kopnycblH (E) Gypan wbiFapbin,

Thifbi3aaybiL Tecemai (9) anbiHpia (23-cyper).

3. AbGaiinaHbI3: cepinne XykTeme Tyceai.
MoplueHb MeH KrnanaH >XWHafFblH MbIKTan ycTaHbi3. [uck
rankacbiH (F) I%CTaVI OTbIPbIN, NOpLIEHbA rankaHbl bypan
LWbIFapbIHbI3.
raiikaHbl (2), warnbaHbl (3) xaHe TbiFbl3gayblwTbl (4) anbiHbI3
24-cyper).

4. Nopuwenbdi (G), nHamkatop (H) meH oHbIH_cepinneciH (1),

onepartop cepinneciH (K) xxaHe noplueHbAi waibaHbl (J)
anblHbI3 (25-cypeT

5. NC Hyckacbl: KapHakTbl/guck KypbinfbicblH (14-15) anbin,

KnanaH kopnycbiH (E) 6ypan weiFapbiHbi3 (26-cypeT).
NO Hyckacbl: KapHakTbl/anck KypbinebiCbiH (14-15) anbiHbI3
27-cyper).

EeK|Ty CaKMHacbIH (6) XKOFapfbl MOMbIHTIPEKTI (7) xaHe
Topiaai CaKMHaHbIé anbiHbI3 (29-cyperT).
8. CanbHuKTi Kopan 6enimiH, canbHWKTI Kopan kaknarbiH (10), 3
wespoHApI (11), TeMeHri MONbIHTIpeKTi (12), canbHuKTI Kopan
C§ mnecm 13) xoaHe O Topisai cakuHaHbl (8) GenLuekTeH|3
-cyper).

E) Tapla/:u cakuHaHbl (8), >xofapfbl MOMbIHTIpeKTI (7) xeHe
6ekiTy cakmHacelH (6) anbiHpbI3 (30-cypeT

10. CanbHukTi Kopan 6enimiH (L), O Tepiaui cakuHaHbl (8),

MalinaHfaH canbHWKTi Kopan cepinneciH (13), TemeHri

MOWbITIPEKTI (12) 3 weBpoHAapl (11) xeHe canbHUKTI Koparn

kaknarblH (10) kanTa GekiTiHi3. XXuHan 6onfFaH CoH, CanbHUKTI

Kogan GenimiH 8.) MoMeHTKe bypaHpia [e](31-32 cyper).

Hyckacbl: O Topi3ai cakuHaHbl (9) aybICTbIpbIA, knanaH
kopnycbiH (E) [d|MomeHTke GekempeHi3. KnanaH KopryChbiHbIH

GekiTy GarblTblHa Hasap ayAapblHpl3: AUCK OpHbl AucKire

kapama-kapcbl opHaTbinybl KAXKET. BekiTy kypanbiH (M)

KapHaKkka/auck KypbinfbicbiHa (14-15) opHanacTbipbin, OHbI

canbHUKTI Kopanka (L) kapait cbipfbiTbiHbI3. OCbl KagaMHaH

KeliH 6ekiTy KypanbiH (M) any (33-cypeT).

NO Hyckacbl: BekiTy kypanbiH (M) kapHakka/puck

KypbinfFbicbiHa (14-15) opHanacTbIipbin, OHbl CanbHUKTI

Kopanka (L) kapav CprFbITbIHbIS Ocbl KagamHaH keiiiH 6ekiTy

KypanbiH (M) any (34- g

Thirbiaaaybiw Tecemai (9) ayblCThIprI'I 6ypaHaara xenim

(6ipre Gepinepni) xafbiHbi3' 4a, knanav kopnycbiH (E) [d]

MoOMeHTke BekempaeHis (34-cyper).

. Muamnkatop (H) meH oHbiH cepinneciH (1), coaaH keiiH
nopLueHbal uJaMGa (J) meH onepatop cepinneciH (K) kaiita
6ekiTiHi3 (35-36 cyperT).

. ABGainaHbI3: cepinne XyKkreme Tyceai.

Teifbi3faybiw (4) neH wanbaxbl (3) ayblCTbIpbIn CanbiHbI3

XoHe nopLUeHbi (G) KranaH XuHarbl XoHe AUCK raiikacbIMeH

%F) 6Gipre MbikTan ¥0Taw OTbIpbIN, raiikaHbl (2) [b] MOMeHTKe
ekemaeHi3 (37-cypeT).

NC HycKachbl: TblFblaﬂa%blLU TeceMLu (9) aybICTbIpbIN,

ypaHaara xenim (6ipre 6epineai) xarblHpl3 Aa, ThiFbIHAbI
?@ MoMeHTKe GekemaeHis (38-cyper).
lopLUEeHb MeH onepaTop TYTIMHIH iLWiH TazanaHxbi3 (39-cypeT).

. TYTIKTIH OpweHb Tbifbl3gaybllbIMEH (Mal XafblnfaH)
GaiinaHbicKa TYCeTiH iLki GeniriH Mainan, Teifbl3aaybIWThl
(1) opHanacTbIpbIHpI3 (39-cypeT).

. aHa xofapfbl kaknaktbl (16) 4 6ypaHaaHbiH (A) xeHe
rankanapablH kemeriMeH kanta GekiTin, KypbinfbiHbl HaKTbl
MomeHTKe BekemaeHis [a] (40-cyper).

18. MopLueHbAi ThiFbI3AaYbILTHI OPHATY NPOLEeAYPackIH askTa

yuiH, 6acTankbl keickimapl (10 6ap) kongaHbiHbI3 (41-cypeT).

jury

‘Jk w N

c>.<n

J

OpLweHbl OpHbIHAH aXblpaTbin LWbIFAPbIM,

anbHWKTI kopan 6eniMi (L) Gypan weirapbiHp!3 (28-cypeT).

ASCO SAS
53 rue de la Beauce, 28110 Luce - FRANCE
775729 098 RCS Chartres
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