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rOtorK Modely AB, 232, 242 Navod

1 Predmluva

1.1 Uvod
Pievodovky fad AB, 232 a 242 jsou &tvrtotackové prevodovky uréené k manualni obsluze armatur (napf.
kulovych kohouti ¢i klapek).

NEPREHLEDNETE. Tato piirucka je uréena pouze pro standardni prevodovky fad AB, 232 a 242 vyrabéné
spolecnosti Rotork. V ptipadé€ specialnich provedeni se mohou specifikace a modely lisit. Spole¢nost Rotork

neodpovida za Skody zptsobené nespravnym pouzitim prevodovky.

2 Technické udaje a specifikace

2.1 Maximalni povoleny Kroutici moment na vstupu a vystupu

Max. moment p¥i
Typ Pripojeni k armatui'e | manudlni obsluze [Nm]

pievodovky ISO 5211/1 Vstup Vystup
AB 150 FO5-FO7 16 150
AB 210(LB) F05-F07-F10(-F12) 28.5 330
AB 215 (LB) F05-F07-F10(-F12) 43 500
AB 550 (LB) FO7-F10-F12-F14(-F16) | 83 1000
AB 880 (LB) F10-F12-F14-F16 152 2000
AB 1250 (LB) F10-F12-F14-F16(-F25) | 171 3250
AB 1950(LB) F12-F14-F16-F25(-F30) | 289 5500
AB 1950(LB) HR F12-F14-F16-F25(-F30) | 159 4500
AB 1950(LB)/SP4 F12-F14-F16-F25(-F30) | 125 6800
AB 1950(LB/PR4) F12-F14-F16-F25(-F30) | 106 7000
AB2000 (LB) F12-F14-F16-(F25) 136 4500
AB 3000(LB) F16-F25(-F30) 305 7000
AB 3000(LB/PR4) F16-F25(-F30) 111 9000
AB 3000(LB/PR6) F16-F25(-F30) 104 11000
AB 6800(LB) F16-F25-F30(-F35) 305 8400
AB 6800(LB)LT/SP4 F16-F25-F30(-F35) 96 9000
AB 6800(LB)/SP4 F16-F25-F30(-F35) 134 12500
AB 6800(LB)/PR4 F16-F25-F30(-F35) 130 12500
AB 6800(LB)/SP6 F16-F25-F30(-F35) 121 17000
AB 6800(LB)/PR6 F16-F25-F30(-F35) 121 17000
AB 6800(LB)/SP9 F16-F25-F30(-F35) 92 17000
A 200/SP9 F25-F30-F35 166 26000
A 200/PR10 F25-F30-F35 124 26000
A 250LT/SP9 F25-F30-F35-F40 116 26000
A 250/SP9 F25-F30-F35-F40 142 32000
A 250/PR10 F25-F30-F35-F40 142 32000
242-10 FO5-FO7 15 150
242-20 FO7-F10-F12 30 300
242-30 FO7-F10-F12-F14 65 650
242-40 F10-F12-F14-F16 120 1200
242-50LT F14-F16-F25 120 1800
242-50 F14-F16-F25 140 2100
232-050 F05-FO7 | 13 | 125
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232-05N F05-F07 12,5 125
232-06 F05-F07 25 250
232-07 F05-F07 21 250
232-08 F07-F10 41,7 500
232-10 FO07-F10-F12 39 500
232-11 F10-F12 75 900
232-12 F10-F12-F14 100 1000
232-13 F10-F12-F14 83 1000
232-14 F10-F12-F14 125 1500
232-15 *dle aplikace 125 1500

Tabulka 1- Pripojovaci udaje pievodovky

Podrobnéjsi informace poskytne nase prodejni oddéleni.

3 Manipulace a bezpecnostni opatreni

Pfed montazi a pouzivanim naSich pfevodovek si prectéte tento navod a porozuméjte jeho obsahu. Veskery
personal ptichazejici s touto pfevodovkou do styku se musi seznamit s pokyny uvedenymi v tomto ndvodu
a musi se jimi fidit. Bezpecnostni pokyny je tieba dodrzovat, aby nedochdzelo k tirazim a materialnim
Skodam.

3.1 Kbvalifikace pracovniki

Montéaz, uvedeni do provozu, obsluhu a Gdrzbu musi provadét vyhradné pracovnici s odpovidajici kvalifikaci
a opravnénim koncového uzivatele nebo dodavatele. Pied zahajenim prace s timto vyrobkem si pracovnici
musi pozorné ptecist tyto pokyny a musi jim porozumét. Kromé toho musi znat a dodrzovat oficialné
schvalena pravidla bezpe¢nosti a ochrany zdravi pfi praci. Prace provadéné ve vybusném prostiedi podléhaji
zvlastnim predpistim, které je tfeba dodrzovat. Koncovy uzivatel nebo dodavatel odpovida za dodrzovani a za
kontrolu dodrzovani téchto pfedpist, norem a zakont.

3.2 Uvedeni do provozu

Pted uvedenim do provozu je nutné zkontrolovat, zda v§echna nastaveni odpovidaji pozadavkiim na pouziti.
Nespravné nastaveni miize ohrozit pouziti, napf. zapfi¢init poSkozeni armatury nebo zatizeni. Vyrobce
neodpovida za skody vyplyvajici z nespravného nastaveni. Za toto riziko nese plnou odpovédnost uzivatel.

3.3 Provoz

Nezbytné podminky pro bezpecny a plynuly provoz:

e  Spravna preprava, fadné skladovani, montaz a instalace, a také peclivé uvedeni do provozu.

e  Provozujte pouze pievodovku, ktera je v dokonalém stavu a sou¢asné dodrzujte tyto pokyny.

e  Veskeré zavady a poskozeni nahlaste spolecnosti Rotork a proved'te napravna opatieni.

e  Dodrzujte oficialné schvalené predpisy pro bezpeénost a ochranu zdravi pti praci. Dodrzujte narodni
legislativni predpisy.

3.4  Ochranna opatieni
Koncovy uzivatel nebo dodavatel odpovida za zavedeni pozadovanych ochrannych opatieni na mist¢. Jedna se
napfiklad o kryty, zabrany nebo osobni ochranné prostiedky.

3.5 Udrzba

V zé&jmu zajisténi bezpecného provozu prevodovky musi byt dodrzovany pokyny tykajici se udrzby, uvedené
v tomto navodu. VSechny Gpravy pievodovky musi byt schvaleny vyrobcem. Pfevodovka spole¢nosti Rotork
vyzaduje jen mens$i drzbu. Aby pfevodovka byla vzdy provozuschopna, doporucujeme realizovat déle
uvedena opatteni: Tti (3) mésice po uvedeni do provozu a poté kazdy rok:

- Zkontrolujte Srouby v horni ¢asti pfevodovky.
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Zkontrolujte Srouby na piirubé armatury;

- Kazdych Sest mésicti proved’te zkousku pievodovky.

- Zkontrolujte, zda z pfevodovky neunika mazivo.

- Pfevodovky namdhané trvalymi vibracemi a vystavené teplotam vyssim nez 60 °C kontrolujte v kratSich
intervalech.

3.6  Skladovani

Prevodovky je nutné skladovat v uzavienych prostorach a bezpeéné, aby nedoslo k nehod¢€. Vyvarujte se
skladovani v prostorach s extrémné vysokymi teplotami a/nebo vysokou vlhkosti a prasnosti. Pfi uloZeni do
regalu nebo na dievéné palety chraiite pievodovky pted vlhkosti z podlahy. Na plochy bez povrchové ochrany
naneste vhodny antikorozni prostredek.

3.7 Dlouhodobé uskladnéni

Je-li nutné ptevodovku dlouhodobé skladovat (déle nez 6 mésicl), je tfeba provést dale uvedena opatieni.

Pted uskladnénim:

e  Plochy bez ochranné povrchové upravy, zejména vystupni hnaci soucasti a vystupni pfirubu oSeticte
dlouhodobé piisobicim antikoroznim prostiedkem.

Ptiblizn¢ kazdych 6 mésici:

e Proved’te antikorozni kontrolu. Pfi prvnich znamkach vyskytu koroze naneste znovu antikorozni
prostiedek.

3.8 Baleni

Nase vyrobky jsou chranény a specialné baleny pro piepravu z vyrobniho zavodu. Obal je vyroben z materialti
neposkozujicich Zivotni prostiedi, které lze snadno tfidit a recyklovat. Pouzivame nasledujici obalové
materialy: dievo, karton, papir a polyetylénovou folii. Obalovy material likvidujte recyklaci prostiednictvim
sbérnych stiedisek odpadu.

3.9 Udrzba

Pfevodovka nesmi spadnout na zem a nesmi byt vystavena silnym narazim. Standardni ptfevodovky jsou
dodavany bez manipulacnich ok. Na vyzadani jsou dostupna sestavena manipulacni oka pro prevodovky fady
AB. Je zapotiebi je objednat v prvotni fazi objednavky. Manipula¢ni oka smi byt pouZita ke zvednuti
prevodovky ve vodorovné poloze pro montaz na armaturu. Pfevodovka se nesmi zvedat za vstupni hiidel ani
rucni kolo. Pfevodovku nezvedejte za manipulacni oka, vstupni h¥idel ani ru¢nim kolo, je-li ptipevnéna

k armatufe.

3.10 Stupeii kryti IP
Stupen kryti IP65, 67 a 68 plati jen pro vnitini ¢asti prevodovek a nevztahuje se na prostor spojky ovladaciho
¢epu armatury. (Viz Tabulka 6 — Stupen kryti IP)

3.11 Vnikéani vody do prostoru ovladaciho ¢epu

Do prostoru spojeni s pievodovkou miize kolem ovladaciho ¢epu armatury vnikat voda, coz muize zapficinit
vznik koroze. Proto pfed montazi naneste na vnitini ¢asti spojeni ovladaciho &epu s ptevodovkou vhodny
antikorozni prostiedek (nebo pfilnavé mazivo). Je-li poZzadovana ochrana proti vniknuti vody do prostoru
ovladaciho ¢epu, jsou zapotiebi hlinikové indikatory polohy s o0-krouzkem z NBR, coZ je tieba zminit pii
objednavani. Vhodné jsou pievodovky typti G a W. V nékterych oblastech se miize na horni ¢asti prevodovky
vyskytovat vrstva snéhu, v tom piipadé€ je vhodny indikator polohy s 0-krouzkem. Pro horizontalni venkovni
instalaci rovnéz doporu¢ujeme utésnény hlinikovy indikator polohy. U plynarenskych aplikaci kde je

pouzit indikator polohy s t€snicim o-krouzkem miize byt vyzadovano i odvétrani. V pfipadé trvalého ponoru
ptevodovky nebo pfi provozu pod zemi je tfeba misto indikatoru polohy namontovat ochranné vicko a uvést ho
v objednavce. Vyména indikatoru polohy za ochranné vicko je mozna.

3.12 Natér

Nase pievodovky jsou dodavany v riznych odstinech RAL, pfi¢emz standardni tloust’ka natérové vrstvy je 60
mikront u pfevodovek AB a 242 a 40 mikroni u pfevodovek 232 coz vyhovuje instalacim v ¢istém a suchém
vnitinim primyslovém prosttedi. Proces lakovani se sestava z predupravy fosfatovanim a nasledné aplikace
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standardniho (polyaspartického) natérového systému DTM (piimo na kov), nebo naneseni zakladniho natéru.
Jiné natérové systémy jsou k dispozici na vyzadani. V piipadé nasazeni pod vodou, v moiském prostiedi, pod
zemi nebo nasazeni v jiném korozivnim nebo nestandardnim prostiedi natérovy systém doporuéi zakaznik,
pticemz uvede také stupen kryti IP. Na vyzadani jsme schopni dodat i jiné natérové systémy a tloust’ky (viz
Tabulka 4 — Standardni podminky a moznosti).

3.13 Zakladni natér

Na vyzadani dodavame prevodovky v zakladnim natéru. Standardnim zékladnim natérem je praimyslovy
jednoslozkovy zakladni natér s trvanlivosti 1,5 mésice pfi skladovani ve vnitinim ¢istém a suchém prostiedi.
Na vyzadani dodame zinkovy zékladni natér s maximalni trvanlivosti 3 mésice, pokud neobsahuje ptimési
zinkovych soli a necistoty a skladovani probiha v ¢istém venkovnim prostfedi. V primyslovém a moiském
prostiedi musi byt podil pfimési zinkovych soli a zne€isténi snizeno prakticky na minimum.

3.14 Tésnéni

Spole¢nost Rotork pouziva mezi vikem a skiini pfevodovky silikonové tésnéni s nizkou té€kavosti. Povoleni
hornich $roubt vika pfevodovky miiZze zapii¢init poruseni tésnéni a naslednou netésnost. Spole¢nost Rotork
nenese odpovédnost, budou-li horni $rouby vika uvolnény bez oznameni. Po demontazi vzdy aplikujte nové
silikonoveé tésnéni. Soupravy silikonového tésnéni dodava spole¢nost Rotork. V pribéhu objednavani je nutné
uvést, zda pfevodovky budou v provozu pfi nizké nebo vysoké teploté. Tésnéni z elastomerickych materiala
podléhaji starnuti. Teoreticka Zivotnost elastomeru NBR je 13 let od data vyroby. VSechna tésnéni z materialu
NBR, na které pisobi rotujici soucasti, jsou mazana mazivem MI-setral 9-M. Pfevodovky do —60 °C jsou
vybavené specidlnimi o-krouzky z materidlu EPDM a hlinikovym indikatorem polohy, aby nedochézelo k
vniknuti vody do prostoru pievodovky.

3.15 Mazivo

Spole¢nost Rotork pouziva mazivo, které se samo nevzniti, a které nepfedstavuje nebezpeéi vybuchu. V
zavislosti na podminkach prostiedi lze pouzivat rizna maziva, naptiklad vysokoteplotni mazivo, mazivo
neobsahujici silikon, potravinaiské mazivo nebo mazivo neobsahujici kyslik. Pfevodovky urcené pro teplotu —
60 °C vypliiujeme ze 75 % mazivem. Pfevodovky jsou plnény mazivem na celou dobu jejich Zivotnosti, ale na
vyzadani mohou byt pfevodovky vybaveny maznicemi.

3.16 Prevodovky pro provoz pri teploté do — 60°C

Pievodovky pro teplotu — 60°C maji specialni 0-krouzky a tésnéni. Rada AB ma indikétor polohy s o-
krouzkem a specialni tésnici nerezové matice na zavrtnych Sroubech s médénou podlozkou a navic s o-
krouzkem kolem vstupni hiidele. Pfevodovky jsou ze 75% naplnény mazivem na celou dobu jejich Zivotnosti.
Po model AB1250 je skiin vyrobena z sedé litiny a testovana do - 60 °C. Na pozadani je k dispozici tvarna
litina. Od modelu AB1950 po model A250 dodavame pro pouZiti do — 60°C standardné skiin z tvarné litiny.
Prevodovky jsou na pozadani dodavany s nerezovym Stitkem.

3.17 Spravné pouZiti

Pted instalaci se ujistéte, ze pfevodovka NEBUDE b&hem normaélniho provozu pietézovana. Zkontrolujte
velikost armatury a jeji maximalni kroutici moment, aby nedoslo k prekroéeni maximalniho krouticiho
momentu pro danou pievodovku. Nepfekracujte hodnoty uvedené na pievodovce. Maximalni kroutici moment
ptevodovky viz Tabulka 1. Pfevodovky AB, 232 a 242 Ize ovladat jen ru¢né.

3.18 Montaz a provoz

Nedodrzeni pravidel uvedenych v tomto navodu miize zptsobit Skodu a/nebo uraz. Kvalifikovani pracovnici
musi dodrzovat pokyny uvedené v tomto navodu. Radny provoz pievodovek lze zarucit pouze pii respektovani
pokynt.

3.19 Likvidace

Prevodovku nikdy nelikvidujte odloZenim na skladku netfidéného odpadu. Pievodovku odevzdejte sbérnému
sttedisku odpadii k recyklaci. Zelezné dily Ize recyklovat. Tésnéni jsou z nitrilu a Ize je recyklovat jako plasty.
Mazivo nevypoustéjte do kanalizace ani do povrchovych vod. Likvidace musi prob&éhnout v souladu s mistnimi
predpisy.
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3.20 Oznaceni

Kazdé prevodovka ma vyrobni Stitek. Na tomto Stitku najdete nasledujici informace:

e  Typ modelu — Objednaci ¢islo Rotork v¢. potadového ¢isla — Datum vyroby, a dalsi informace
pozadované zakaznikem.

NEPREHLEDNETE. Udaje na vyrobnim titku jsou dileZité a jsou vyzadovany v piipadé reklamaci nebo

dal$ich pozadavka. V piipadé reklamace zaslete priivodni dopis, idaje z vyrobniho §titku a zietelné fotografie

na adresu sales.gearsbv@rotork.com.

3.21 MozZnosti orientace pievodovky

Zda je prevodovka leva nebo prava urcite pohledem shora, kdy stavéci Srouby smétuji dolt. Hridel je potom

nahofe a sméfuje doleva (leva ptevodovka) nebo doprava (prava ptevodovka).

Standardné na$e prevodovky dodavame s orientaci A2. K dispozici jsou v8ak i dal§i mozZnosti (viz obr. 1).
INPUT SHAFT PROJECTION PROJEKCE VSTUPNi HRIDELE

WITHOUT INPUT REDUCER BEZ VSTUPNI REDUKCE

(A1) (82)

A1 = vstupni hiidel na levé strané - vstupni hiidel otaceni proti sméru hodinovych ru¢icek, vystupni naboj
otaceni po sméru hodinovych rugicek

A2 = vstupni htidel na levé strané - vstupni htidel ota¢eni po sméru hodinovych ruéicek, vystupni naboj
otaceni po sméru hodinovych rucicek

B1 = vstupni hiidel na pravé strané - vstupni hiidel otaceni po sméru hodinovych rucicek, vystupni naboj
otaceni po sméru hodinovych rucicek

B2 = vstupni hiidel na pravé strané - vstupni hiidel otaéeni proti sméru hodinovych ru¢iéek, vystupni naboj
otaceni po sméru hodinovych rucicek

Obrézek 1: Orientace pitevodovek

3.22 Perodrazka ovladaciho ¢epu a vrtani
Obréazek 2 ukazuje rizné moznosti umisténi perodrazek. Obrdzek 3 je pohled shora na nasi standardni levou
ptevodovku v uzaviené pozici. Na obr. 4 jsou riizné moznosti vrtani. Speciélni pozadavky vrtani na vyzadani.

B SQUARE BORE SLOTTED BORE
! as
_____ .
) A PARALLEL FLATS ACROSS
(/ v\\ (FLATS ON CENTRE) FLOW LINE
' R ' DIAGONAL FLATS ON
(FLATS OFF CENTRE) FLOW LINE
Obréazek 2: Drazka éepu Obrézek 3: Pohled shora
v poloze zavieno na levou pitevodovku AB se Obrazek 4 — Moznosti spojeni
stavécimi Srouby v dolni asti
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Legenda (obrazek 4)

CTYRHRANNY OTVOR STERBINOVY OTVOR
ROVNOBEZNY PLOSKY NAPRIC
(PLOSKY NA STREDU) OSE PRUTOKU
UHLOPRICNY PLOSKY

(PLOSKY MIMO STRED) V OSE PRUTOKU

4 Montaz — pripevnéni k armatuie
Nasledujici popis se vztahuje k pfevodovce standardniho typu.

1. Pievodovka je bézné dodavana v poloze zavieno, stavéci Srouby jsou volné dotaZeny.
2. Je vhodné namontovat ruéni kolo na vstupni htidel pted ptipojenim ptevodovky na armaturu (viz
obr. 5).
~
>/
@

\%
Obrazek 5: Montdz rucniho kola

3. Zkontrolujte, zda se shoduji rozte¢né kruznice otvord pro Srouby na pfirubach prevodovky a armatury.
Rovnéz zkontrolujte, zda vrtani v pfevodovce bude pasovat na ovladaci ¢ep armatury.

4, Ujistéte se, ze armatura je v plné uzaviené poloze. Neni-li tomu tak, armaturu nejdiive zaviete a az
potom pokracujte v instalaci.

5. Otacenim ruc¢niho kola po sméru hodinovych rucicek zkontrolujte, zda je ptevodovka v pln€ uzaviené
poloze.

6. V piipad¢€ pouziti zavrtnych Sroubd pro upevnéni prevodovky k armatufe je vhodné zaSroubovat tyto

Srouby nejdfive do spodni pfiruby pfevodovky a teprve potom namontovat prevodovku na vrch

armatury.

Doporucujeme vlozit t€snéni mezi prirubu armatury a pievodovku, zamezi priniku vody.

Pievodovku namontujte kolmo k armatuie (viz obr. 6).

Pripevnéte pfevodovku k ventilu vhodnymi zavrtnymi $rouby a maticemi s podlozkami, ptipadné

svorniky. Maximalni hloubku $roubu uvadi tabulka 2. Pti utahovani postupujte podle normy VDI 2230.

10. Sestava je nyni pfipravena k sefizeni.

© oA

Obréazek 6: Leva pievodovka kolma k ventilu
4.1 Navod k montazi Fetézového kola

Pfi montazi fetézového kola na htidel je tieba dodrZovat nasledujici pokyny. Doporu¢ujeme nanést vhodny
antikorozni prostiedek (nebo pfilnavé mazivo) na plochy otvoru fetézového kola a vodiciho pouzdra. Pti
pouziti ve venkovnim, vlhkém nebo mokrém prostedi doporucujeme misto htidele z oceli C45 oSetiené
ochrannym natérem pouzit hiidel z nerezové oceli, kterou nabizime v riznych jakostech z hlediska vhodnosti
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rOtorK Modely AB, 232, 242 Navod

pro dané okolni podminky. Koroze mezi hiideli a vedenim fetézu mize zpisobit selhani sestavy fetézového
kola a vedeni. V objednavce fetézu uved’te délku rovnajici se sou¢tu dvojndsobku provozni vzdalenosti

a pIného praméru fetézového kola. Retézové kolo musi byt dimenzovano na maximalni silu na obvodu kola
700 N. Retézové kolo nelze pouzit pro hlinikovou fadu 232. Nedoporu¢ujeme vyvijet silu v&tsi nez 700N
smétujici dold od fetézového kola, protoze tim se vystavujete nebezpeci poskozeni vstupni hiidele pfevodovky.
U fady AB je nejmensi pfevodovka s fetézovym kolem AB210 a u fady 242 je to 242-30. U modelt AB150

a 242-10 a 20 nelze fetézové kolo pouzit.

1. Ptevodovka je standardné dodavana v poloze zavieno s volné dotazenymi stavécimi Srouby.

2. Je vhodné namontovat fetézové kolo na vstupni htidel pied ptipojenim ptevodovky k armatute (obr.
7).

3. Namontujte polozky 1, 2, 3, 4 a 5 na vstupni hiidel (obr. 7).

4, Umistéte otvory v fetézovém kole a na hiideli proti sob¢€ a pomoci kladiva naklepnéte polozku 6
(pruzny zajistovaci kolik).

5. Namontujte polozku 7b (stavéci Sroub s kuzelovym hrotem) pted fetézové kolo. Volitelnou polozku

7a (Sroub s Sestihrannou hlavou) lze namontovat jako dalsi zajisténi fetézového kola. Tuto volitelnou
polozku je nutné objednat jiz na zac¢atku procesu dodavky.

6. Nasurite spoleéné polozky 4, 3, 2 a 1 a osad’te polozku 8 (Sroub s Sestihrannou hlavou) do zavitového
otvoru polozky 1 (axialni kotoug).

7. Po piipevnéni pfevodovky k armatufe nasad’te fetéz. Volné konce fetézu spojte spojovacim ¢lankem
(obr. 8).

!
[T
LT HC LT LUHIT LLHILH

Obrazek 7 — Montdz soupravy Fetézového kola

Obréazek 8 — Spojovaci &ldnék Fetézu
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Primér roztetn€ | o5 | po7 F10 | F12 | F14 | F16 | F25 | F30 | F35 | F40
kruznice
Max. hl. sroubu | 8 11 13 | 14 | 16 | 18 | 18 | 18 | 30 | 36

Maximalni hloubka Sroubu pro primér roztecné kruznice (Pitch Circle Diameter — PCD) pro fadu AB

Pramérrozteené | gos | £o7 | F10 | F12 | F14 | F16 | F25
kruZnice

Max. hl. Sroubu 6 8 10 12 16 20 16

Maximalni hloubka Sroubu pro primér rozte¢né kruznice pro radu 242

Prameér rozte¢né
kruznice
Max. hl. sroubu 8 11 13 14 16 18 18

F05 FO7 F10 F12 F14 F16 F25

Maximalni hloubka Sroubu pro prumér rozteéné kruZnice pro radu 232

Tabulka 2: Maximdalni hloubka Sroubu

PCDEOS - FO7 - F10-F12 - F14 - F16 - PCD F25-F30- F35 - F40
(OFF CENTER) (OFF CENTER)

NS 250

Obréazek 9: Standardni dodavka ve vysti‘edném provedeni. Na vyZddani miifeme dodat provedeni na stied
s mens$i hloubkou zdvitii a otvory pro spojovaci koliky

SETSCREW-CLOSE SETSCREW-QPEN

Legenda:

SETSCREW - CLOSE: stavéci Sroub - zavieno

SETSCREW - OPEN:  stavéci Sroub - zavieno
CLOCKWISE=0PEN:  po sméru hodinovych ruicek=zavieno
SHUT/OPEN: zavieno/otevieno

CLOCKWISE = CLOSE

g

Obrazek 10: Nastaveni stavécich Sroubii levé pitevodovky

Rotork Gears BV - Nijverheidstraat 25 - 7581 PV Losser The Netherlands - Tel: +31 (0)53 5388677 - Fax: +31 (0)535388935 10
Mail: sales.gearsbv@rotork.com - Mail: info@rotorkgears.nl - Web: www.rotork.com

PUB033-005-22_0219


mailto:sales.gearsbv@rotork.com
mailto:info@rotorkgears.nl
http://www.rotork.com/

rOtorK Modely AB, 232, 242 Navod

Nastaveni stavécich Sroubi

Prevodovka je nyni namontovana k armatufe (viz montaz, kapitola 4).

1. Otocenim ru¢nim kolem ve sméru hodinovych ruéic¢ek nastavte armaturu do plné zaviené polohy
(standardni ptevodovka).

2. Poloha armatury je ukazuje Sipka na indikatoru polohy.

3. Sejméte opatrné plastové krytky stavécich Sroubt.

4. Neni-li mozné plné& zaviené polohy dosahnout, povolte stavéci $roub ,,zavieno* (obr. 10) otd¢enim proti
sméru hodinovych ruci¢ek. Ruénim kolem otacejte, dokud armatura nedosédhne plné zaviené polohy.

5. Zasroubujte stavéci Sroub zpét do prevodovky az na doraz (dokud se nezastavi). Zajistéte staveéci Sroub
»Zavieno® pojistnou matici.

6. Otocenim ruéniho kola proti sméru hodinovych ruci¢ek oteviete armaturu.

7. Neni-li plné otevieni armatury (90°) mozné, povolte stavéci $roub ,,otevieno* (obr. 3) otd¢enim proti
sméru hodinovych rucicek. Ruénim kolem otacejte, dokud ventil nedosédhne plné oteviené polohy.

8. ZaSroubujte stavéci Sroub zpét do pievodovky (po sméru hodinovych ruci¢ek) az na doraz (dokud se
nezastavi). Zajistéte stavéci Sroub ,,otevieno* pojistnou matici.

9. Otocenim ruéniho kola zaviete armaturu.

10. Nasad’te na stavéci Srouby plastové krytky.

11. Nastaveni je dokonceno.

Ptevodovky fad AB, 242 a 232, maji naneseno na stavécich Sroubech zavitové tésnéni. To proto, aby se
zabranilo uniku oleje z vnitini ¢asti pfevodovky, pokud jsou pfevodovky namontovany na armaturu stavécimi
Srouby smérem dolu. Pfi nastavovani koncovych poloh stavécimi Srouby vice nez jednou, miize dojit

k poruseni zavitového té€snéni a doporucujeme tedy znovu nanést Loctite Threadlock 242. Je také dilezité, aby
Srouby byly fadné dotazeny momentem dle nize uvedené tabulky.

Typ VELIKOST UTAHOVACI UTAHOVACI MOMENT
SROUBU MOMENT Ibs ft Nm
M4 2-3 3-4
M5 4 -6 5-8
M6 7-10 9 -13
SROUB S VALCOVOU M8 16 - 24 21 - 32
HLAVOU S VNITRNIM M10 32 - 47 42 - 63
SESTIHRANEM M12 55 - 82 74 - 110
M16 136 - 204 182 - 247
M20 266 - 400 357 - 535
M24 460 - 690 616 - 924
M6 4 -6 5- 8
M8 10 - 15 13 - 20
SROUB S M10 19 - 29 26 - 39
SESTIHRANNOU M12 34 - 51 46 - 68
HLAVOU M16 84 - 126 113 - 169
M20 170 -255 231-364
M24 294 - 441 399 - 598
Rotork Gears BV - Nijverheidstraat 25 - 7581 PV Losser The Netherlands - Tel: +31 (0)53 5388677 - Fax: +31 (0)535388935 11
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rOtorK Modely AB, 232, 242

M8 30 - 45 40 - 60
M10 57 - 86 77 - 115
DURLOK M12 101 - 151 135 - 203
M16 246 - 370 330 - 496
M20 476 -713 638 - 956
M8 18 - 27 24 - 36
M10 35-52 47 -71
VNITRNI SESTIHRAN M12 60 - 91 82 _ 124
S PODLOZKOU
NORDLOCK M16 148 - 221 200 — 300
M20 289 - 434 392 — 588
M24 502 - 752 680 — 1020

Tabulka 3: Utahovaci moment v Nm
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4.3  Pokyny k obsluze
Pievodovky modeld AB a 242 jsou litinové ¢tvrtota¢kové pievodovky k manualni obsluze. Rada 232 je
vyrobena z hliniku. V8echny uvedené pievodovky lze ovladat pouze ru¢né.

Maximalni povolené vstupni a vystupni kroutici momenty jsou uvedeny v tabulce 1.
1. Pfevodovka se ovlada ruénim kolem manualné.
2. Armatura se otevira otacenim ru¢niho kola proti sméru hodinovych ru¢iéek, zavira se otaceni po
sméru hodinovych rucicek®.
3. Po dosazeni pozadované polohy armatury zastavte otaceni. Pocet otacek ru¢niho kola potiebny
k oto¢eni armatury z plné oteviené polohy do plné zaviené polohy je uveden v tabulce 3.
4. Poloha armatury je oznacena indikatorem polohy na horni stran¢ ptevodovky. V ptipadé provozu pod
zemi lze pouzit dalkové indikatory.

Neni-li mozné armaturu plné otevtit/zavtit, nejprve zjistéte a odstraiite pfi¢inu zavady.

6. V pripadé poruchy prevodovky pozadejte o pomoc piimo spole¢nost Rotork. Popiste zavadu, uved'te
podrobnosti z vyrobniho §titku a ptiloZte zietelné snimky. Poslete email na adresu
sales.gearsbv@rotork.com.

7. Pokud se rozhodnete sami opravit pievodovku, musi vS§echny nahradni dily dodat spoleénost Rotork,
aby byla zajisténa fadna funkce prevodovky.

8. Pievodovka je samojistici. Neni nutné instalovat 74dna zatizeni pro zajisténi armatury v dané poloze 2.

9. Otacejte ruénim kolem, dokud se kolo nezablokuje v poloze otevieno nebo zavieno.

10. Zafizeni je pfipraveno k provozu.

o

! Na specialni objednavku dodame: otevirani po sméru hodinovych ruciek - zavirani proti sméru hodinovych rugicek.
2 Volitelng Ize namontovat uzamykaci zatizeni, aby se zabranilo (nepovolenému) otaceni.
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Pocet otacek do otevieni/zavieni

Model Podet otacek
Rada AB
AB 150 10
AB 210/215 9,25
AB 550 8,5
AB 880 9,5
AB 1250 13,75
AB 1950(LB) 13
AB 1950(LB) HR 21
AB 1950(LB)/SP4 52
AB 1950(LB)/PR4 54,25
AB2000 (LB) 27,25
AB3000 (LB) 14,5
AB3000 PR4 (LB) 60,75
AB3000 PR6 87
AB 6800(LB) 19,5
AB 6800(LB)LT/SP4 79
AB 6800(LB)/PR4 81,5
AB 6800(LB)/SP6 117
AB 6800(LB)/PR6 162,56
AB 6800(LB)/SP9 160,25
A 200/SP9 148
A200/PR10 182,25
AB 250LT/SP9 176
AB 250LT/PR10 182,25
AB 250/SP9 176
AB 250/PR10 182,25
Rada 242
242-10 10
242-20 10
242-30 10
242-40 10
242-50LT 15
242-50 15
Rada 232
232-05 10
232-06 10
232-07 9,25
232-08 9,25
232-10 11,25
232-11 11,25
232-12 10
232-13 10
232-14 10
232-15 10

Tabulka 4. Poéet otaéek do uplného otevieni/zavieni
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Navod
45 Typ ru¢niho kola
Typ ru¢niho kola - hmotnost kg (Ibs)
Rozmér v mm C.D . PS, (sva?tifami S . (svaf‘lt:)vané
(odlitek) | (lisovanéa ocel) ocel) (nerezové ocel) ocel)
50 0.11 (0.24) - - - -
75 0.21 (0.46) - - - -
100 0.32 (0.71) 0.15 (0.33) - - -
125 0.54 (1.19) 0.2 (0.44) - - -
150 - - 1(2.20) 0.4 (0.88) -
160 - 0.35 (0.77) - - -
200 1(2.20) 0.75 (1.65) 1.35(2.98) 1(2.20) 1(2.20)
250 - 1.5(3.31) 1.4 (3.09) - -
300 - - 1.8 (3.97) - 1.5(3.31)
315 - 2 (4.41) - - -
350 - - 2.3 (5.07) 1.5(3.31) -
400 - 3.5(7.72) 2.8 (6.17) - 2.2 (4.85)
450 - - 3 (6.61) - -
500 - - 3.5(7.72) - 3(6.61)
600 - - 4.5 (9.92) - 3.2 (7.05)
700 - - 5 (11.02) - 5.5 (12.13)
800 - - 5.5(12.13) - 6.6 (14.55)
900 - - 6 (13.23) - 7.2 (15.87)
Tabulka 5. Typ ruéniho kola - hmotnost kg (Ibs)
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Néavod
Standardni podminky
Podminky
Stupen kryti Standardné: fada 232 IP65
l((TatzuI IFI)<a 4 —Stupent  Standardné: tada 242 1P67
ytiIP) Volitelng: fada ABtyp N IP67
Volitelné: fada ABtyp G 1P68
Volitelng: fada AB typ W 1P68-1 (testovano v hloubce 1m pod vodou, 72 hodin)
Volitelng: fada AB typ CS IP68-10 (testovano v hloubce 10m pod vodou trvale)
Volitelné: specialni pozadavky na vyzadani
Ochranny natér Standardné:

fada AB 60 mikrond. Vhodné k montazi do &istych a suchych vnitinich
primyslovych zafizeni.
fada 232 40 mikront. Vhodné k montazi do Cistych a suchych vnitinich
primyslovych zafizeni.
fada 242 60 mikront. Vhodné k montazi do Cistych a suchych vnitinich
primyslovych zafizeni.

Volitelné:

120 mikronti. Vhodné k montazi do venkovnich primyslovych zatizeni vodaren,
plynaren a elektraren v prostfedi s nizkou koncentraci znecistujicich latek.

Vétsi tloustka na vyzadani. Vhodné k montazi do venkovniho prostiedi s
ptilezitostnym nebo trvalym vyskytem stfedni koncentrace znecist'ujicich latek (napt.
¢isticky odpadnich vod, zatizeni v chemickém, ropném nebo plynarenském
pramyslu).

Jiné natérové systémy na vyzadani

Ptiprava povrchu Standardné: chemicka Uprava (fosfatovani)
Volitelng: piskovani SA 2.5
Voliteln¢: jiné povrchové Gpravy na vyzadani
Natér Standardné: polyasparticky QD ptimo na holy kov
Natér Voliteln¢: epoxidovy natér, jiné natérové systémy na vyzadani
Zakladni natér Standardné: jednoslozkovy primyslovy zakladni natér (max. trvanlivost 1,5 mésice
pti skladovani v ¢istém a suchém vnitinim prostiedi)
Zinkovy zékladni natér [Volitelné: zinkovy zakladni natér (max. trvanlivost 3 mésice, neobsahuje-li
zinkové soli a neistoty, pfi skladovani v ¢istém vnéj§im prostiedi).
V primyslovém a namotnim prostfedi musi byt toto obdobi zkraceno
na minimum.
Barva Standardné: rtizné barvy dle odstini RAL
Tloustka natéru Standardné: 40 mikroni fada 232 (leskly lak)
Tloustka natéru Standardné: 60 mikront fady AB a 242 (polyasparticky QD)
Tloustka natéru Volitelné¢: 120 mikrond, vétsi tloustky na vyzadani (epoxidovy natér nebo
Tloustka natéru polyasparticky QD)
Standardné: 40 mikront (jednoslozkovy primyslovy zakladni natér)
Volitelné: 40-60 mikronu (zinkovy zékladni nater)

Mazivo Standardné:mazivo Renolit CLX 2
Okolni teplota Standardné:—20 °C az +120 °C
Volitelné: —40 °C az +120 °C
Voliteln¢: —60 °C az +120 °C
Volitelné: jind maziva na vyzadani (nizka teplota, potraviny, bez obsahu silikonu nebo
vysoka teplota)
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Néavod

Krytky stavécich Sroubt

Indikator polohy

Hiidele

Ru¢ni kola

Zamek

Standardné:
Voliteln¢:
Voliteln¢:
Volitelné:

Standardné:
Volitelné:
Volitelng:

Volitelng:
Volitelné:
Standardné:
Volitelné:
Volitelné:
Standardné:
Standardné:
Standardné:
Volitelné:
Volitelné:
Volitelné:
Poznamka:

Volitelné:

Volitelné:

plastové krytky matic s krouzkem DUBO (typ N)
matice W s krouzkem DUBO (typ W)

matice W s podlozkou pro specifikaci —60 °C
matice W s médénym krouzkem (typ G a CS)

plastovy indikator s pozinkovanymi Srouby (typ N)

hlinikové indikatory s o-krouzky NBR (typ N)

hlinikové indikatory s o-krouzky NBR (chranéné proti vnikani vody do
prostoru hiidele) (typ G, W)

hlinikovy indikator nebo z litiny GG25 s o-krouzky z EPDM pro
specifikaci —60°C

specidlni pro aplikace pod zemi a dle zvlastnich pozadavka

uhlikova ocel (typ N)
nerezova ocel raznych jakosti (typ G, W a CS)
prodlouzeni htideli na vyzadani

lisovana ocel, barva RAL9005

svafovana ocel, barva RAL9005

prevodovka typ 242: lita ruéni kola, barva RAL9005

typ 242 lisovana i svafovana kola, barva RAL9005

nerezova ruéni kola

fetézové kolo (souprava) s pozinkovanym fetézem, pozinkovanym
ocelovym fetézem nebo fetézem z nerezové oceli.

V objednavce fetézu uved’te délku rovnajici se souétu dvojnasobku
provozni vzdalenosti a plného praméru fetézového kola.

fetézové kolo z nerezové oceli na vyzadani.

zabranéni neopravnénym osobam v pouziti prevodovky
(material zamku — seda litina GG25), jiny material na vyzadani

Tabulka 6 — Standardni vybava a volitelné moZnosti
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5 Stupen kryti IP

5.1

Ochrana pi‘ed vniknutim pevnych téles

Prvni &islice udava stupeti ochrany poskytované krytim pied dotykem nebezpeénych Easti (napt. elektrickych
vodict nebo pohybujicich se soucasti) a pred vniknutim pevnych cizich téles.

Stupeii Velikost ciziho télesa

6 Prachotésnost

5.2

Ochrana pi‘ed vniknutim vody

I3

Ucdinnost

Prachotésnost, tiplnéa ochrana pted dotykem

Druha ¢islice udava stupeti ochrany poskytované krytim pted Skodlivym vniknutim vody.

Stupen Ochrana proti

5 Tryskajici voda

6 Intenzivné tryskajici voda

7 Ponofteni do hloubky az 1 m

Ponoteni do hloubky vétsi nez
Im

Tabulka 7 — Stupné kryti IP

Podminky zkousky

Proud vody z trysky (6,3 mm)
dopadajici na pouzdro zatizeni

z libovolného sméru nema skodlivé
ucinky.

Silny proud vody z trysky (12,5 mm)
dopadajici na pouzdro zafizeni z
libovolného sméru nema skodlivé
ucinky.

Je-li zatizeni ponofeno do vody za
definovanych tlakovych a casovych
podminek (hloubka ponofeni az 1 m),
nesmi voda proniknout pouzdrem
zafizeni v mnozstvi, které by
zpusobilo skodlivé ucinky.

Zatizeni je vhodné pro trvalé ponofeni
do vody za podminek stanovenych
vyrobcem. Zpravidla to znamena, ze
zatizeni je hermeticky uzaviené. U
nékterych zafizeni to v§ak muze
znamenat, ze voda do nich mize
proniknout, ale nesmi zpisobit
Skodlivé ucinky.

Podrobnosti

Trvani zkousky: min. 3 minuty
Prttok vody: 12,5 I/min
Tlak: 30 kPa, vzdalenost 3 m

Trvani zkousky: min. 3 minuty
Pritok vody: 100 I/min Tlak 100 kPa,
vzdalenost 3m

Trvani zkousky: 30 minut.

Ponofeni do hloubky min. 1 m méteno

cm méfeno k nejvyssimu bodu
zafizeni.

Trvani zkousky: nepfetrzité ponoteni
do vody

Definovana hloubka
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6 Osvédceni

6.1 Atex

Smérnice Evropské unie 94/9/ES plati jen pro zafizeni, ktera jsou schopna vyvolat vybuch vlastnim
potencialnim zdrojem vzniceni. Pfevodovky typt AB, 242, 232, ILG/S a ILG/D nemaji vlastni potencialni
zdroj vzniceni, smérnice 94/9/ES se na né tedy nevztahuje. Proto prohlasujeme, Ze:

Provoz ptevodovek typovych fad AB a 232 s oznacenim:

@ 112G Dc 120C

v prostorech s vybusnou plynnou atmosférou, zény I a II, kategorie 2 (a 3)
a v prostorech s vybusnou atmosférou tvofenou oblakem zvifeného prachu, zony 21 a 22, kategorie 2 (a 3)

@ : tento vyrobek vyhovuje pozadavkiim na ochranu proti vybuchu

1 . v potencialné vybusném prostiedi jiném nez dtlnim

2 : s vysokym stupném bezpec€nosti pii normalnim provozu a predpokladanych nebezpecich

GD : vhodny pro potencialné vybusnou atmosféru obsahujici plyny, vypary, aecrosoly smeési
vzduch/prach

c : bezpecnost dosazena pouzitim konstrukénich feseni

120C : oznaceni max. povrchové teploty ve °C

6.2  Prohlaseni o shodé
Spole¢nost Rotork potvrzuje, ze dodané modely pfevodovky AB, 242 a 232 jsou v plné shod¢ s nasimi
specifikacemi a nasim systémem jakosti zalozeném na norm¢ BS EN 1S09001:2008.

Jina osvédceni

PoZadujete-li jina osvédCeni, obrat'te se na nase prodejni oddéleni. Tato osvéd¢eni jsou k dispozici na vyzadani
a je nutné je objednat na zacatku procesu dodavky. K dispozici jsou dale uvedena osveédcent:

- Prtivodni osvéd¢eni EUR 1

- Osvédceni o ptivodu

- Osvédceni GOST

- Prohlaseni o shodé

- Osvédceni 2.2

- Dlouhodobé¢ prohlaseni dodavatele
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6.3 Reach
Vazeny zakazniku,
PREDPISY REACH: POSTAVENIi SPOLECNOSTI ROTORK

Odpovédnost spolecnosti Rotork v souvislosti s predpisy REACH spada do jejich uZivatelské ¢asti. Spolecnost
Rotork neni vyrobcem ani dovozcem chemikalii ani Iatek, pouziva vSak latky obsahujici chemikalie.

Prohlaseni:
Spolecnost Rotork pouziva jen zakladni vyrobni materidly jako hlinik, méd' a Zelezo, latky jako olej a mazivo, a

znackové vyrobky, které jsou velmi pravdépodobné registrovany v rdmci REACH. Nase vyrobky, véetné
povrchovych natérl, neobsahuji dale uvedené latky.

Nazev latky Cislo CAS
antracen 120-12-7
4,4'-methylendianilin 101-77-9
dibutyl-ftalat (DBP) 84-74-2
cyklododekan 294-62-2
chlorid kobaltnaty 7646-79-9
oxid arsenicny 1303-28-2
oxid arsenity 1327-53-3
dichroman sodny, dihydrat 7789-12-0
5-terc-butyl-1,3-dimethyl-2,4,6-trinitrobenzen 81-15-2
(xylenové pizmo)
bis(2-ethylhexyl)ftalat (DEHP) 117-81-7
hexabromocyklododekan (HBCDD) 25637-99-4
chloralkany (Ci0-Ci3) (chlorované parafiny s kratkym 85535-84-8
retézcem)
bis(tributylcin)oxid 56-35-9
hydrogenarseni¢nan olovnaty 7784-40-9
triethyl-arsenat 15606-95-8
benzyl-butyl-ftalat (BBP) 85-68-7

Spolecnost Rotork nepredpoklada zmény v dodavce materiall a latek, které v soucasné dobé pouzivame
v nasich vyrobcich.
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